Provozni navod
BlueMax Mini Typ 3
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Prohlaseni o shodé je ptiloZeno.
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Uvod

& Varovani

Peclivé si prectéte tento Provozni navod, abyste
ziskali podrobné znalosti o stroji, jeho obsluze

a udrzbé. Obsluhujte stroj vyhradné podle instrukci
uvedenych v tomto navodu. Tak zabranite
poranénim a poskozenim zafizeni. Neobsluhujte
stroj na zakladé domnének. Méjte provozni navod
neustale k dispozici a vezméte si ho k ruce vzdy,
kdyZ budete pFi provedeni jakéhokoliv procesu
pochybovat.

Pokud byste méli po precteni jesté oteviené otazky,
nesmite uvadét stroj do provozu. Viyjasnéte si
nezodpovézené otazky nejprve se spole¢nosti

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Servis
Zakaznicky servis

Paul Hettich GmbH & Co. KG,
Anton-Hettich-StraBe 12 - 16, D-32278 Kirchlengern

Provozni navod: Paul Hettich GmbH & Co. KG® 2017

Autorska prava na Provozni navod

Autorské pravo na tento Provozni navod nalezi spole¢nosti
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Provozni navod je uréen obsluze. Obsah navodu a technické
vykresy, veelku ani ¢aste¢né, nesmi byt reprodukovany, Sifeny
nebo neopravnéné pouzity k ucellim soutéze. Nesmi byt
predany tretim osobam.
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Uvod

1. Uvod

Provozni navod ma usnadnit poznani stroje a vyuziti jeho
vlastnosti. Obsahuje dilezité informace o bezpecné, spravné

a hospodarné praci se strojem. Jejich dodrZzovani pomaha zvysit
bezpecnost, snizit naklady na opravy a vypadky vyroby a zvysit
Zivotnost stroje.

Kromé toho je nutno dodrzovat v misté platné zakonné predpisy
a vyhlasky o ochrané Zivota a zdravi pfi praci, stejné jako
o ochrané Zivotniho prostredi.

Umisténi a montaz zafizeni provadi vyhradné osoby
s opravnénim od firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG.
To plati zejména pro prvni uvedeni do provozu.

Tento provozni navod musi byt neustale k dispozici v misté
pouziti stroje. KaZzda osoba, ktera je povérena pracemi se strojem
nebo na stroji, si musi tento provozni navod precist a Fidit se
jeho pokyny. Napf. pfi:

® obsluze

® véetné vymeny nastrojl, odstranéni zavad v priibéhu prace,
péce, likvidace provoznich a pomocnych materiall

e udrzbé
® servisu, inspekci, opravé
® piepravé

a jinych.

2. Vyrobni stitek

UPOZORNENI

Vyrobni Stitek se nachazi na stroji.

Na vyrobnim Stitku naleznete tyto udaje:

Vyrobce
Adresa

Typ,
Vyrobni Cislo

Rok vyroby

Technické udaje
(napf. jmenovity tlak))

Vsechny udaje specifické pro danou zemi, jako napfiklad
znacky CE nebo UKCA, naleznete na vyrobnim Stitku stroje.

Pro ziskani technickych informaci a objednavku nahradnich
dilli uvedte vSechny vyse uvedené udaje.

Patisk, také ¢astecny, je zakazan.

3. Dulezita upozornéni
Upozornéni pro obsluhu

Kromé provozniho navodu a mistné platnych predpisi pro
ochranu zdravi a prevenci nehod je tfeba dodrzovat uznavana
technicka pravidla pro bezpecnost a spravnou praxi.

Provozovatel zafizeni nesmi provadét zadné Upravy nebo
nastavby stroje, které by mohly ovlivnit bezpecnost provozu,
bez svoleni firmy Paul Hettich GmbH & Co.

Pouzité nahradni dily musi spliovat technické pozadavky
firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG. To zaru€uje pouziti
originalnich nahradnich dild z platného Seznamu nahradnich
dild.

Obsluhou povéfte vzdy pouze Skoleny nebo instruovany
personal a jasn€ stanovte kompetence personalu pro obsluhu,
udrzbu a opravy.
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Uvod

4. Doklad o skoleni

Osoby podepsané v tomto protokolu svym podpisem potvrzuji
spravnost nasledujicich udaji a dat.

Potvrzeni

Potvrzuji timto, ze Provozni navod pro stroj:
Oznaceni BlueMax Mini Typ 3
Druh konstrukce  Vrtaci a lisovaci stroj
Cislo stroje

jsem Cetl(a) a porozumnél(a) mu.

Dale se zavazuji, Zze budu dodrzovat a sledovat vSeobecné
bezpecnostni pokyny, pokyny k udrzbé a péci, pokyny pro
zapnuti a provozni pokyny a v pfipadé poruchy postupovat
dle predpisU, které jsou k tomu ur€eny. Je mi znamo,

Ze nedodrzovani téchto predpisi midze vést k nehodam

a ohroZeni zdravi, vécnych hodnot a poskozeni stroje.

Jméno Druh pfijatého pokynu Podpis
Datum . ,
od / do 8 — instruovaneé
Instruktor Instruovana osoba Obsluha ezpecnostnt Udrzba osoby
predpisy
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2. Vseobecné
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. Pouziti dle uréeni

/A\ VAROVANI

Stroj se smi pouzivat vyhradné podle jeho uréeni a vzdy
v bezpe¢ném, nezavadném technickém stavu!

Provozni bezpe€nost stroje je zajiSténa pouze pfi pouziti
podle uréeni!

Die BlueMax Mini Typ 3 je poloautomaticky vrtaci a lisovaci
stroj pro plosné dilce. Timto strojem se smi zpracovavat
pouze plodné dilce z dfevénych materiald, jako jsou
drevotriskové desky, sparovky, MDF, masivni dfevo a podobné.

Jiné nebo prekracujici pouZziti se povazuje jako chybné
pouziti, které neni podle urceni.

K pouziti, které je v souladu s uréenim, patfi také dodrZzovani
predepsanych provoznich, servisnich a udrzbarskych
podminek.

V pfipadé€ svévolnych zmén na stroji zanika zaruka na stroj
a ruceni vyrobce za Skody, které tim vzniknou.

Jakeékoli jiné pouziti se povazuje za pouZiti, které neni
podle urceni. Za skody, které tim vzniknou, vyrobce
nerudi; riziko nese pouze provozovatel.

2. Predvidatelné chybné pouziti

A VAROVANI

Pfi chybném pouziti maze vzniknout nebezpedi!
Za predvidatelné chybné pouziti se povazuji zejména
nasledujici situace:

® neodborna montaz, uvedeni do provozu, obsluha a udrzba
tohoto stroje,

® provozovani stroje s poskozenymi bezpecnostnimi
zafizenimi,

® provoz s nespravné naistalovanymi ochrannymi
zarfizenimi,

® provoz v pfipadé nefunkéniho bezpe¢nostniho
a ochranného zafizeni,

® nedodrZovani upozornéni a pokynl uvedenych
v provoznim navodu, které se tykaji prepravy, skladovani,
montaze, uvedeni do provozu, provozu, Udrzby a vybavy
tohoto stroje,

e svévolné konstrukéni zmény,

e svévolné zmény pohonu tohoto stroje (vykon, pocet
otacek),

* Nedostatecna kontrola Casti stroje, které podléhaji
obzvlastnimu opotfebeni

® neodborné provedené opravy a

® Zivelné pohromy zplsobené vlivem cizich téles a vyssi
moci.



VlySe uvedené body popisuji néktera zbytkova rizika, ktera

mohou pres zakazy a upozornéni ohrozit zdravi zaméstnanc.

Obsluha musi dodrZovat veskeré bezpe¢nostni poZadavky
uvedené v platnych predpisech.

. Popis stroje

Die BlueMax Mini Typ 3 je poloautomaticky vrtaci a lisovaci
stroj pro plosné dilce. Timto strojem se smi zpracovavat
pouze plosné dilce z dfevénych materiald, jako jsou
drevotriskové desky, sparovky, MDF, masivni dfevo a podobné.

VSechny dilce uréené ke zpracovani jsou vkladany do stroje
ruéné. Plo3né dilce se poloZi na pracovni stll a zafixuji
upinacim zafizenim. Stisknutim tlacitka start se spusti proces
vrtani. Tlacitko start je tfeba podrzet stisknuté tak dlouho,
dokud neni proces vrtani ukon¢en. Pomoci integrovaného
lisovaciho zafizeni (volitelné) se pFislusné nabytkové kovani,
ru¢né vlozZené, zalisuje pomoci lisovaciho tfmenu (volitelné).
Zpracovani je tim dokonceno.

Obr. 1: BlueMax Mini Typ 3

Obr. 2: BlueMax Mini Typ 3 s pfisluSenstvim

Prostorové hranice stroje

Prostorové hranice stroje BlueMax Mini Typ 3 jsou v podstaté
dany rozméry konstrukce stroje.

Casové omezeni stroje

Casové omezeni stroje zavisi na pouziti podle uréeni, na
dodrzovani pravidelnych servisnich interval( a na pravidelné
vyméné opotrebovanych dild.

. Zaruka

Zavady smi odstrafiovat pouze odborny personal.

Nase ruceni je omezeno na Skody, které vzniknou pfi
pouziti podle uréeni. Nerué¢ime za bezpecnostni zavady,
které jesté neni mozno podle soucasného stavu techniky
rozpoznat.

Poruseni:

® bezpecnostnich pokynd pro obsluhujici personal
® upozornéni na zvlastni rizika

® zakazu svévolnych prestaveb a zmén

e zakazu pouziti nahradnich dil{i, spotfebniho materialu
nebo pomocnych latek, které vyrobce neschvalil, vyluuje
nase ruceni za nasledky.
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3. Bezpecnost

N o g bk 0D

10.
1.
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1. Pokyny ke zna¢kam, symbolim a oznacenim

Bezpecnostni pokyny jsou v Provoznim navodeé strukturovany
nasledovné:

A NEBEZPECI

Toto upozornéni na nebezpedi upozorfiuje na
bezprostredné nebezpecnou situaci, ktera povede

k umrti nebo k zavaznym poranénim, pokud by nebyla
dodrzovana bezpecnostni opatreni.

A VAROVANI

Toto upozornéni na nebezpedi upozoriiuje na moznou
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k umrti nebo
k zavaznym poranénim, pokud by nebyla dodrzovana
bezpecnostni opatreni.

A\ POZOR

Toto upozornéni na nebezpedi upozorfiuje na moznou
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k mirnym
nebo k lehkym poranénim, pokud by nebyla dodrzovana
bezpecnostni opatreni.

UPOZORNENI

Toto upozornéni na nebezpeci upozoriuje na mozné
vécné skody nebo na proces se specialnim zajmem /
duleZitosti, které by mohly vzniknout, pokud by nebyla
dodrZovana bezpecnostni opatreni.

V Provoznim navodu se pro oznaceni nebezpeénych mist
pouzivaji nasledujici znacky:

A /N NEBEZPECi

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Hrozi Zivotu nebezpecny uraz elektrickym proudem
pfi praci na elektrickych zafizenich pod napétim!

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfisluSnym opravnénim!

@ /A\VAROVANI

Varovani pred poskozenim sluchu!

V nékterych oblastech zafizeni mdze roven hluku
prekracovat 80 dB (A).

PFi praci v hluénych oblastech pouZivejte ochranu
sluchu!

@ /\VAROVANI

Nebezpeci dfevniho prachu!

Drevni prach miize poskodit funkei dychacich cest.
Pouzivejte proto protipradny respirator.



& /\VAROVANI

Nebezpeci pozaru!

Na stroji se nikdy nesmi provadét brousici a svafovaci
prace.

Dodrzujte predpisy pro svafovani a prevenci nehod.

A /\VAROVANI

Ochrana pred explozi!

Stroj neni chranén pred explozi.
Neumistujte ho v blizkosti lakoven.

A /\ VAROVANiI
Varovani pred poranénim rukou!
Noste ochranné rukavice!

@ /\VAROVANI

Varovani pfed horkymi povrchy [ pfedméty!

Existuje riziko, Ze ruce mohou byt pfimacknuty,
vtazeny nebo jinak poranény.

Nikdy nesahejte na pohyblivé ¢asti zafizeni!

PFi styku s horkymi povrchy (napf. elektromotory)
vznika riziko poranéni.

Nedotykejte se!

2. Vseobecné

Stroj popsany v Provoznim navodu je konstruovan podle
nejnovéjSiho stavu techniky a je provozné bezpecny.
Odpovida normé DIN EN 12100.

Nebezpecna mista jsou chranéna podle predpish. Presto
mohou ze stroje vychazet rizika, pokud stroj neodborng
pouziva neskoleny personal nebo pokud se nepouziva podle
uréeni.

MUze pak vznikat nebezpeéi pro zdravi a Zivot, nebezpedi
pro stroj a ohrozeni pro efektivni praci stroje.

KaZda osoba, ktera je v provozu uzivatele povérena
umisténim, uvedenim do provozu, obsluhou, udrzbou
a opravou stroje, si musi precist a pochopit Provozni
navod a zejména kapitolu ,Bezpeénostni pokyny".

Ve vlastnim zajmu by si méla osoba zodpovidajici za
bezpeénost v podniku provozovatele nechat pred kazdym
prvnim pouZitim pisemné potvrdit od personalu obsluhy
ucast na instruktazich a Skolenich a seznameni se se viemi
bezpecnostnimi pokyny.

Nikdy se nesmi demontovat nebo uvadét mimo provoz zadna
bezpecnostni zafizeni.

Pokud je pfi udrzb& nebo opravé nutna demontaz
bezpecnostnich zafizeni, musi ihned po ukonceni praci
nasledovat jejich opétovné namontovani.

Stroj smi byt provozovan pouze v nezavadném stavu
a Skolenym, autorizovanym personalem.

Prace, ke kterym jsou zapotfebi odborné znalosti (napf. na
elektroinstalaci nebo na rozvodech tlakového vzduchu), smi
provadét pouze osoby, které jsou k tomu specialné vyskoleny
a zpUsobilé.

Pri kazdé praci na stroji se musi uvést hlavni spina¢ do
polohy ,0" (VYPNUTO), musi se zajistit a odpojit od pfivodu
stla¢eného vzduchu.

Pred provedenim oprav, udrzbarskych, instala¢nich nebo
Cisticich praci odpojte zdroje energii.

Pfivody energii:
e Elektricka energie
e Stlaceny vzduch

I\ voron

Nebezpedi zpusobené zbytkovou energii!

UloZena energie neni odbourana po vypnuti zafizeni
hlavnim spinacem.

Odbourejte zbytkovou energii popf. ulozenou energii!

Vypnuti / odbourani zdroju energie:

Bezpecnostni ustanoveni platna pro externi pfistroje vyctéte
z dokumentd od pfislusného dodavatele (provozni navody
pfikupovanych agregata).

Elektricka energie je ovladana spinatem motoru / hlavnim
spinacem stroje. Pokud se na stroji provadi udrzba nebo
prace, umistéte doplfujici informacni tabuli.

Obr. 3: Hlavni spina¢

A /A\ VAROVANi

Varovani pred poranénim rukou!

Hlavni spina¢ vypina pouze elektricky pohon

nikoli pneumaticka zafizeni!

Stroj nema tlacitko nebo zafizeni pro nouzové
vypnuti. Je proto zapotrebi obzvlastni opatrnosti pfi
zachazeni s timto strojem a pfi praci na tomto stroji.
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Pneumaticka energie je pfivadéna napajeci pfipojkou na
konstrukci stroje. Dbejte na to, aby byly vSechny komponenty
stroje zbaveny tlaku a aby byla odbourana pfipadné uloZena
energie. Provozovatel poskytne v ramci instalace hlavni
mechanicky kohout, pomoci kterého bude mozno zbavit stroj
stlaéeného vzduchu.

Obr. 4: Jednotka upravy stlaceného vzduchu

3. Bezpecnostni pokyny pro uZivatelsky podnik

Vechny osoby povéfené provozem stroje (také nadfizeni)
se musi seznamit s kapitolou ,Bezpe¢nostni pokyny".
Bezpecnostni pokyny je nutno dodrZovat.

Stroj smi byt provozovan pouze v nezavadném stavu.
Uzivatelsky podnik rozdéli napf. pro udrzbu, ¢isténi nebo
opravy jasné kompetence a bude u téchto praci dbat na
pozadovany stav vzdélani.

Kromé toho je nutno dodrZzovat mistné platné bezpecnostni
predpisy. Neprovadgjte prace, které nepfiznivé ovliviuji
bezpecénost provozu.

Obsluhujici personal bude kontrolovat zmény nebo poskozeni
stroje, bude to hlasit pfislusné osobé povéfené bezpecnosti,
a pokud to bude nutné, uvede stroj mimo provoz.

Pro pfislusné prace se smi pouZivat pouze zplsobilé
nastroje; po ukonceni prace nastroj odstrante. Misto, kde
se zaméstnanec zdrZuje, musi byt zvoleno tak, aby pracovni

procesy byly pod neustalym dohledem, stroj mohl byt vzdy
ihned zastaven a aby nikdy nebyla ohroZena bezpecnost.

A VAROVANI

Je zakazano:
® Zasahovat do béZiciho stroje.

o Qdstranovat kryty a uvadét ochranna zafizeni mimo
provoz.

® Branit volnému pfistupu k ovladacimu zafizeni.

® Provozovat stroj nadale i po vzniklych zménach, které
ohrozuji bezpe¢nost.

® Manipulovat s bezpe¢nostnimi zafizenimi nebo je
obchazet.

4. Hluk

Ekvivalentni hladina trvalého akustického tlaku tohoto stroje,
ktera je posouzena jako A, je vétsi nez 89 dB (A).

332

A VAROVANI

Varovani pred poskozenim sluchu!
V zavislosti na mistnich podminkdch maze vzniknout
vyssi akusticky tlak, ktery zplisobuje nedoslychavost

z nadmérné hlucnosti!

Obsluhujici personal musi byt vybaven pfislusnymi
ochrannymi pomUGckami nebo chranén jinymi opatfenimil

Pfi praci se strojem pouzivejte ochranu sluchu!

5. Oleje, tuky a ostatni chemické latky

Pfi zachazeni s oleji, tuky a ostatnimi chemickymi latkami

je nutno sledovat a dodrzovat pfislusné platné predpisy a
bezpecnostni technicke listy od vyrobce téchto latek, které se
tykaji skladovani, manipulace, pouziti a likvidace.

Pri praci s leptavymi latkami je nutno nosit ochranné
vybaveni z vhodného materialu (ochranné bryle, gumové
rukavice, gumové holinky, ochranny odév).

Pfi kontaktu téchto latek s o€ima nebo pokoZzkou se musi
postizené misto ihned oplachnout velkym mnoZzstvim vody.
V blizkosti pracovisté musi byt pfipravena vhodna zafizeni
(Iahev na vyplachnuti o¢i, umyvadlo, sprcha).

6. Zbytkové riziko

A POZOR

Zbytkova nebezpedi!

Pfi zachazeni se strojem existuji jeSté zbytkova nebezpedi,
ktera nemohla byt konstrukci odstranéna.

Vemte na védomi zbytkova nebezpeci, uvedena
v Technické dokumentaci!

Stroj je konstruovan podle stavu techniky a uznavanych
bezpecnostnich technickych pravidel. Pfesto mohou pfi jeho
pouziti vznikat rizika pro obsluhu nebo treti osoby.

Stroj se musi provozovat:
® \/ souladu s pouzitim dle urceni
® \/ bezpecnostné a technicky nezavadném stavu

A\ VAROVANI

Nebezpedi urazu!

Nikdy neodstranujte bezpe¢nostni zafizeni ani je
neuvadéjte mimo provoz provedenim zmén na stroji!

Poruchy, které by mohly ohrozit bezpecnost, je nutno
neprodleng odstranit!

Pfed udrzbou, opravami nebo ¢iSténim cely stroj vypnéte
pomoci hlavniho spinace a odpojte od pFivodu stlaceného
vzduchu!

7. Bezpecnostni pokyny pro obsluhujici personal

® Prace na stroji smi provadét pouze instruovany odborny
personal.

® Smi se vyuZivat pouze Skoleny nebo instruovany odborny
personal.



® Je nutno dodrzovat vieobecné uznavana bezpecnostné-
technicka pravidla, pravidla pracovni mediciny a predpisy
k prevenci nehod.

® Prosime, méjte vybaveni pro poskytnuti prvni pomoci
(Iékarnicku atd.) vzdy na dosah.

® Provozovatel musi obsluhujici personal zavazat k pouzivani
osobnich ochrannych pomucek (ochranné boty a pevné
pracovni obleceni).

Operace pFipustné pro obsluhu

Pracemi, které smi provadét obsluhujici personal, jsou:
® Aktivace, deaktivace stroje

® \lyména vrtakl

® Prestaveni stroje podle konstrukéniho dilce

e Vkladani jednotlivych dilli (plosné dilce z dfevénych
materiald, zavésy a spojovaci kovani)

® Spusténi procesu vrtani a lisovani
® Odebirani hotovych konstrukénich dilcd
o Cisténi stroje

Pozadavky na obsluhujici personal

Obsluha musi své pracovni prostredi organizovat tak, aby
provadéla optimalni, kontinualni vyrobu.

Obsluha musi dostat instruktaz pred prvnim zapocetim prace
a pak opakované jednou za rok.

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracemi na zafizeni,
se pred zapocetim prace zavazuji, ze budou

® dodrzovat stézejni predpisy o bezpecnosti prace a prevenci
nehod

® pouzivat osobni ochranny odév urceny k pracovisti
a ochranné pomUcky, které slouzi k zajisténi bezpe¢nosti
prace popr., Ze je budou pouzivat béhem prace, pokud
je to z bezpecnostné-technického hlediska nutné.

Je nutné dodrzovat stanovené pravomoce. Tak smi napt.

® prace na pneumatickém vybaveni zafizeni provadét
pouze odbornik, ktery k tomu byl specialné vyskolen,
nebo instruované osoby pod vedenim a dozorem tohoto
odbornika, a to podle prislusnych platnych technickych
pravidel.

. Bezpecnostni pokyny k provozu stroje

e Stroj smi byt uveden do provozu pouze ve smontovaném
a provozuschopném stavu.

e Stroj se Ize provozovat pouze tehdy, jsou-li funkéni
a neposkozena vSechna bezpecnostni zafizeni a zafizeni
podmifiujici bezpecnost, napf. ochranné kryty.

® Pfi uvedeni do provozu se musi obsluha presvéddit
o tom, Ze spravné funguji vdechna bezpeénostni a ochranna
zatizeni a obsluzné prvky a ze nedoslo k jejich poskozeni.

® Prostredi pracovisté se musi udrZovat vZdy ¢isté
a prehledné, coz se musi zajistit vnitropodnikovymi
kontrolami.

® \/zniklé zmény nebo poruchy funkci se musi ihned hlasit
pfislusnému mistu [ osobé.
Stroj je tfeba pfipadné ihned zastavit a zajistit.

9. Bezpecnostni pokyny pro udrzbu

® Oprava smi byt provadéna vyhradné odbornym personalem
vyrobce nebo pod jeho dozorem.

® Pokud je stroj béhem udrzbarskych a opravarskych praci
kompletn€ vypnuty, musi byt zajistén proti neofekavanému
opétovnému zapnuti.

® Pokud je to nutné, zajistéte prostor udrzby!

® Umistéte varovnou tabuli.

e K provadéni udrzbarskych praci pouZivejte nastroje
a naradi, které jsou pro praci pfimérené.

e Udrzbafské a opravarské prace smi provadét pouze odborny
personal provozovatele.

® Pokud je pfi udrzb€ nebo opravé nutna demontaz
bezpecnostnich zafizeni, musi ihned po ukonceni praci dojit
k jejich namontovani a kontrole funkce bezpecnostnich
zarizeni.

* Sroubové spoje uvolnéné pii udrzbé nebo opravé se musi
pevné dotahnout.

® Pfipojky nebo Sroubové spoje se musi na zacatku praci
oCistit od oleje, provoznich latek a neéistot.

® Zajistéte bezpecnou a ekologickou likvidaci provoznich
a pomocnych latek a vyménénych dilG.

10. Skoleni a instruktaz

® Jako provozovatel jste povinen informovat popt.
proskolit obsluhujici personal o existujicich pravnich
predpisech a predpisech k prevenci nehod a o existujicich
bezpecnostnich zafizenich. Pfitom berte v tvahu rGzné
odborné kvalifikace zaméstnanca.

® QObsluhujici personal musi instrukce chapat, dodrzovat
a podepsat dokumentaci.

® Pouze tak dosahnete toho, aby obsluhujici personal
pracoval bezpecné a uvédomoval si rizika. Jako
provozovatel si proto musite nechat od kazdého ucastnika
pisemné potvrdit ucast.

® PouZitim téchto bezpecnostnich opatfeni jsou potencialni
rizika minimalizovana do té miry, ze je mozno stroj
bezpecné provozovat.

UPOZORNENI

Vsechna bezpecnostni zafizeni se musi minimalné
jednou na zac¢atku smény zkontrolovat, zda nevykazuji
znamky poskozeni (vizualni kontrola).

11. Osobni ochranné pomucky

Provozovatel musi poskytnout nasledujici osobni ochranné
vybaveni:

® ochranna obuv

® ochrana sluchu

® ochranné bryle

® protiprachovy respirator

e ochranné rukavice (v pfipadé potfeby)
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4. Popis stroje
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Ochranna zafizeni

Znacky
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1. Technicka data

Popis: Vrtaci a lisovaci stroj pro plosné dilce
Cislo stroje:

Rok vyroby:

Rozméry zafizeni:

Vyska: 630 mm

Sitka: 800 mm

Hloubka: 620 mm (s odsavanim)
Hmotnost: 33,5 kg

Max. hladina hluku: > 89 dB (A)

Elektrotechnika

Pfistroj je vybaven pFivodni $hlirou dlouhou cca 3 m

a vidlici (konfigurace viz tabulka) Pro vasi vlastni bezpeénost
0 pfipojeni stroje pozadejte kvalifikovaného elektrikare.
PfisluSné udaje o zapojeni naleznete na typovém Stitku
stroje.

Pfehled BlueMax Mini Typ 3:

Volti (V)
Hertza (Hz) Pocet fazi (f.) Udaie o ofipoieni Verze
Pocet otacek P¥ikon (kW) Je o pripojent ¢, 3
(ot./min)
ok 3f. CEE vidlice
50 Hz 1,1 kW namontovana 4t
2.800 ot./min '
20 Y 11, Vidlice Schuko
iz 1,1 kW namontovana B
2.850 ot./min '
230V 3f Stroj pfipoji
60 Hz 13 k.W elektrikar k mistni  EPS
3.400 ot./min ' elektrické siti
230V 15 Stroj pfipoji
60 Hz 13 k.W elektrikar k mistni  EPS
3.400 ot./min ' elektrické siti

PoZadavky na elektrické napajeni

Pfipojeni smi byt provedeno pouze k elektrickému zafizeni,
které odpovida VDE 0100. Bezpecnost pfipojeni pfistroje je
zajisténa pouze tehdy, pokud je pfistroj napojen na jistici
systém, ktery odpovida predpisim. Je velmi dilezité provérit
tento zakladni predpoklad jisténi a zda jsou pouzité pojistky
zarizeni dostatecné. Vyrobce nemize byt zodpovédny za
Skody, které byly zplsobeny chybéjicim nebo prerusenym
ochrannym vodi¢em. Informace o jmenovitém pfikonu

a prislusném jisténi jsou uvedeny na vyrobnim Stitku.

Pfipojka stlaceného vzduchu

Stroj je vybaven vsuvkou NW 7,2

® Max. tlak na vstupu 6-7 bar [ 100 PSI
e Spotfeba vzduchu 1,2 I/zdvih

Odsavani

Pripojeni na odsavaci zafizeni je povinné, musi byt
provedeno nehoflavou hadici. Odsavaci potrubi neni
predmétem dodavky.

® \/ngjsi primér (odsavaci hrdlo) 50 mm
e Objemovy pratok 141 m/3/h
e Staticky podtlak pfi 20 m/s 1.300 Pa



UPOZORNENI

Dalsi technické udaje |ze vycist z dokumentace vyrobce.
Svévolné zmény a prestavby na stroji jsou z bezpecnostnich
dlvod( zakazany a jsou diivodem pro vylouceni zaruky
vyrobce za Skody, které z toho vyplyvaji.

2. Ovladaci prvky

Spinace a ostatni ovladaci a kontrolni prvky jsou posany nize.

Obr. 5: Ovladaci prvky na vrtacim a lisovacim stroji

Poz. Oznaceni Vysvétlivka

n Spina¢ motoru El. proud zap [ vyp

Tlagitko Spusténi pracovniho procesu

Tlagitko Ruéni uvolnéni pfitlaénych patek
Obr. 6: Pedal Obr. 7: PFip. tlak. vzduchu

Poz. Oznaceni Vysvétlivka

n Nozni spoustéci pedal Spusténi pracovniho procesu

: Nastaveni provozniho tlaku
Regulator tlaku (6-7 bar)
Vsuvka Pfipojeni tlakového vzduchu

UPOZORNENI

Pfi pouziti pedalu je ru¢ni tlacitko mimo provoz.

3. Vybaveni

A VAROVANI

Dopliky a nastroje smi montovat pouze kvalifikovani
pracovnici, ktefi diky jejich odbornému vzdélani,
zkuSenostem a instrukcim dostate¢né znaji

® bezpecnostni predpisy,
® predpisy k prevenci nehod,
® smérnice a uznavana technicka pravidla.

Aby mohli odborni pracovnici osazovat nastroje a dopliky,

museji byt povéfeni osobou zodpovédnou za bezpeénost
stroje.

4. Ochranna zarizeni

Za ucelem ochrany zaméstnanct pfed mechanickym
ohroZenim jsou na stroji namontovana blokovaci ochranna
zafizeni podle EN 953.

Kromé toho jsou na stroji odpovidajici varovné napisy /
piktogramy.

Obr. 8: Umisténi ochrannych prvka

335

Cs



Cs

Popis stroje

5. Znacky

Oblast: Cely stroj
Varovani pred nebezpecim prfimacknuti rukou.

Obr. 9: Znacky - cely stroj

Oblast: Pritlaéné patky
Varovani pred nebezpe¢im pfimacknuti rukou.

..

Obr. 10: Znacka - pFitlacné patky

Oblast: Kryt nastroju
Varovani pred nebezpecim pfimacknuti rukou.

Obr. 11: Znaéka - vrtaci a lisovaci zafizeni

336

Oblast: Motor / pohon
Upozornéni na vytazeni vidlice pfed vyménou nastroju.

Obr. 12: Znacka — motor / pohon

Oblast: Cely stroj

Upozornéni na vytazeni vidlice a odpojeni od tlakového
vzduchu pred vyménou nastroji. Hlavni spina¢ neodpoji stroj
od zdroje tlakového vzduchu.

Obr. 13: Znacky - cely stroj

Oblast: Ovladaci prvky

Upozornéni na preéteni Provozniho navodu pred uvedenim
do provozu.

Obr. 14: Upozornéni - Ovladaci prvky
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5. Preprava a montaz
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Preprava

Vnitropodnikova pfeprava
Kompletnost dodavky

Vlyfizeni Skod zplsobenych prepravou

Umisténi
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1. Preprava

Pfepravu a montaz stroje smi provadét vyhradné firmy /
osoby, které vyrobce nebo jeho dozor povéfil [ zplnomocnil.

Po prepravé se musi zkontrolovat, zda stroj nevykazuje
poskozeni zplsobena prepravou, ktera by pripadné mohla
ohrozit funkci a bezpecnost zafizeni.

UPOZORNENI

Prosim, pfi pfipravé prepravy vemte v tvahu hmotnost
stroje!

Hmotnost stroje Cini cca. 33,5 kg.

Pfeprava pomoci vysokozdviZzného nebo paletového voziku:

Pokud se pro nalozeni nebo vylozeni pouzivaji paletové nebo
vysokozdvizné voziky, museji mit tyto voziky odpovidajici
nosnost a museji byt v nezavadném stavu.

V kazdém pfipadé se musi dbat na

Béhem prepravy musi byt stroj fadné zajistén, zatéz se musi
rozdeélit rovnomérné. Zabrante trhavym pohyblm.

Postavte stroj kolmo a bez otfesl a narazi. lhned ho zajistéte
pred poskozenim prepravnimi voziky a pred padem.
Zachazejte se strojem pfi vykladani, pfepravé a prozatimnim
skladovani s maximalni pé&i a chrante ho pred vn&jSimi
povétrnostnimi vlivy, nasilnym poskozenim a také pred
padajicimi pfedméty.

A\ VAROVANI

Varovani pred zavéSenymi bfemeny!
Pfi pfemisténi stroje se musi stroj zvednout a prepravit.

Stroj se mGze neodbornym zvedanim a neodbornou
prepravou preklopit a spadnout.

Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenymi biemeny!

A\, VAROVANI

Varovani pfed zavéSenymi bfemeny!

B&hem prepravy stroje se nesmi na stroji nachazet zadné
osoby a ani na ném nesmi zadné osoby viset.

2. Vnitropodnikova preprava:

K vnitropodnikové pfepravé pouzivejte vyhradné prepravni
voziky s dostate¢nou stabilitou a nosnosti. Pfi pfepravé
bezpodminecné zabrante narazim a otfestim. Chrante
pfecnivajici pfedméty (motory, vieéné fetézy, svazky kabeld,
hadice, valce) ucinné proti poskozeni.



3. Kompletnost dodavky

Rozsah dodavky vyctete z potvrzeni objednavky nebo ze
soupisu v tomto provoznim navodu a z dodaciho listu, ktery
je k dodavce pripojen. Kompletnost dodavky zkontrolujte
ihned po prijeti dodavky. Chybéjici éasti reklamujte ihned pfi
prevzeti dodavky (oznameni ztraty) a ihned informujte také
firmu Paul Hettich GmbH & Co. KG.

4. Vyfizeni $kod zpusobenych pfepravou

Ihned po prijeti a vyloZeni fadné zkontrolujte stroj, zda
nevykazuje znamky poskozeni zplisobené pfepravou, tzn.
vnéjsi viditelna poskozeni (lomy, boule, pukliny, trhliny atd.).

PFi podezreni na Skody zplsobené prepravou je nutno ihned:

® Pisemné informovat dodavajici pfepravni spolecnost
(spedici) a/nebo

¢ \/ pfipadé€ vlastniho pojisténi rizika pfepravy musi
provozovatel ihned rovnéz pisemné nahlasit domnélou
Skodu vlastni pojistovné

5. Umisténi

Pro fadné a bezpecné umisténi stroje je bezpodminecné
nutné, aby byla k dispozici rovna plocha s dostate¢nou
nosnosti. Nerovnosti plochy je nutno vyrovnat, aby nedoslo
k deformaci stroje kroucenim.

BlueMax Mini Typ 3 je dodavan v prepravnim baleni.
Aby byl stroj funkéni, nékteré soucasti je tfeba smontovat.
Po instalaci je nutno stroj odistit.

Zajistéte stroj pomoci 4 dodanych ¢ernych Uhelnikl
(v kombinaci s kameny v profilu stojanu) na pfipraveném na
stole nebo podstavci a zajistéte stroj proti padu a posunu.

A POZOR

Nebezpedi primacknuti!

Mezi pohyblivymi ¢astmi stroje a pilifi, ¢astmi budovy,
skfinémi a podobnymi musi byt dodrzena mezera
minimalné 500 mm.

Nedavejte do této bezpecnostni oblasti zadné prekazky!
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

6. Uvedeni do provozu
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Vseobecné

Prvni uvedeni do provozu
Kontrola bezpeénosti

Poruchy pfi uvedeni do provozu
Zku3ebni provoz

Ukon¢eni uvedeni do provozu

340
341
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34
34
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1. VsSeobecné

Zde popsané pokyny je nutno chapat jako minimalni
doporuceni. Podle provoznich podminek miize byt nutné
jejich rozsifeni, aby bylo dosazeno lepSich pracovnich

vl

astnosti stroje.

Udrzbafské a opravarské prace ve specialnich odbornych
oblastech (pneumaticka zafizeni atd.) smi provadét pouze
odbornici, ktefi jsou pro pfislusnou oblast vyskoleni.

Dodrzujte nasledujici bezpeénostni pokyny!

Z?§XVAROVANi

Pokud neni stroj uveden mimo provoz, vznika riziko
pfimacknuti pohyblivymi konstrukénimi dily.

Pfed udrzbarskymi pracemi a pred ¢iSténim se musi
stroj zbavit tlaku vzduchu a vypnout pfivod el. napéti!

UPOZORNENi
Poskozeni stroje v dlsledku neodborné opravy!

Nespravnou demontazi a montazi mohou vzniknout vécné
Skody na stroji nebo nasledné Skody.

Proto plati pro vSechny prestavby a demontazni prace
nasledujici zasady:

Oznacovat dily, aby bylo jasné, co k ¢emu patfi
Oznacovat a zaznamenavat polohy a mista montaze

Konstrukéni celky demontovat a skladovat zvlast

Po opravé plati zasada:

Zkontrolovat pevné dotazeni viech Sroubovych spoju.
VSechny kryty uzavfit a pfiSroubovat.

Stejné jako pfi uvedeni do provozu si vSimejte neobvyklych
zvuki a zahrati!



2. Prvni uvedeni do provozu

Pred prvnim uvedenim stroje do provozu dodrZujte nasledujici
pokyny:

UPOZORNENI

Prvni uvedeni stroje do provozu smi provést vyhradné
osoba, kterou povéfil nebo zplnomocnil vyrobce, pfipadné
prodejce nebo se musi provést pod jeho dozorem.

® Zkontrolujte, zda byl stroj namontovan podle uvedenych
predpist!

® Postarejte se o bezpecny stav stroje!

® Zkontrolujte, zda v pracovnim prostoru stroje nezlstalo
néjaké cizi téleso jako dlsledek montaze (nafadi, stavebni
material atd.)!

® Zkontrolujte pneumatické hadice a jejich spoje!
® Zkontrolujte nezavadnou funkci bezpeénostnich zafizeni!

® Zajistéte, aby se mohly pohyblivé konstrukéni dily bez
omezeni pohybovat v prostoru, ktery je k tomu potrebny
a aby byly dodrzeny bezpecnostni vzdalenosti!

3. Kontrola bezpecnosti

Uvedeni do provozu smi provést pouze Skoleny
a kvalifikovany personal.

Ujistéte se, Ze:

® Byly kompletné ukoncéeny instalacni, pfipravné a udrzbarské
prace, a ze se v pracovnim prostoru stroje nenachazeji
zadné osoby, ani na stroji nepracuji zadné osoby

® Jsou namontovana vsechna ochranna zafizeni a kryty
® Je pripraven pfivod stlaceného vzduchu
® Qvladaci prvky jsou volné pristupné

4. Poruchy pfi uvedeni do provozu

Pfi uvedeni do provozu ihned vypnéte pfivod elektrického
proudu v téchto pfipadech:

® Abnormalni provozni zvuky

® Neklidny chod nebo kmitani popf. vibrace
® Poruchy pomocnych agregatt

® P¥ili$ vysoky pfikon motor(

e Elektrické poruchy

® Pfehfati nastroju

A /A\NEBEZPECi

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Hrozi Zivotu nebezpeény uraz elektrickym proudem pfi
praci na elektrickych zafizenich pod napétim!

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfisluSnym opravnénim!

Pri kazdé funkéni poruse stroj zajistéte, vypnéte a zjistéte
pfi€inu, kterou musi odstranit kvalifikovany a k tomu
vyskoleny odbornik, nebo odstrante poruchu sami, pokud
disponujete potfebnou kvalifikaci.

Stroj opét spuste pouze tehdy, pokud byly poruchy
a zavady odborné a kompletné odstranény!

5. Zkusebni provoz s materialem [ bez materialu

Doporuéujeme provést zkusebni provoz nejprve bez materialu
a bez vrtakd, abyste otestovali bezpe¢nost viech funkei.
Pokud jsou vSechny funkce v pofadku, osadte pozadovany
nastroj.

Podle pfipojeni se za ucelem funkéniho testu pouzije ruéni
spina¢ nebo pedal.

Spustte zkusebni chod bez materialu. Poté byste méli provést
test s materialem.

Zkontrolujte vysledek. Pokud jsou vSechna nastaveni spravna,
muZete zahajit vyrobu.

Vychozi podminky

® Musi byt provedeny vSechny nutné postupy pro zapnuti.

® Musi byt napojen stlaéeny vzduch.

® Stroj musi byt nastaven na pFislusny vyrobek.

® Dbejte na klidny chod stroje a na pfipadné nepravidelnosti.

® Obsluha musi byt informovana o aktualnim postupu.

6. Ukonceni uvedeni do provozu

® Po ukondeni vSech servisnich a sefizovacich praci se musi
provést kontrola provedenych praci

e Zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubll a pevnost spojovacich
prvki

® Teprve po kontrole se mlze provést test s konstrukénim
dilem

® Teprve pokud pracuje stroj spravng, Ize ukondit uvedeni do
provozu

® Poté stroj vypnéte a predejte vyrobu obsluhujicimu
personalu

® Qbsluha musi byt vzdy informovana o aktualnim sefizeni
pro vyrobu a musi byt instruovana o postupu

® Poté miZze byt spusténa vyroba

UPOZORNENI

Po servisnich pracich se musi zkontrolovat funk¢nost
vSech ochrannych zafizeni!
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7. Provoz

1.
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1.

Pfiprava stroje

BlueMax Mini Typ 3 je dodavan v kartonovém obalu.
Aby byl stroj funkéni, nékteré dily a soucasti je tfeba
smontovat. Po montazi je nutno stroj dikladné vy¢istit.

Stojan BlueMax Mini Typ 3

Pracovni desku nasurite na profil stojanu tak, ze kameny
pracovni desky a upeviiovaci uhelniky se Srouby na pravitku
nasunete do drazky profilu a pomoci Sroubl upevnéte.

Obr. 15: Stojan s kameny v drazce

Vrtaci vietena

Stroj je dodavan s namontovanymi vrtacimi vieteny. Vietena,
ktera nejsou osazena vrtakem je tfeba uzavfit pfiloZzenymi
zatkami. Tim se predejde uvolnéni a ztraté Sroubu a téz
znecisténi vietene.

Obr. 16: Vrtaci vietena



Vrtaky

Stroj je uréen pro pouziti tvrdokovovych vrtaki o délce

57 mm a prdméru stopky 10mm. Vrtak, otoceny upinaci
plochou proti upinacimu Sroubu, zasuite na doraz a upinaci
Sroub utahnéte Sestihrannym klicem. Méjte na paméti smér
otacek pfislusného vietene!

Pokud je to nutné, sefidte délku vrtakli pomoci stavéciho
Sroubku ve stopce vrtaku.
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Obr. 17: Vrtaci obraz

Napojeni odsavani
Pfipojte stroj k odsavacimu zafizeni. Pfipojeni na odsavaci

zafizeni je povinné, musi byt provedeno ohebnou, nehoflavou
hadici.

Nasufite hadici na odsavaci hrdlo [l a zajistéte ji upevhovaci

svorkou.
Rychlost odsavaného vzduchu musi ¢init min. 20 m/s.

Primér odsavaci hadice: @ 50 mm. Odsavaci hadici nasadte
tak, aby odsavaci hrdlo nebylo namahano!

Obr. 18: Odsavaci hrdlo

Pfipojeni ke zdroji stlaceného vzduchu

Pripojte stroj na privod stlaceného vzduchu. Nasunte pnvodm
hadici pomoci zastrcky s rychlospojkou n do jednotky upra-
vy stlaceného vzduchu.

Doporuéeny tlak vzduchu 6 - 7 bar, 100 PSI.

Obr. 19: Jednotka upravy tlakového vzduchu se vsuvkou

Pfipojeni k elektrickeé siti
Napajeni elektrinou je zajiSténo pomoci 16A vidlice.

Nejprve nechte zkontrolovat spravnou funkci zasuvky
opravnénym elektrikarem.

Poté zasunte vidlici do zasuvky.

Stroj je dimenzovan na napéti 400 V. (jsou mozné i jiné
varianty).

Jistié na privodu max. 16 A Jisti na pfivodu max. 16 A

volitelné

ws TUTVERe o TR Goe volteiné
(pouze pi elektrifikaci CE) (pouze pi elektrifikaci CE)
1
— -3
i

CE
1a2:3edy; 3 2 4: hnédy;

CE

1a2: hnédy; 3 a 4: modry;
PE. zelenyiziaty " 53 6: Cernj; PE: zeleny/zluty

UL/CSA

12 2: Gerveny; 3 a 4: hné

5a6: cerny; PE mnmvy st z:\cno[z\uwm

UL/CSA
1,2, 3 a 4: &erny; PE: zeleny/zluty

Voliteln spinaé motoru Volitelny spinat motoru

(K dispozici pouze u nékterych "\ | (kdispozici pouze u nékterych
typli motord) -QM3 P typli motord)
2 |
ut vt | pe
M
ol *
P = viz objednavka P = viz objednévka
U = viz objednavka U = viz objednivka
I = viz objednavka I = viz objednavka
n = 2800 ot/min n = 2800 ot./min
BlueMax Mini BlueMax Mini
1-fazovy 3-fazovy

Pouzivejte odpovidajici vidlice dle DIN VDE nebo norem IEC.
V siti musi byt predrazeno jisténi.

Zkontrolujte smér ota¢ek motoru. Hnaci vieteno (pro zavés)
se musi tocit doprava.

Pokud se motor nebo hnaci vieteno to¢i smérem doleva,
je nutno zaménit faze ve vidlici.

A ANebezpeéi urazu elektrickym proudem!

Hrozi Zivotu nebezpecny uraz elektrickym proudem
pfi praci na elektrickych zafizenich pod napétim!
Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfislusnym opravnénim!
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Provoz

Montaz ,lisovaciho tfmene se spoustécim valeckem”

UPOZORNENI

Pfed montazi pfislusenstvi odpojte stroj od tlakového
vzduchu a vytahnéte sitovou vidlici!

Tfmen nasadte na blok pfevodovky a na obou stranach
zajistéte Srouby, pruznymi podlozkami a podlozkami

dle obrazku v kapitole 12. Vpravo do bloku prevodovky
zaSroubujte Sroub M6 s valcovou hlavou, ktery bude slouzit
jako doraz. Sefizeni tfmenu do svislé polohy se provadi
stavécim Sroubem s pojistnou matkou.

1. Vpravo na blok pfevodovky pfisroubujte ,spoustéci valeckovy
ventil” pomoci pfilozenych inbusovych Sroubl M8 x 10 tak,
aby maly ohyb dole sméroval doleva.

Obr. 20: Tfmen se spoustécim valeckem

2. Provéfte, zda pfi sklopeni tfemenu dojde k zatlaceni
spoustéciho vale¢ku nahoru. Pokud tomu tak neni, povolte
inbusoveé Srouby a nastavte spoustéci ventil do odpovidajici
polohy.

Zapojeni hadic BlueMax Mini ,.bez spoustéciho pedalu”

1. Uvolnéte elektropneumaticky spina¢ (EPS) - ¢erna krabicka
na privodu proudu - z ovladaci konzoly.

2. Vytahnéte z néj tenkou prihlednou hadicku stejné jako
z Y-kusu na druhé strané.

3. Nyni tenkou ¢ernou hadic¢ku (vychazejici ze spoustéciho
valetkového ventilu) zasufite do modrého pfivodu na EPS.

4. EPS priSroubujte zpét na ovladaci konzolu.

5. Vyzkousejte funkénost! Pokud dochazi k Uniku stlac¢eného
vzduchu, zkontrolujte, zda jsou hadicky nalezité zasunuty.

Zapojeni hadic BlueMax Mini ,se spoustécim pedalem”

1. Vytahnéte tenkou prihlednou hadi¢ku (v ovladaci konzole)
z Y-kusu a z redukéniho kusu.

2. Nyni tenkou modrou hadi¢ku (vychazejici ze spoustéciho
valec¢kového ventilu) zasurte do volného konce T-kusu.
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3. Vyzkousejte funkénost! Pokud dochazi k uniku stlaéeného

vzduchu, zkontrolujte, zda jsou hadicky nalezité zasunuty.

Montaz ,pFitlaénych patek"

UPOZORNENi

Pfed montazi pfislusenstvi odpojte stroj od tlakového
vzduchu a vytahnéte sitovou vidlici!

1. Koliky uvolnéte z drzakl valcl a nasroubujte do zakladové
desky stojanu vpravo a vlevo.

2. Drzaky vélch pfiSroubujte tak, aby nemohlo dojit
k otoceni valcl do pracovniho prostoru vrtaci hlavy
(zkoseni drzakd sméfuje do stiedu stroje).

3. Vyfiznéte folii v dolnim otvoru ovladaci konzoly a zde
upevnéte ventil s krouzkem.

4. Dveé volné prihledné hadic¢ky zasuite do pneumatickych
valcd.

5. Vytahnéte tenkou i silnou ¢ervenou zatku. Pri vytahovani
zatek zatlacte na krouZek spojovaciho kusu.

6. Nyni tenkou i silnou ¢ernou hadi¢ku (vychazejici z
jednotky pfitlacnych patek) nasufite na volné spojovaci
kusy.

7. Pridroubujte pfepinaci ventil (maly se tfemi pfipojkami) na
vnitini bok ovladaci konzoly (dva prekryté otvory). Cerny

privod musi byt nahore a hladky povrch ventilu smérovat
k obsluze.

8. Nakonec pfiSroubujte pneumaticky ovladany ventil
3/2 (vétsi, se ¢tyfmi pripojkami véetné tlumice) na bok
ovladaci konzoly (jeden volny otvor). Cerna hadicka

a tlumi¢ hluku musi byt nahofe a hladka procha ventilu
musi lezet na ovladaci konzole.

9. Vyzkousejte funkénost! Pokud dochazi k uniku
stlaéeného vzduchu,prosim, zkontrolujte, zda jsou hadicky
nalezité zasunuty. Viz také obrazek v kapitole 12.

PrisluSenstvi - prodlouzeni pravitka
Prodlouzeni pravitka

Upevnovaci uhelniky z poloviny nasuite do prodluZovaciho
pravitka a pravitka na stroji a Srouby s kameny utahnéte.

»

LY

Obr. 21: Prodluzeni pravitka



2. Pfiprava prace

A /A VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Pred vyménou nastrojd a prestavenim stroje vytahnéte
vidlici pfivodu elektrického proudu a zbavte stroj
tlakového vzduchu!

Nastaveni hloubky vrtani

Hloubku vrtani zménite otacenim Sroubu a zajistite
dotazenim vroubkované matice. Jedna otacka odpovida
1T mm.

Obr. 22: Nastaveni hloubky vrtani

Vzdalenost od hran

Nastaveni vzdalenosti vrtani od hrany se provadi posunutim
pravitka na stupnici. Vzdalenost se odecita na predni hrané
pravitka. Uvolnéte oba Srouby na vodicich uhelnicich, sefidte
vzdalenost a oba Srouby opét dotahnéte. Stupnice ukazuje
vzdalenost od hrany k hlavnimu vietenu (stfed misky zavésu).

Obr. 23: Vzdalenost od hran

Kyvné dorazy

Profil pravitka ma z vyrobniho zavodu nastavenu O proti hla-
vnimu vretenu. Kyvné dorazy Ize presné nastavit dle milime-

trové stupnice vpravo i vlevo.

Kyvné dorazy se sefizuji podle pouziti. Pro nastaveni se
uvolni upinaci kolo 4 a kyvny doraz 5 se posune na
kolejnici.

Nastavovana hodnota se odecte na stupnici u zadniho ok
(Obr. 24: nastaveni dle stupnice).

Upinaci kolo opét pevné dotahnéte. Dilec pak pfitlacte ke
kyvnému dorazu. Pokud kyvny doraz nepouzivate, Ize jej
zatlacit obrabénym dilcem.

Obr. 24: Kyvny doraz

4 5
Pritlacné patky

Pritlacné patky je treba vyskové nastavit podle tloustky

raje

zpracovavané desky Mezi dilcem a pfitlacnou patkou v horni
poloze by méla byt vzdalenost cca 3 mm (pro podlozeni Ize

pouzit napf. Sestihranny kli¢ SW 3).

Obr. 25: Pritlacna patka
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Provoz

Matrice Pritlacné patky

Lisovaci matrice se upeviuje na lisovaci sklopny tfmen Pritlaéné patky automaticky upnou dilec pfi stlaéeni
dvéma inbusovymi Srouby Pokud ma byt pouZita jina matrice, spoustéciho tladitka resp. pedalu a Ize je opét uvolnit
napf. pro spojovaci kovani nebo montazni podlozky, je tfeba stlacenim Zlutého tlacitka n

matrici pro zavésy vymeénit véetné upevnovacich Sroubd.
Hloubkové sefizeni matrice se provadi stavécimi Srouby
v hrané lisovaci matrice.

Obr. 26: Lisovaci matrice

3. Obsluha Obr. 27: Zluté tlacitko: Uvolnéni pfitlaénych patek

A /A VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Béhem provozu stroje nesmite mit ruce v nebezpecné
pracovni oblasti vrtakad, pfitlaénych patek ani lisovaci
matrice.

MuizZe byt spustén volitelné tlaéitkem spoustéciho ventilu
nebo spoustécim pedalem. Tlacitko resp. pedal drzte tak
dlouho, dokud vrtaky nedosahnou dolni pozice (doraz
hloubky vrtani). Po uvolnéni spinace (tlacitka nebo pedalu)
se vrtaci hlava automaticky vrati do vychozi polohy.
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4. Zpracovani zavésu Hettich

1. Do prostfedniho vietene upnéte jeden vrtak priméru
35 mm pravy, a po stranach dva vrtaky priméru 10 mm
levé. Zbyvaji vietena uzavrete zatkami, tim pfedejdete
uvolnéni a ztraté Sroubu i znediSténi vietene.

Obr. 29: Vrtaci vietena
se zatkami

Obr. 28: Vrtaci obraz

2. Nastavte doraz hloubky vrtani a zajistéte Sestihrannou
matici. VZdy provedte zkuSebni vrtani, aby byla zajisténa
presna hloubka.

Obr. 30: Doraz hloubky vrtani se Sestihrannou matici

3. Inbusovym kli¢em uvolnéte Srouby na pravitku a nastavte
pozadovanou vzdalenost otvoru od hrany dilce (kota C)
podle stupnice.

Obr. 31: Pravitko se Srouby s vnitfnim Sestihranem

4. Kyvné dorazy nastavte na poZadované rozméry vpravo
a vlevo podle méfitka.

Obr. 32: Kyvny doraz

A /\VAROVANiI

V oblasti vrtacich vieten neumistujte zadné dorazy.
Mohlo by dojit k vaznému poskozeni napf. vrtacich vieten
nebo prevodovky.

UPOZORNENI

Vzdy provedte zkusebni vrtani, aby byla zajiSténa presna
hloubka!

Vyvrtat

1. Polozte obrabény dilec a dotlacte jej k pravitku a kyvnému
dorazu. Vrtani spustite stlatenim spoustéciho tlagitka nebo
pedalu a uvinénim jej ukondite.

Obr. 33: Ruéni ventil

Obr. 34: Spoustéci pedal

2. Nyni je mozZno ru¢né osadit zavés Hettich s rychlomontazni
miskou.
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Lisovani

1. Zavés s predmontovanymi pouzdry naklanéte do matrice
a raminko zavésu zatla¢ne mezi pruZiny.

Obr. 35: Lisovaci matrice

2. Tfmen s lisovaci matrici a zavésem sklopte nad vyrtany
otvor az na doraz.

Obr. 36: Lisovaci matrice pro zavésy
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3. Proces lisovani zahajite zmacknutim tlacitka i a jeho
uvolnénim pak lisovani ukondite. Tfmen s lisovaci matrici
vyklopte nahoru. Pfitlacné patky uvolnite zmacknutim
tlacitka [gJ. Dilec vyjméte.

Obr. 37: Tlacitko spinaci a pro uvolnéni patek
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Odstranovani poruch, péce a udrzba

10.

11.
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Odstranovani poruch

Udrzba a péée
Vrtaci hlava
Pneumatické ventily

Popisy, varovné Stitky
Uvedeni mimo provoz

Likvidace

Ochrana zivotniho prostfedi
Sesrotovani

Oleje a odpady obsahujici olej
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8. Odstranovani poruch

Poruchy na stroji smi odstrafiovat pouze odbornici, ktefi jsou
povéreni zodpovédnou osobou.

Pri zjiStovani priciny poruchy je tfeba vénovat pozornostce-
Iému stroji a okoli stroje. Pfi poSkozeni béhem zaruéni doby
je nutno ihned informovat vyrobce.

Vseobecné pokyny

A VAROVANI

Bezpecnostni predpisy pfi urcovani priciny

a odstranéni zavady!

Dodrzujte predpisy k prevenci nehod!

¢ \/ pfipadé mechanické poruchy zajistéte aby stroj
byl zbaven tlakového vzduchu!

® Zajistéte stroj proti op€tovnému zapnuti a oznacte
tabulkou s upozornénim!

9. Udriba a péée

® Kontrolu funk&nosti bezpe¢nostnich zafizeni je nutno
provadét denné.

® Je nezbytné pravidelné provadét kontrolu elektroinstalace
dle smérnic VDE.

A\ VAROVANI

Nebezpeci urazu!
Péci a udrzbu smi provadét vyhradné proskoleny odborny
personal.

Vrtaci hlava

Vodici sloupky je nutno pravidelné ¢istit od prachu. Jinak
nemazte, vodici pouzdra jsou bezudrzbova.

Pneumatické ventily

Zafizeni mlze fungovat v pfevazné bezolejovému provozu.
Z tohotu divodu maji ventily vétsi vile a mize se projevit
nepatrny unik vzduchu. Nepfedfazujte zadna pfimazavaci
zafizeni, zabranite tim potfisnéni obrobk.

K promazani vSech pneumatickych ventilG véetné hlavniho
valce Ize po 40 aZ 50 provoznich hodinach pfidat 10 az 15
kapek bézného hydraulického oleje (HPL 46) do systému za
jednotkou upravy vzduchu.

® \/ pravidelnych intervalech je tfeba povolit vypoustéci
Sroub pod sklenénou nadobkou a vyprazdnit odlucovac.

® Aby vkladani a vyjimani vrtakd Slo lehce, dfiky vrtakd pred
pouzitim lehce namazte.

® Stoj je nutno pfimérené pravidelné Cistit.



Uvedeni mimo provoz a likvidace

Popisy, varovné Stitky

Popisy, varovné Stitky

® Cistéte hadrem,

® kontrolujte pevné umisténi a Citelnost,

® poskozené popisy a Stitky je nutno nahradit.

10. Uvedeni mimo provoz

Pfi uvedeni mimo provoz se musi stroj odpojit od pfivodu
elektrické energie a stlateného vzduchu a musi se odbourat
zbytkova energie popf. ulozena energie (stlaceny vzduch).

A NEBEZPECi

Také po vypnuti stroje jsou vodice v ovladacich skfinich
pod napétim

— Privody elektrické energie

— Ovladaci vodice ke spinac¢iim

— Podpétové napajeni

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfisluSnym opravnénim!

A\ VAROVANI

Nebezpeci urazu!

Odpojeni od pFivodu stlaéeného vzduchu musi provést
kvalifikovany mechanik nebo osoby se srovnatelnym
vzdélanim.

11. Likvidace

Obal zlikvidujte zpUsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi, dle
mistné platnych pfedpisd o nakladani s odpady.
V Stroj BlueMaxMini Typ 3 obsahuje soucasti, které
nejsou domovnim odpadem a musi byt zlikvidovany
©Njako nebezpeény odpad.

Podle evropské smérnice WEEE nesmi byt elektricka a elek-
tronicka zafizeni likvidovana s domovnim odpadem. Jejich
soucasti musi byt recyklovany nebo zlikvidovany oddélené,
protoze toxické a nebezpecné soucasti mohou trvale
poskodit Zivotni prostfedi, pokud nebudou spravné zlikvido-
vany.

Koncept zpé€tného odbéru je k nahlédnuti na vyzadani u
vyrobce.

Casti stroje zlikvidujte oddélené podle materialti a v souladu
s predpisy o ochrané Zivotniho prostredi.

Ochrana zivotniho prostredi

A POZOR

U vSech praci na stroji a se strojem se musi dodrzovat
zékonné povinnosti tykajici se minimalizace odpadu
a jejich radné recyklace nebo ulozeni!

Zejména pfi instalaci, opravach a udrzbé latky, které
ohroZzuji vodu, jako

® maziva a oleje
o {istici prostfedky s obsahem rozpoustédel
nesmi znecistit padu ani vniknout do kanalizace!

Tyto latky se musi uchovavat, pfepravovat, skladovat
a likvidovat ve vhodnych nadobach.

Sesrotovani

Pokud je stroj definitivné uveden mimo provoz, je nutno
sledovat a dodrzovat zakony a predpisy tykajici se likvidace,
které jsou v ten okamzik platné.

K definitivnimu uvedeni mimo provoz a k likvidaci je
zapotfebi dodatecné kompletni odinstalovani pfivodl energii
a likvidace maziv.

Definitivni likvidaci strojd se musi povéfit odborna firma,
ktera k tomu ma kvalifikaci.

Je vhodné provéfit, které materialy je mozno recyklovat
a pak je k tomuto ucelu predat.

Oleje a odpady obsahujici olej

A\ POZOR

Olej a odpady obsahujici olej predstavuji velka potencialni
rizika pro zivotni prostredi. Proto jejich likvidaci provadi
specializované firmy.

Predejte tyto odpady oddéleni odpadového hospodarstvi,
které je postoupi specializovanym firmam.
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Nahradni a opotrebitelne dily

12. Nahradni a opotrebitelné dily

Vemte na védomi, ze platnost prohlaseni o shodé dané

Paul Hettich GmbH & Co. KG jako vyrobcem zafizeni, pouzitim

neschvalenych dill zanika.

1101*
1102*
1103*
1104*
1105*
1106*
1107
1108
1109
1110
11
112
M3
114
115
1116
17
1118
119
1120
n21
1122
1124
1125
127
1128
1130

131
1151
1152
1154
1155
1156
1161
1162
1163
1164
1165a
1167
1168
1169
1172*
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Blok prevodovky

Viko prevodovky

VedlejSi vieteno s upinacim pouzdrem
Hlavni vieteno s upinacim pouzdrem
Pastorek z = 21

Pastorek z = 32

Vodici sloupek

Zakladova deska

Mistek

Sestihranna matice DIN 936 M 12x1 pozinkovana
Doraz hlouky vrtani M 12x1

Vodici plech

Pracovni deska 400 mm x 800 mm
Pravitko 800 mm

Profil nohy 465 mm

Vodici Sroub M 6x12

Ochranny kryt

Sroub s plochou hlavou, drazkou a osazenim
Uhelnik pro pravitko, kompletni

VICKO PRO UPINACI POUZDRO
Kabelova sponka HM (Typ 2)

Odsavaci trychtyf (bez upevnéni)

Kryci plech pro odsavani (bez upevnéni)
Kabelova sponka PM (Typ 3)

Sroub s T hlavou do drazky

Sestihranna matice DIN 934 M 8

Zavitotvareci Sroub DIN 7500 -
M 5x10 - C/ Il

Pruzna podlozka DIN 127 - A 5 ks
Kulickové lozisko radialni 6000 - 2RS
Pouzdra MB 3030 DU

Tlaéna pruzina HM (Typ 2)

Tlaéna pruzina PM (Typ 3)

Kyvny doraz kompletni => Objednaci ¢islo
Narazeci pouzdro ¢ 10x12

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x10
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 8x10
CtyFhranna matice DIN 562 - M 8

Stavéci Sroub DIN 913 - M 6 x 5

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x12
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 8x20
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 10x25
Tésnéni

* Tato ¢isla nahradnich dilG plati pouze pro 4-vietenovou
standardni pfevodovku 52/5,5 mm. Shrnuti dili pFislusnych ke
konkrétnimu provedeni prevodovky je uvedeno na konci této

tabulky.

1173
174
1175
1179
1180
1181

1182
1183
1184
1185
1186
1187
1188
1189
1190
191

1192
1193
1194
1221
1223
1225
1247
1248
1249
1250
1251
1252
1253
1256
1257
1258
1259
1260
1262
1263

1264
1265

1319
1320

Stavéci Sroub DIN 914 - M 4x8

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 10x35
Pruzna podlozka DIN - A 10 ks

Valcovy kolik DIN 7 - ¢ 4 M 6x20

Blok pfevodovky 4-vietenové 45/9,5

Kryt pfevodovky 4-vietenové 45/9,5

Specialni vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem
Pastorek z = 17

Kulickové lozisko radialni specialni 607 - 2RS
Tésnéni specialni

Blok prevodovky specialni 6-vietenové

Kryt prfevodovky specidlni 6-vietenové

Blok prevodovky specialni 4-vietenové 38/8
Kryt pfevodovky specialni 4-vfetenové 38/8
Specidlni vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem
Hlavni vieteno specialni s upinacim pouzdrem
Pastorek z = 16

Pastorek z = 25

Pastorek z = 39

Lisovaci tfrmen

Paka k lisovacimu tfmenu

Upevnovaci plech pro spoustéci valecek
Stavéci Sroub DIN 553 - M 8x40

Velkoplosna podlozka DIN 9021 - A 8,4
Samojistici Sestihranna matice DIN 982 - M 8
Pouzdro

Kulova rukojet

Talifova pruzina DIN 2093 B 22,5 GR 1
Standardni lisovaci matrice => Objednaci ¢islo
Stavéci Sroub DIN 551 - M 5x16

Sestihranna matice DIN 934 M 5

Sestihranna matice DIN 934 M 8

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 8x25
Pneunmaticky ventil 3/2 se spoustécim valeckem
VEjifovita podlozka DIN 6791 A 5,3 - Fst

Zavitotvareci Sroub DIN 7500 -
M 4x10 - C/ Il

Uhlové $roubeni M 5 otoéné ¢ 4

Sroub s ¢ockovitou hlavou s kizovou drazkou
DIN 7985 - M 3x14

LiSta pro paku

Ty€ pro paku vyhnuta
(Ize pouzit vpravo i vlevo)



1321
1322
1353
1428
1429
1451
1452
1453
1454
1530
1551

1552*

1553
1554
1570

1571

1572

1632
1633
1637
1638
1651
1654
1656
1659
1660
1660 a
1661
1662
1663
1664
1665
1668
1669
1670

Madlo

Sroub s plochou hlavou DIN 923 M 8x6
Direkta Il 38 mm

Upinaci deska

Kolik pro upinaci desku

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x20
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x25
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x40
Podlozka DIN - A 6,4

Upnuti motoru

Motor kompletni se pinatem => Jsou nutné nasle-
dujici udaje:

1.) Typ stroje HM (Typ2), PM (Typ3)

2.) Sériové ¢islo

3.) Volty, Hertze, faze, pfikon v kW,

Spojka BoWex kompletni, pfevodovka g 10,
motor @ 14 pro motor 0,8 kW

Licované pero pro spojku DIN 6885 - A 3x3x16
Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x16

Spojka BoWex kompletni, pfevodovka ¢ 10,
motor @ 19 pro motor 1,3 kW

Spojka BoWex kompletni, pfevodovka @ 7,
motor @ 14 pro motor 0,8 kW

Spojka BoWex kompletni, prevodovka g 7,
motor @ 19 pro motor 1,3 kW

Pruzny drzak pro ofukovaci trysku
Ofukovaci tryska

Spojka pro pisnici v€. matice
Ovladaci konzola

Pneum. valec DW 80/125

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 10x20
Ventil 5/2 pneumaticky 1/8" ¢erny
Uhlové $roubeni 1/4"

Uhlové $roubeni 1/8"

Uhlové sroubeni 1/8" (delsi raminko)
Pfimé Sroubeni 1/8" ¢ 6

Tlumi¢ hluku 1/8"

Odvétravaci Skrtici zpétny ventil
Vsuvka redukovana 1/41 x 3/8A

Jednotka pro Upravu stla¢eného vzduchu 1/4" kompletni

Polyuretanova hadice, 6 mm, ¢ira
Polyuretanova hadice, 6 mm, ¢erna
Polyuretanova hadice, 6 mm, modra

1671
1672
1673
1676
1680

1682

1684
1685
1686
1687
1688
1689
1690
1691
1692
1693
1738
1739
1740
1741
1753
1757
1760
1761
1763
1764
1765
1766
1778

1779
1782
1783
1785

1786
1787
1788

Vsuvka NW 7,2

Prepina¢ pfepinaciho ventilu 1/8"
AND-ventil 1/8"

Kabelova paska T 40 R

Elektropneumaticky spina¢ s kabelem => Jsou nutné
nasledujici udaje:

1.) Sériové ¢islo

2.) Volty, Hertze, faze, pfikon v kW

Zavitotvareci Sroub DIN 7500 -
M 6x16 - C/ Il

Uzaviraci zatka ¢ 6

Spojka Y redukovana g 4 (2 x @ 4, 1 x @ 6)
Uzaviraci zatka g 4

Uhlové droubeni R 1/8" vnitini zavit G 1/8"
Rychly vyfukovy ventil G 1/8"

Vsuvka redukovana 1/8" | x 3/8" A

Uhlové &roubeni konické, 2 x 1/8"
Polyuretanova hadice, 4 mm, ¢ira
Polyuretanova hadice, 4 mm, ¢erna
Polyuretanova hadice, 4 mm, modra
Tla¢ny dil pritlaéné patky

Protikus

Upinaci deska pro pfitlaénou patku

Kolik pro pritlacnou patku

Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 - M 6x35
Pneum. valec, 33 mm

Spojka Y ¢ 6

Uhlové $roubeni M 5

Tlumi¢ hluku M 5

Spojka Y

Spojka Y @ 4 (3 x @ 4)

Spojka kfizova ¢ 4

Manualné ovladany ventil 3/2 M 5 Zluté tlacitko
S pruzinou

Ventil 3/2 M 5, vratna pruZzina

Spojka T

Redukéni spojovaci kus

Sroub s ¢ockovitou hlavou s kfizovou drazkou
DIN 7985 - M 3x18

Kolik tésny ryhovany DIN 1472 @ 6x30
Sestihranna matice DIN 934 M 12
Sestihranna matice DIN 934 M 3
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1800
1801

1802
1803
1804
1805
1806
1807
1808
1809
1810
1812
1813
1814
1816
1817
1818
1819
1820
1821

1952
1953
1954
1955
1956
1959
1960
1961

1964
1966
2097
2098
2099
2100
2101

2102
2103

354

Rém stolu

Dorazovy kolik

Podpéra hridele s hrideli @ 20

Méritko

Deska zadni

Deska predni

Noniovy Stitek

Specialni ovladaci konzola

Podpérna vidlice

Svérka predni

Svérka zadni

Sefizovaci noha

Hlinikové loze

Svérka DIN 78 M 8x63

Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 - M 6x55
Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 - M 6x16
Pruzna podlozka DIN 7980 - 6 - FST

Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M 6x45
Pruzna podlozka DIN 7980 - 8 - FST
Ryhovany kolik DIN 1473 - 8x50

Uzaviraci zatka MS poniklovana 1/8"
Ventil 5/2 1/8"

OR-ventil M 5

Ventil 3/2 nozni 1/8"

Dvojita vsuvka M5 - M5

Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 - M 4x25
Sestihranna matice DIN 934 M 4

Podlozka DIN 125 - A 4

Uhlové $roubeni R 1/8" ¢ 4 MR 14.04.18
Pfimé Sroubeni 1/8" ¢ 4

Ochranny spina¢ motoru 1- 1,6 A
Ochranny spina¢ motoru 4,6 - 2,5A
Ochranny spina¢ motoru 4 - 6,3 A
Ochranny spina¢ motoru 2,5 - 4 A
Ochranny spina¢ motoru 6,3 - 10 A
Ochranny spina¢ motoru 10 - 16 A

Izola¢ni pouzdro

Souhrn nahradnich dilu podle typu pfevodovky

(Cislo v zavorce udava, kolik kust celkem je v pfevodovce)

Vrtaci obraz standardni, 4-vietena 52/5,5 mm

1101
1102
1103
1104
1105
1106
1151
172
1552

1570

Blok prevodovky

Viko prevodovky

Vedlej3i vieteno s upinacim pouzdrem (3 ks)
Hlavni vieteno s upinacim pouzdrem (1 ks)

Pastorek z = 21 (2 ks)

Pastorek z = 32 (2 ks)

Kuliékové loZisko radialni 6000 - 2RS (8 ks)
Tésnéni, 4-vretenova 52/5,5 mm

Spojka BoWex kompletni, prevodovka g 10,
motor @ 14, pro motor 0,8 kW

Spojka BoWex kompletni, prevodovka ¢ 10,
motor @ 19, pro motor 1,3 kW

Vrtaci obraz 4-vietenovy 38/8 mm

1188
1189
1190
191
1192
1193
1194
1184
1185
1571

1572

Blok prevodovky specialni

Kryt pfevodovky specialni

Specialni vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem (3 ks)
Hlavni vieteno specialni s upinacim pouzdrem (1 ks)
Pastorek z = 16 (2 ks)

Pastorek z = 25 (1 ks)

Pastorek z = 39 (1 ks)

Kuli¢kové lozisko radialni specialni 607 - 2RS (8 ks)
Tésnéni specialni

Spojka BoWex kompletni, pfevodovka g 7,

motor @ 14, pro motor 0,8 kW

Spojka BoWex kompletni, pfevodovka @ 7,
motor @ 19, pro motor 1,3 kW

Vrtaci obraz 4-vietenovy 45/9,5 mm

1180
1181

1182
1103
1104
1183
1106
1151

1184
1185
1552

1570

Blok prevodovky specialni

Kryt prevodovky specialni

Specialni vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem (2 ks)
Vedlej3i vieteno s upinacim pouzdrem (1 ks)

Hlavni vieteno s upinacim pouzdrem (1 ks)
Pastorek z = 17 (2 ks)

Pastorek z = 32 (2 ks)

Kuli¢kové lozisko radialni 6000 - 2RS (4 ks)
Kuli¢kové lozisko radialni specialni 607 - 2RS (4 ks)
Tésnéni specialni

Spojka BoWex kompletni, pfevodovka g 10,

motor @ 14, pro motor 0,8 kW

Spojka BoWex kompletni, prevodovka ¢ 10,
motor @ 19, pro motor 1,3 kW



Vrtaci obraz 6-vietenovy 52/5,5 mm

1186
1187
1103
1104
1105
1106
1151

1185
1552

1570

Blok prevodovky specialni

Kryt prevodovky specialni

Vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem (5 ks)
Hlavni vieteno s upinacim pouzdrem (1 ks)
Pastorek z = 21 (4 ks)

Pastorek z = 32 (2 ks)

Kuli¢kové lozisko radialni 6000 - 2RS (12 ks)
Tesnéni specialni

Spojka BoWex kompletni, prevodovka g 10,
motor ¢ 14, pro motor 0,8 kW

Spojka BoWex kompletni, prevodovka g 10,
motor ¢ 19, pro motor 1,3 kW
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Obr. 38: Obrazek s popisy 1

Obr. 39: Obrazek s popisy 2
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Obr. 40: Obrazek s popisy 3

Obr. 41: Obrazek s popisy 4
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Obr. 42: Obrazek s popisy 5
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Schéma elektrickeho a pneumatického zapojeni

Schéma pneumatického zapojeni

— EX4

......

Volitelné

Vyvod pro
pfitlaénou patku

Lisovaci tfmen

......

.................

4x2

Volitelng

Pritlacné patky

Obr. 43: BlueMax Mini Typ 3

Viyvod pro pfitlaénou patku
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Obr. 44: BlueMax Mini Typ 3 s prisluSenstvim

Volitelné

Pfitlacné patky
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2098

2099
2100
2101
2102

Schéma elektroinstalace

Jisti¢ na pfivodu max. 16 A
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X

11315
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CE
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Volitelny spina¢ motoru
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BlueMax Mini
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Obr. 45: Schéma
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Jisti¢ na pfivodu max. 16 A
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