Instrukcja obstugi
BlueMax Mini Typ 3
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Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona luzem.
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,& OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ z niniejszg instrukcja
obstugi, aby zdoby¢ podstawowe umiejetnosci

w zakresie maszyny, jej obstugi i konserwacji.
Maszyng¢ obstugiwaé we wiasciwy sposob, zgodnie

z niniejszg instrukcja, aby uniknac¢ obrazen u osdb

i uszkodzen instalacji. Nie obstugiwa¢ maszyny

na podstawie przypuszczen. Zachowaé instrukcje
obstugi, aby skorzystac z niej w razie wystapienia
watpliwosci zwigzanych z wykonywaniem dowolnej
procedury.

Jezeli po przeczytaniu wcigz pojawiajg sie pytania, nie
nalezy uruchamia¢ maszyny. Najpierw nalezy wyjasnic¢
wszelkie pytania z firmg

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Serwis
Obstuga klienta

Paul Hettich GmbH & Co. KG,
Anton-Hettich-StraBe 12 - 16, D-32278 Kirchlengern

Instrukcja obstugi: Paul Hettich GmbH & Co. KG® 2017

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi pozostajg
wiasnoscig firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu
obstugujacego. Zawarto w niej przepisy i rysunki techniczne,
ktérych nie nalezy w catosci ani w czgsciach powielaé,
rozpowszechnia¢ ani wykorzystywac bez zezwolenia do
celow konkurencji ani udostepnia¢ podmiotom trzecim.
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1. Wprowadzenie
Celem instrukcji obstugi jest utatwienie zapoznania sie

z maszyng i wykorzystania mozliwosci zastosowania jej zgodnie
z przeznaczeniem. Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki

dotyczace bezpiecznego, prawidtowego i ekonomicznego
uzytkowania maszyny. Przestrzeganie jej pozwala unika¢
zagrozen, kosztow napraw i czasdw przestoju oraz zwigkszy¢
niezawodnosc¢ i wydtuzy¢ okres jej uzytkowania.

Ponadto obowiazujg rdwniez krajowe przepisy dotyczgce
zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska.

Rozstawienie i montaz maszyny moga by¢ wykonywane
wylacznie przez uprawnionych pracownikéw firmy

Paul Hettich GmbH &t Co. KG. Dotyczy to w szczegdlnosci
pierwszego uruchomienia.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu
zastosowania maszyny. Instrukcje obstugi muszg przeczytaé,
a nastepnie stosowac¢ wszystkie osoby, ktérym powierzono
wszelkie prace zwigzane z maszyng, takie jak:

® obstuga;

® zbrojenie, usuwanie usterek w przebiegu pracy, pielegnacja,
utylizacja Srodkéw eksploatacyjnych i pomocniczych;

® utrzymanie sprawnosci;
® konserwacja, przeglady, naprawy;

® transport.

2. Tabliczka znamionowa

WSKAZOWKA

Tabliczka znamionowa znajduje si¢ na maszynie.

Na tabliczce znamionowej znajdujg si¢ nastepujace
informacje:

producent
adres

oznaczenie typu,
numery maszyny

rok produkcji
dane techniczne

(np. cisnienie znamionowe)

Wszystkie specyficzne dla danego kraju dane, jak np. znak
CE lub UKCA sg zamieszczone na tabliczce znamionowe;.
Tabliczka znamionowa zamontowana jest na urzadzeniu.

W celu uzyskania informacji technicznych i podczas
zamawiania czgsci zamiennych nalezy podaé wszystkie
ww. dane.

Przedruk, rowniez fragmentow, jest zabroniony.

3. Wazna wskazowka

Wskazowki dla uzytkownika

Oprécz instrukcji obstugi i regulacji dotyczacych
zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w kraju
uzytkowania maszyny lub w miejscu jej zastosowania nalezy
przestrzega¢ rdwniez ogolnie uznanych zasad BHP i norm
zawodowych.

Bez zezwolenia firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG
uzytkownik nie moze dokonywa¢ zmian konstrukcyjnych
ani modyfikacji maszyny, poniewaz mogg one wptyngé
negatywnie na bezpieczenstwo.

Stosowane czesci zamienne muszg byé zgodne

z wymaganiami technicznymi zdefiniowanymi przez
firme Paul Hettich GmbH & Co. KG. Jest to zawsze
zapewnione w przypadku oryginalnych czg¢sci zamiennych
wyszczegdlnionych w obowigzujagcym wykazie czesci
zamiennych.

Prace zleca¢ zawsze wytgcznie przeszkolonemu lub
poinstruowanemu personelowi i zdefiniowa¢ dokfadnie

obowigzki personelu w zakresie obstugi, konserwacji
i napraw.

285

pl



4. Swiadectwo przeszkolenia
Osoby podpisujace niniejszy protokét potwierdzajg
wtasnorecznym podpisem prawidtowos¢ ponizszych
informacji i danych.

Potwierdzenie

Niniejszym potwierdzam, ze instrukcje obstugi maszyny:
Nazwa BlueMax Mini Typ 3

Typ konstrukeji Wiertarko-osadzarka

Nr maszyny

zostaty przeze mnie przeczytane i zrozumiane.

Ponadto zobowigzuje sie do przestrzegania i stosowania
sie do ogolnie obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa,
instrukcji konserwacji i pielegnacji oraz instrukgcji
wigczenia i eksploatacji, w przypadku zaktécen do
postepowania zgodnie z odpowiednimi przepisami.
Przyjmuje do wiadomosci, ze nieprzestrzeganie przepisow
i wszystkich instrukcji moze doprowadzi¢ do wypadkéw

i niebezpieczenstw dla 0sob i rzeczy oraz maszyny.

Nazwisko Data Rodzaj otrzymanego przeszkolenia Podpis
od / do Przepisy uciesltm_ka
Instruktor Uczestnik szkolenia Obstuga dotyczace Konserwacja szkolenia

bezpieczenstwa
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2. Informacje ogdlne

288

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Przewidywalne nieprawidtowe uzycie

Opis maszyny
Przestrzenne granice maszyny
Czasowe granice maszyny

Odpowiedzialno$¢
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1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

/A\ OSTRZEZENIE

Maszyneg nalezy uzywa¢ wytacznie zgodnie z jej
przeznaczeniem oraz w sprawnym stanie technicznym!

Bezpieczenstwo eksploatacji maszyny jest
zagwarantowane wyfgcznie w przypadku uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem!

BlueMax Mini Typ 3 jest potautomatyczng wiertarko-
osadzarkg do poffabrykatow w formie ptyt. Przy pomocy
powyzszej maszyny moga byé poddawane obrdbce

lezace w pozycji horyzontalnej ptyty z surowcow
drewnianych, takie jak ptyty wiorowe, ptyty stolarskie, MDF,
lite drewno lub podobne.

Jakiekolwiek uzytkowanie maszyny wykraczajgce poza zakres
zamieszczony w instrukeji uznawane jest za nieprawidtowe
i jest niedozwolone.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza
sie takze stosowanie sie do wytycznych, dotyczacych
uzytkowania, instalacji i konserwacji.

Samowolne modyfikacje na maszynie powodujg utrate
gwarancji oraz wykluczenie odpowiedzialnosci producenta
za ewentualne szkody z tym zwigzane.

Jakiekolwiek uzytkowanie maszyny wykraczajace poza
zakres zamieszczony w instrukgji jest niedozwolone.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu szkod
powstatych wskutek takiego uzytkowania; powstate na
skutek tego ryzyko ponosi sam uzytkownik.

2. Przewidywalne nieprawidtowe uzycie

/A\ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego uzytkowania

moga wystgpi¢ zagrozenia! Jako przewidywalne
nieprawidtowe uzycie uznawane sg przede wszystkim
nastepujace sytuacje:

® nieprawidtowy montaz, uruchomienie, obstuga i
konserwacja niniejszej maszyny,

e eksploatacja maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajacymi,

® cksploatacja maszyny przy nieprawidtowo zatozonych
urzadzeniach zabezpieczajacych,

® cksploatacja maszyny przy niedziatajgcych urzadzeniach
zabezpieczajacych i ochronnych,

® nieprzestrzeganie wskazowek zawartych
w niniejszej instrukcji obstugi odno$nie do transportu,
przechowywania, montazu, uruchamiania, eksploatacji,
konserwacji i doposazania niniejszej maszyny,

® samowolne modyfikacje konstrukcyjne,

® samowolne modyfikacje na napedzie niniejszej maszyny
(moc, predkos¢ obrotowa),

® niedostateczne nadzorowanie czesci maszyny ulegajacych
zuzyciu,

® nieprawidtowo wykonywane naprawy oraz

® przypadki katastrofy na skutek dziatania ciat obcych
i sity wyzsze,.



Wymienione punkty stanowig niektdre z zagrozen, jakie
sg mozliwe pomimo zakazu i mogg zagraza¢ zdrowiu
pracownikow.

Uzytkownik zobowiazany jest do przestrzegania wymogow
bezpieczenstwa zdefiniowanych w rozporzadzeniu w sprawie
bezpieczenstwa eksploatacji.

. Opis maszyny

BlueMax Mini Typ 3 jest pétautomatyczng wiertarko-
osadzarkg do poffabrykatow w formie ptyt. Przy pomocy
powyzszej maszyny mogg by¢ poddawane obrdbce lezgce
w pozycji horyzontalnej ptyty z surowcéw drewnianych,
takie jak ptyty widrowe, ptyty stolarskie, MDF, lite drewno
lub podobne.

Wszystkie elementy poddawane obrdbce sg recznie
wprowadzane do maszyny. Utozone na ptasko ptyty sa
uktadane na stole do obrobki i opcjonalnie mocowane za
pomocg urzadzenia dociskowego. Nacisniecie przycisku

Start uruchamia proces wiercenia. Nalezy naciska¢ przycisk
Start az do zakonczenia wiercenia. Dzieki zintegrowanemu
urzgdzeniu do wttaczania (opcjonalnie) nastepuje manualne
wttaczanie odpowiednich oku¢ za pomocg wciskanego pafgka
(opcjonalnie). Pozwala to na kompletne ukonczenie obrobki.

Rys. 1: BlueMax Mini Typ 3

Rys. 2: BlueMax Mini Typ 3 z akcesoriami

Przestrzenna granica maszyny

Przestrzenne granica maszyny BlueMax Mini Typ 3 co do
zasady okreslane sg wymiarami korpusu maszyny.

Czasowa granica maszyny

Czasowa granica maszyny zalezy od zgodnego

z przeznaczeniem uzytkowania, przestrzegania regularnych
okresow konserwacji oraz reqularnej wymiany zuzywalnych
czesci.

. Odpowiedzialnos¢

Usterki moga by¢ usuwane wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

Nasza odpowiedzialnosé¢ ogranicza si¢ do szkdd powstatych
pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za nieprawidlowosci
dotyczace bezpieczenstwa, ktore nie zostaty jeszcze
wykryte w dotychczasowym stanie zaawansowania
techniki.

Naruszenia:

® zasad bezpieczenstwa dla personelu obstugujgcego;

® wskazowek dotyczacych szczegolinych zagrozen;

® zakazu samowolnego przebudowywania i modyfikowania;

® uzywania czesci wymiennych i zuzywalnych lub
materiatow pomocniczych niepochodzgcych od
producenta, wykluczajg naszg odpowiedzialnos¢
za powstate skutki.
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3. Bezpieczenstwo

1. Wskazowki dotyczgce znakow, symboli i oznaczen

Informacje ogolne

w

Zasady bezpieczenstwa dla firmy
bedacej uzytkownikiem

Hatas
Oleje, smary i inne substancje chemiczne

Ryzyko resztkowe

N o o &

Zasady bezpieczenstwa dla personelu obstugujacego
Dozwolone prace dla personelu obstugujgcego
Zatozenia dotyczace obstugi

8. Zasady bezpieczenstwa dotyczgce eksploatacji
maszyny

9. Zasady bezpieczenstwa dotyczace utrzymania
sprawnosci

10. Szkolenie [ instruktaz
11. Srodki ochrony indywidualnej
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1. Wskazowki dotyczace znakéw, symboli i oznaczen

Zasady bezpieczehnstwa w instrukcji obstugi majg nastepujacy
budowe:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ta wskazowka dotyczaca niebezpieczenstwa wskazuje na
bezposrednig sytuacje niebezpieczna, ktéra w przypadku
nieprzestrzegania Srodkow bezpieczenstwa prowadzi do
$mierci lub ciezkich obrazen.

A OSTRZEZENIE

Ta wskazowka dotyczgca niebezpieczenstwa wskazuje
na mozliwg sytuacje¢ niebezpieczna, ktéra w przypadku
nieprzestrzegania Srodkow bezpieczenstwa moze
prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.

A\ OSTROZNIE

Ta wskazowka dotyczaca niebezpieczenstwa wskazuje
na mozliwg sytuacje niebezpieczng, ktora w przypadku
nieprzestrzegania Srodkow bezpieczefstwa moze
prowadzi¢ do nieznacznych lub lekkich obrazen.

WSKAZOWKA

Ta wskazéwka informuje o mozliwych szkodach
rzeczowych lub procesie o szczegolnym znaczeniu
[ waznosci, ktore mogg powsta¢ w przypadku
nieprzestrzegania Srodkow bezpieczenstwa.

W instrukcji obstugi sa stosowane nastepujgce oznaczenia
miejsc niebezpiecznych:

A /" NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania pracy
przy podzespofach przewodzacych prad wystepuje
Smiertelne niebezpieczenstwo porazenia pradem!
Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez autoryzowanych,
wykwalifikowanych elektrykdw!

@ /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed uszkodzeniem stuchu!

W niektorych obszarach instalacji moze panowac¢
hatas o natezeniu przekraczajagcym 80 dB (A).

Podczas prac w obszarach obcigzonych hatasem nosi¢
srodki ochrony stuchu!

@ /\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo stwarzane przez drewniany pyt!

Drewniany pyt moze wptywaé na prace drog
oddechowych. Dlatego nalezy stosowac maske
przeciwpytowa.



& /\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie pozarowe!

Prace szlifierskie i spawalnicze przy opisywanej
maszynie sg zasadniczo zabronione.

Nalezy przestrzega¢ przepisow o wykonywaniu robot
spawalniczych oraz zapobieganiu wypadkom.

A /\ OSTRZEZENIE

Ochrona przed wybuchem!

Maszyna nie jest zabezpieczona przed wybuchem.
Nie ustawiac jej w poblizu lakierni.

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

@ Wystepuje niebezpieczenstwo zgniecenia, wciggnigcia

lub innego zranienia rak.

Nigdy nie siega¢ w kierunku ruchomych elementow
instalacjil

Nosi¢ rekawice ochronne!

@ /\ OSTRZEZENIE

2,

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami
i przedmiotami!

Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
wskutek dotkniecia gorgcych powierzchni (np.
silnikow elektrycznych).

Nie dotykac¢!

Informacje ogdlne

Maszyna opisana w instrukeji obstugi zostata zbudowana
zgodnie z najnowszym stanem techniki i jej eksploatacja jest
bezpieczna. Jest ona zgodna z normg DIN EN 12100.

Miejsca niebezpieczne sg zabezpieczone zgodnie

z przepisami. Maszyna moze jednak stwarza¢ zagrozenia,
jezeli bedzie uzytkowana nieprawidtowo przez
nieprzeszkolony personel lub niezgodnie z przeznaczeniem.

Moga wowczas wystepowac zagrozenia dla zdrowia i zycia,
zagrozenia w stosunku do maszyny oraz do jej wydajnej

pracy.

Kazda osoba, ktora w warsztacie uzytkownika wykonuje
prace zwigzane z rozstawieniem, uruchomieniem, obstuga,
konserwacjg i naprawami maszyny, musi zapozna¢ si¢

z instrukcja obstugi, w szczegolnosci z rozdziatem ,Zasady
bezpieczenstwa".

We wtasnym interesie pefnomocnik ds. bezpieczenstwa

w przedsigbiorstwie uzytkownika powinien przed pierwszym
uzyciem wezwac personel obstugujgcy do pisemnego
potwierdzenia uczestnictwa w szkoleniu i instruktazu oraz
przyjecia do wiadomosci wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zasadniczo nie wolno demontowac ani dezaktywowadé
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

Jezeli demontaz urzadzen zabezpieczajacych jest wymagany
w ramach utrzymania lub naprawy, to bezposrednio po
zakonczeniu prac konieczny jest ponowny montaz urzadzen
zabezpieczajgcych.

Maszyn¢ mozna eksploatowaé wyfgcznie w nienagannym
stanie technicznym przy pomocy przeszkolonego,
autoryzowanego personelu.

Prace, ktore wymagajg specjalistycznej wiedzy (np. przy
instalacji elektrycznej lub pneumatycznej), moga by¢
wykonywane wyfgcznie przez odpowiednio wykwalifikowane
osoby.

W przypadku wszystkich pracach przy maszynie nalezy
ustawic¢ wytgcznik gtowny w potozeniu ,0" (WYL.),
zabezpieczy¢ go i odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

Przed wykonaniem prac zwigzanych z naprawa, konserwacjg,
montazem lub czyszczeniem wytgczy¢ zrodta zasilania.

Zrodia zasilania:
® energia elektryczna,

® energia pneumatyczna.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energi¢ resztkowa!

Rowniez po wyfgczeniu instalacji za pomocg wytacznika
gtéwnego nie nastepuje zredukowanie nagromadzone;j
energii.

Nalezy zredukowaé energie resztkowa lub nagromadzong
energie!

Wylaczenie/dezaktywowanie zrédet energii:

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa urzadzen innych
firm znajdujg sie w dokumentach dotaczonych przez ich
dostawcow (instrukcje obstugi agregatéw dokupionych).

Energia elektryczna za posrednictwem wyfgcznika silnika
| wytgcznika gtownego maszyny. Podczas wykonywania
konserwacji lub prac przy maszynie zatozy¢ dodatkowo
tabliczke informacyjna.

Rys. 3: Wylacznik gtowny

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Wyfacznik gtowny wytacza tylko naped, a nie uktad
pneumatyczny!

Maszyna nie zostata wyposazona w przycisk
zatrzymania awaryjnego

ani w urzadzenia awaryjne. Dlatego nalezy zachowac¢
szczegdlng ostroznosé podczas obchodzenia sie z tg
maszyna i pracy na niej.

291

pl



pl

Energia pneumatyczna powstata przez podtaczenie
zasilajgce na korpusie maszyny. Nalezy zapewni¢, aby
wszystkie komponenty maszyny zostaty odtgczone od uktadu
pneumatycznego i w razie potrzeby zostata odprowadzona
nagromadzona energia. Uzytkownik wstawia w ramach
instalacji mechaniczny kurek gtéwny do zakrecania doptywu
sprezonego powietrza do maszyny.

Rys. 4: Jednostka konserwacji uktadu pneumatycznego

3. Zasady bezpieczenstwa dla firmy bedacej uzytkownikiem

Wszystkie osoby zaznajomione z eksploatacjg maszyny
(réwniez przetozeni) musza zapoznac sie z rozdziatem
«Zasady bezpieczenstwa" i przestrzega¢ zawartych w nim
informacji.

Maszyne mozna eksploatowa¢ wyfgcznie w nienagannym
stanie technicznym. Firma bedgca uzytkownikiem przydziela
wyrazne kompetencje np. w zakresie konserwacji, czyszczenia
lub napraw, i zwraca uwage na wymagany poziom
przeszkolenia wymagany do poszczegolnych prac.

Ponadto konieczne jest przestrzeganie przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa obowigzujgcych w kraju uzytkownika.
Unika¢ wszelkich prac, ktore wptywajg na bezpieczenstwo
eksploatacji.

Personel obstugujgcy kontroluje maszyne pod katem zmian
lub usterek, zgtasza je odpowiedniemu petnomocnikowi
ds. bezpieczenstwa i w razie potrzeby wytgcza maszyng

z eksploatacji.

Dozwolone jest uzywanie wytacznie odpowiednich narzedzi
do poszczegolnych prac; po zakonczeniu pracy usung¢
wszelkie narzedzia. Miejsce pobytu pracownikéw nalezy
dobra¢ tak, aby w kazdej chwili mozliwe byto obserwowanie
procesow roboczych, natychmiastowe wytaczanie maszyny

i zapewnienie bezpieczenstwa w kazdej chwili.

A OSTRZEZENIE

Zabronione jest:
® ingerowanie w biezgcg prace maszyny;

® usuwanie oston i wytgczanie urzadzen
zabezpieczajacych;

® utrudnianie swobodnego dost¢pu do urzadzenia
obstugowego;

® dalsze uzytkowanie maszyny po wystgpieniu zmian,
ktore wptywajg na bezpieczenstwo;

® manipulowanie przy urzadzeniach zabezpieczajgcych
lub ich obchodzenie.

4. Hatas

Rownowazny staty poziom cisnienia akustycznego wedtug
skali A opisywanej maszyny wynosi > 89 dB (A).
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A OSTRZEZENIE

@ Ostrzezenie przed uszkodzeniem stuchu!

W zaleznosci od warunkow miejscowych moze
wystepowaé wyzszy poziom cisnienia akustycznego,
wywotujacy uposledzenie stuchu spowodowane hatasem!

Personel obstugujacy nalezy zabezpieczy¢ za pomoca
odpowiedniego wyposazenia ochronnego lub innymi
Srodkami!

Podczas prac przy maszynie nosi¢ srodki ochrony stuchu!

5. Oleje, smary i inne substancje chemiczne

Podczas obchodzenia sie z olejami, smarami i innymi
substancjami chemicznymi nalezy uwzglednic i stosowaé
obowigzujgce w stosunku do nich przepisy i karty
charakterystyki producentow tych substancji w odniesieniu
do sktadowania, obstugi, uzycia i utylizacji.

Podczas pracy z substancjami zrgcymi nalezy nosi¢ srodki
ochronne z odpowiedniego materiatu (okulary ochronne,
gumowe rekawice, gumowe obuwie, odziez ochronna).

W przypadku kontaktu z oczami lub skorg nalezy
niezwtocznie przeptuka¢ odpowiednie miejsce duzg iloscia
wody. Odpowiednie urzadzenia (buteleczka do ptukania
oczu, umywalka, kabina prysznicowa) muszg znajdowac sie
w poblizu miejsca pracy.

6. Ryzyko resztkowe

A OSTROZNIE

Zagrozenia resztkowe!

Podczas obchodzenia sie z maszyng wystepuja zagrozenia
resztkowe, ktorych nie udato si¢ usuna¢ ze wzgledu na jej
konstrukcje.

Nalezy przestrzega¢ zagrozen resztkowych opisanych
w dokumentacji technicznej!

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym
stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi regutami
bezpieczenstwa pracy. Mimo tego podczas jej eksploatacji
mogg wystepowac zagrozenia dla uzytkownika lub oséb
postronnych.

Maszyne nalezy uzytkowac:
® zgodnie z przeznaczeniem,

® w nienagannym stanie technicznym.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!
Nigdy nie usuwac¢ urzadzen zabezpieczajacych ani nie
dezaktywowad ich przez modyfikowanie maszyny!

Usterki, ktére moga wptywac¢ na bezpieczenstwo, nalezy
niezwfocznie usuwac!

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych
i czyszczenia wytgezy¢ catg maszyne wytgcznikiem
gtdwnym i odtgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem!

7. Zasady bezpieczenstwa dla personelu obstugujacego
® Prace przy maszynie moga by¢ wykonywane wyfgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.

® Prace zleca¢ wytacznie przeszkolonemu lub
poinstruowanemu, wykwalifikowanemu personelowi.



® Nalezy stosowac ogdlnie uznane reguty bezpieczenstwa
technicznego i medycyny pracy oraz przepisy BHP.

® Przechowywa¢ w bezposrednim poblizu Srodki pierwszej
pomocy (apteczke itd.).

® Uzytkownik musi zobowigza¢ personel obstugujgcy do
stosowania srodkow ochrony indywidualnej (butow
ochronnych i statej odziezy roboczej).

Dopuszczalne prace wykonywane przez personel
obstugujacy

Prace, ktére mogg by¢ wykonywane przez personel
obstugujacy, sg nastepujace:

® aktywowanie i dezaktywowanie maszyny;
® wymiana wiertet;
® uzbrajanie maszyny na wymiar podzespotu;

¢ dodawanie pojedynczych elementow (ptaskie ptyty
z tworzyw drewnianych, zawiasy i ztgcza);

® uruchamianie procesu wiercenia i wttaczania;
® wycigganie gotowych podzespotow;

® Czyszczenie maszyny.

Wymagania dotyczace obstugi

Operator musi zorganizowa¢ Srodowisko pracy tak, aby
zapewni¢ optymalna, ciagtg produkcje.

Przed pierwszym podjeciem pracy, a nastepnie okresowo co
roku konieczne jest przeszkolenie operatora.

Wszystkie osoby, ktdrym powierzono prace przy instalacji,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

® przestrzegac¢ podstawowych przepisdw dotyczacych
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom;

e zaktada¢ lub stosowac¢ podczas pracy osobistg [ zwigzang
ze stanowiskiem odziez ochronng i $rodki pomocnicze,
ktore stuzg do zapewnienia bezpieczenstwa pracy, jezeli
jest to wymagane ze wzgledéw technicznych.

Konieczne jest zachowanie zdefiniowanych kompetencji.
Przyktadowo:

® prace przy wyposazeniu pneumatycznym instalacji
mog3 by¢ wykonywane wyfgcznie przez specjalnie
wykwalifikowany personel lub przez poinstruowane osoby
nadzorem takiego wykwalifikowanego personelu zgodnie
z obowigzujacymi regutami technicznymi.

. Zasady bezpieczenstwa dotyczace eksploatacji maszyny

® Maszyn¢ mozna uruchamia¢ wytacznie w stanie
zmontowanym i gotowym do eksploatacji.

® Maszyne mozna uzytkowa¢ tylko wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne, np. ostony, sg
sprawne i nieuszkodzone.

® Podczas uruchomienia operator musi sprawdzi¢, czy
wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace i ochronne oraz
elementy obstugowe dziatajg prawidtowo oraz czy nie
wystepuja uszkodzenia.

® Otoczenie stanowiska pracy zawsze utrzymywac
w czystosci i zapewni¢ odpowiednie kontrole
wewngtrzzaktadowe.

® Wystepujgce zmiany lub usterki zgtasza¢ niezwfocznie
odpowiedniej osobie. W razie potrzeby nalezy natychmiast
zatrzymac i zabezpieczy¢ maszyne.

. Zasady bezpieczenstwa dotyczace utrzymania sprawnosci

® Prace zwigzane z utrzymaniem sprawnosci mogg by¢
wykonywane wyfgcznie przez wykwalifikowany personel
producenta lub pod jego nadzorem.

® Jezeli podczas prac zwigzanych z konserwacjg i naprawami
maszyna jest catkowicie wytaczona, to nalezy zabezpieczyé
ja przed przypadkowym wigczeniem.

* W razie potrzeby zabezpieczy¢ odpowiednio duzy obszar
wykonywania prac!

® Zatozy¢ tabliczke ostrzegawcza.

® Uzywac odpowiedniego wyposazenia i narzedzi do
wykonania prac zwigzanych z utrzymaniem sprawnosci.

® Prace konserwacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane
wyfgcznie przez wykwalifikowany personel uzytkownika.

® Jezeli podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych
konieczny jest demontaz urzadzen zabezpieczajgcych, to
bezposrednio po zakonczeniu prac nalezy zamontowac¢
i skontrolowa¢ te urzadzenia.

® Zawsze dokreca¢ poluzowane ztacza Srubowe poluzowane
podczas konserwacji lub napraw.

* Na poczatku prac oczysci¢ przytacza i ztgcza Srubowe
z oleju, ptynow eksploatacyjnych i zanieczyszczen.

® Zapewnic¢ bezpieczng utylizacje ptyndw eksploatacyjnych
i Srodkéw pomocniczych zgodnie z przepisami o ochronie
Srodowiska.

10. Szkolenie [ instruktaz

® Uzytkownik jest zobowigzany do poinformowania lub
przeszkolenia personelu obstugujgcego w zakresie
istniejgcych przepisow prawnych i dotyczacych
zapobiegania wypadkom oraz w zakresie dost¢pnych
urzadzen zabezpieczajacych i ochronnych. Uwzglednié przy
tym rozne kwalifikacje zawodowe pracownikow.

® Personel obstugujacy musi zrozumie¢ szkolenie, stosowac
zdobyte informacje oraz podpisa¢ dokumentacjg.

® Tylko w ten sposdb mozna osiggna¢ prace personelu
obstugujacego ze swiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen.
Dlatego uzytkownik musi wezwa¢ kazdego pracownika do
potwierdzenia uczestnictwa w szkoleniu wtasnorecznym
podpisem.

® Stosowanie tych srodkéw bezpieczenstwa pozwala
zminimalizowa¢ potencjat zagrozenia w stopniu
umozliwiajgcym bezpieczng eksploatacje maszyny.

WSKAZOWKA

Wszystkie dostepne urzadzenia zabezpieczajace
nalezy co najmniej raz przed rozpoczgciem zmiany
skontrolowa¢ pod katem obecnosci i uszkodzen
(kontrola wzrokowa).

11. Srodki ochrony indywidualne;j

Uzytkownik musi udostepni¢ nastepujgce Srodki ochrony
indywidualnej:

® obuwie ochronne,

® ochrone stuchu,

® okulary ochronne,

® maske¢ przeciwpytowa,

® rekawice ochronne (w razie potrzeby).
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4. Opis maszyny
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Urzadzenia zabezpieczajace

Oznaczenie
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1.

Dane techniczne

Nazwa: wiertarko-osadzarka do potfabrykatow
w formie ptyt

Nr maszyny:

Rok produkcji:

Wymiary instalacji:

wysokosc: 630 mm
szerokos¢: 800 mm
gtebokos¢: 620 mm (z instalacjg odpylajgca)
masa: 33,5 kg

maks. poziom hatasu: > 89 dB (A)

Instalacja elektryczna

Urzadzenie jest wyposazone w przewod zasilajgcy o dtugosci
okoto 3 m oraz wtyk (konfiguracja: patrz tabela).

Dla wtasnego bezpieczenistwa podtgczenie maszyny
zalecamy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.

Dane dotyczace przytacza sieciowego mozna odczytac

z tabliczki znamionowej maszyny.

Przeglad silnikow BlueMax Mini Typ 3:

Volt (V)
Herc (Hz) Faza (Ph) Dane Wersja
Predkosc¢ obrotowa Moc (kW) przytaczeniowe Typ 3
(U/min)
400V 3Ph wtyczka CEE
50 Hz 11 kW gotowa do EPS
2800 U/min ' przytgczenia
230V 1Ph Wtyczka typu
50 Hz 11 kW .Schuko" gotowa do  EPS
2850 U/min ' przytaczenia
Podtaczy¢ maszyne do
230V 3 Ph lokalnego zasilania
60 Hz ’ siecia, korzystajac z EPS
3400 U/min 1.3 kW wykwalifikowanego
elektryka
Podtgczy¢ maszyne do
230V 1 Ph lokalnego zasilania
60 Hz ’ siecia, korzystajac z EPS
3400 U/min 1.3 kW wykwalifikowanego
elektryka

Wymagania zwigzane z zasilaniem elektrycznym

Dozwolone jest podfgczenie wytacznie do instalacji elektry-
cznej wykonanej zgodnie z normg VDE 0100. Bezpieczenistwo
elektryczne opisywanego urzadzenia jest zapewnione jedynie
po podfaczeniu do sieci wyposazonej w przepisowy system
przewoddw ochronnych. Bardzo wazne jest sprawdzenie
tego podstawowego wymogu dotyczacego bezpieczenstwa

i wystarczajgcego zabezpieczenia instalacji. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody, ktore
wystgpig w wyniku brakujacego lub przerwanego przewodu
ochronnego. Na tabliczce znamionowej znajduja si¢ infor-
macje o wartosci napiecia znamionowego oraz odpowiednich
zabezpieczeniach.

Przytacze pneumatyczne

Wiertarki posiadajg wbudowang wtyczke ztgczkowg NW 7,2
® maks. cisnienie wejsciowe 6-7 baréw/100 PSI

® Zuzycie powietrza 1,2 litra/suw

Instalacja odpylajaca

Istnieje obowigzek podtgczenia urzadzenia do instalacji
odpylajacej za pomocg elastycznego weza wykonanego

z trudnopalnych materiatow. Przewdd odsysajgcy nie nalezy
do zakresu dostawy.

* Srednica zewnetrzna (krociec odsysajacy) 50 mm
e Strumien objetosci 141 m/3/h
e Podcisnienie statyczne przy 20 m/s 1300 Pa



WSKAZOWKA

Wiecej danych technicznych znajduje sie¢ w dokumentacji
producenta.

Samowolne modyfikacje i przebudowy maszyny sg ze
wzgledow bezpieczenstwa zabronione i powodujg wyklu-
czenie odpowiedzialnosci producenta za ewentualne szkody
z tym zwiazane.

2. Elementy obstugowe

Ponizej opisano przetaczniki i inne elementy stuzgce do
obstugi i nadzorowania maszyny.

Rys. 5: Elementy obstugowe na wiertarko-osadzarkach

Poz. Oznaczenie Objasnienie

Witaczenie/wytgczenie zasilania

n Wytacznik silnikowy elektrycznego

Przycisk reczny
Przycisk

Uruchamianie procesu roboczego
reczne odblokowanie dociskacza

Rys. 6: Wiacznik nozny Rys. 7: Przytacze sprezonego

powietrza

Oznaczenie Objasnienie

Wiacznik nozny Uruchamianie procesu roboczego

Elektroniczny zawoér  Ustawianie ciSnienie roboczego
sterowania cisnieniem (6-7 barow)

ENaE

Zfacze wtykowe Przytacze sprezonego powietrza

WSKAZOWKA

Podczas korzystania z wtgcznika noznego nie dziata przycisk
reczny.

3. Zbrojenie

& OSTRZEZENIE

Prace zwigzane ze zbrojeniem moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel, ktory ze wzgledu
na posiadajg wiedzg, doswiadczenie i szkolenia dysponuje
wystarczajgcg znajomoscia

® przepisow dotyczacych bezpieczenstwa,

® przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom,

e dyrektyw i uznanych zasad techniki.

Wykwalifikowany personel musi zosta¢ upowazniony przez
petnomocnika ds. bezpieczenstwa maszyny do wykonywania
prac zwigzanych ze zbrojeniem.

. Urzadzenia zabezpieczajgce

W celu zabezpieczenia pracownikéw przed zagrozeniami
mechanicznymi na maszynie sg zamontowane ostony
zgodnie z normg EN 953.

Dodatkowo na maszynie znajdujg si¢ odpowiednie
wskazdwki ostrzegawcze i piktogramy.

pl

Rys. 8: Ostona ochronna
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5. Oznaczenie

Obszar: cata maszyna
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia rgk

Rys. 9: Oznaczenie — cata maszyna

Obszar: dociskacz
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia rgk

..

Rys. 10: Oznaczenie — dociskacz

Obszar: ostona zabezpieczajgca narzedzia
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia rak

Rys. 11: Oznaczenie — wiertarko-osadzarka

296

Obszar: silnik/naped
Wskazowka: wyjgé¢ wtyczke sieciowg przed zmiang narzedzia.

Rys. 12: Oznaczenie — silnik/naped

Obszar: cata maszyna

Wskazowka: wyja¢ wtyczke sieciowq i odtaczy¢ doptyw
sprezonego powietrza przed zmiang narzedzia. Wyfgcznik
gtdwny nie odfgcza maszyny od zasilania sprezonym
powietrzem.

Rys. 13: Oznaczenie — cata maszyna

Obszar: elementy obstugowe

Wskazdwka: przeczytac instrukcje obstugi przed
uruchomieniem.

Rys. 14: Wskazowka — elementy obstugowe
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5. Transport i montaz
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Transport wewnatrzzaktadowy 298
Kompletnos¢ dostawy 299
Postepowanie w przypadku uszkodzen transportowych299
Miejsce ustawienia 299

1. Transport

Transport i montaz maszyny mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wyznaczone/upowaznione firmy/
pracownikow producenta lub pod ich nadzorem.

Po zakohczeniu transportu nalezy skontrolowac¢ catg
maszyne¢ pod katem uszkodzen transportowych, poniewaz
mozliwe uszkodzenia mogg wptyng¢ negatywnie na dziatanie
i bezpieczenstwo instalacji.

WSKAZOWKA

Podczas przygotowania do transportu uwzgledni¢ mase
maszyny!

Masa maszyny wynosi okoto 33,5 kg.

Transport wozkiem widtowym lub wozkiem podnosnym:

Jezeli do zatadunku lub wyftadunku stosowane sg
wozki podnosnikowe lub wozki widtowe, muszg one
by¢ dostosowane do odpowiednich fadunkéw i by¢
W nienagannym stanie technicznym.

Zawsze nalezy uwzglednia¢ srodek ciezkosci
transportowanego fadunku!

Podczas transportu maszyny muszg by¢ prawidtowo
zabezpieczone, a ciezar musi by¢ rownomiernie roztozony.
Unika¢ gwattownych ruchow.

Ustawi¢ maszyne w miejscu wolnym od wstrzagsoéw i uderzen.
Zabezpieczy¢ jg niezwtocznie przed uszkodzeniami powo-
dowanymi przez pojazdy transportowe oraz przewroceniem.
Podczas wytadunku, transportu i sktadowania postepowac

Z maszynga z najwyzszg starannoscig i zabezpieczy¢ jg przed
zewnetrznymi czynnikami atmosferycznymi i oddziatywaniem
sit oraz przed upadajgcymi przedmiotami.

A\, OSTRZEZENIE

@ Ostrzezenie przed wiszacymi tadunkami!

W przypadku przestawiania maszyny nalezy
transportowac jg w uniesionym stanie. Wskutek
nieprawidtowego podnoszenia i transportu maszyna moze
sie przechyli¢ i upasc.

Nigdy nie zatrzymywac¢ si¢ pod wiszacymi tadunkami!

A OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed wiszacymi tadunkami!

Podczas transportu zabronione jest stanie na maszynie
lub wiszenie na niej.

2. Transport wewnatrzzakfadowy:

Do transportu wewngatrz zaktadu uzywac¢ wytgcznie wozkow
transportowych o dostatecznej stabilnosci i nosnosci. Podczas
transportu bezwzglednie unika¢ uderzen i wstrzagsow.
Zabezpieczy¢ wystajgce przedmioty przed uszkodzeniami
(silniki, tancuchy, wigzki kablowe, weze, cylindry).



. Kompletnos¢ dostawy

Zakres dostawy jest okreslony na potwierdzeniu zamowienia
lub w zestawieniu niniejszej instrukeji obstugi z dowodem
dostawy. Bezposrednio po odbiorze nalezy skontrolowaé
kompletnos¢ dostawy. Brakujace elementy zareklamowa¢
niezwtocznie w firmie spedycyjnej i powiadomic¢ o tym firme
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

. Postepowanie w przypadku uszkodzen transportowych

Bezposrednio po odbiorze i wytadunku skontrolowaé¢ maszyneg
dokfadnie pod katem uszkodzen transportowych,

tj. widocznych z zewnatrz uszkodzen (peknie¢, wyoblen,
zagied, rys itd.).

W przypadku podejrzenia uszkodzen transportowych nalezy
niezwfocznie:

® powiadomi¢ na pi$mie firme transportowg (spedytora) i/lub

® w przypadku samodzielnego ubezpieczenia ryzyka
transportowego przez uzytkownika zgfosi¢ podejrzenie
szkody na pisSmie odpowiedniemu ubezpieczycielowi.

. Miegjsce ustawienia

W celu zapewnienia prawidtowego i bezpiecznego ustawienia
maszyny nalezy koniecznie wybra¢ réwng powierzchnie

o odpowiedniej nosnosci. Nieréwnosci powierzchni
ustawienia nalezy skompensowa¢ za pomocg blach
wyréwnawczych, aby zapewnié¢ stabilnos¢ maszyny.

Urzadzenie BlueMax Mini Typ 3 jest dostarczane w stanie

i opakowaniu dostosowanym do warunkow transportu. Aby
maszyna byta zdatna do eksploatacji, nalezy zamontowac
niektore podzespoty. Po rozstawieniu maszyne nalezy
oczyscic.

Zabezpieczy¢ maszyne na stole/stelazu nosnym dostepnym
w miejscu montazu przed upadkiem.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Migedzy ruchomymi czesciami maszyny a filarami,
elementami budynku, szafami itp. nalezy zachowa¢
bezpieczny odstep nie mniejszy niz 500 mm!

W tej strefie bezpieczenstwa nie nalezy ustawia¢ palet
z tadunkami!
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6. Uruchomienie
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1.

Informacje ogodlne

Instrukcje przedstawione w tej czg¢sci sg zaleceniami
minimalnymi. W zaleznosci od warunkdw eksploatacji moze
by¢ konieczne ich rozszerzenie w celu utrzymania jakosci
pracy maszyny.

Szczegolne prace konserwacyjne i naprawcze (instalacja
pneumatyczna itd.) moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
odpowiednio wykwalifikowany personel.

Przestrzega¢ ponizszych zasad bezpieczenstwa!

A OSTRZEZENIE

Wystepuje niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome
podzespoty, gdy maszyna nie jest wytgczona.

Przed przystapieniem do prac zwigzanych
z utrzymaniem i czyszczeniem nalezy przetaczy¢
maszyne w stan pozbawiony cisnienia i napiecia!

WSKAZOWKA

Uszkodzenie maszyny wskutek nieprawidtowej naprawy!

Wskutek nieprawidtowego demontazu i montazu
W maszynie moga wystepowac szkody rzeczowe lub
uszkodzenia nastepcze.

W zwigzku z tym podczas wszystkich prac zwigzanych
z demontazem i rozktadaniem na czgsci obowigzujg
nastepujace zasady:

® Oznaczy¢ czesci i zaleznosci miedzy nimi.
® Oznaczy¢ i zanotowac¢ pozycje i miejsce montazu.
® Podzespoty wymontowac i przechowywac osobno.

Po wykonaniu prac naprawczych obowigzuja nastepujace
zasady:

® Skontrolowa¢ wszystkie ztgcza Srubowe pod katem
mocnego osadzenia. Zamkng¢ i przykreci¢ wszystkie ostony.

Zwroci¢ uwage, jak przy pierwszym uruchomieniu, na
nietypowe odgtosy i nagrzewanie!



2. Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

WSKAZOWKA

Pierwsze uruchomienie maszyny moze zosta¢ wykonane
wytgcznie przez wyznaczonego/upowaznionego
pracownika producenta lub pod jego nadzorem.

® Sprawdzié, czy maszyna zostata zamontowana zgodnie
z wymienionymi przepisami!

® Zapewnic stabilne ustawienie maszyny!

® Skontrolowa¢, czy w obszarze maszyny nie zostaty
przedmioty obce pochodzgce z montazu (narzedzia,
materiaty budowlane itd.)!

e Skontrolowac¢ weze i potaczenia wezy instalacji
pneumatycznej!

® Skontrolowa¢ urzadzenia zabezpieczajace pod katem
prawidfowego dziatania!l

® Upewnic si¢, ze ruchome podzespoty mogg bez przeszkad
porusza¢ sie w odpowiednich przestrzeniach oraz ze sg
zachowane odstepy bezpieczenstwal

3. Kontrola bezpieczenstwa

Uruchomienie moze zosta¢ wykonane wytacznie przez
przeszkolony i odpowiednio wykwalifikowany personel.

Upewnic¢ sig, ze:

® prace zwigzane z montazem, zbrojeniem i konserwacjg sg
catkowicie zakoficzone i w obszarze zagrozenia maszyny
nie przebywajg ani nie pracuja zadne osoby;

® wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony s
zamontowane;

® uktad zasilania sprezonym powietrzem jest gotowy do
pracy;

® elementy obstugowe sg tatwo dostgpne.

4. Usterki podczas uruchamiania

Podczas uruchamiania nalezy natychmiast wyfgczyé zasilanie
elektryczne w przypadku:

® nietypowych odgtosoéw roboczych;

® nierownomiernego biegu, drgan lub wibracji;
® usterek agregatow dodatkowych;

® zbyt duzego poboru pradu przez silniki;

® ysterek elektrycznych;

® przegrzania narzedzi.

A /A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania pracy przy
podzespotach przewodzacych prad wystepuje Smiertelne
niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wyfgcznie przez autoryzowanych,
wykwalifikowanych elektrykow!

6.

Przy wszystkich usterkach dziatania w zabezpieczonym
stanie maszyny nalezy ustali¢ przyczyne i zleci¢ jej usuniecie
odpowiednio wykwalifikowanemu personelowi lub, pod
warunkiem posiadania wymaganych kwalifikacji, usung¢ jg
samodzielnie.

Maszyn¢ wigczy¢ dopiero po prawidtowym usunigciu
wszystkich usterek/bledow!

Bieg probny z materiatlem [ bez materiatu

W pierwszej kolejnosci zalecane jest wykonanie biegu
probnego bez materiatu i wiertet w celu bezpiecznego
przetestowania wszystkich funkeji. Jezeli wszystkie funkcje
dziataja prawidtowo, wtozy¢ odpowiednie narzgdzie.

W zaleznosci od podtgczenia do wykonania testu dziatania
nalezy uzy¢ wigcznika recznego lub noznego.

Uruchomic¢ bieg probny maszyny. Nastepnie wykona¢ test
z materiatem.

Skontrolowa¢ wykonane prace. Jesli wszystkie ustawienia
sg prawidtowe, mozna rozpocza¢ produkgje.

Warunki

® Wszystkie niezbedne procedury wigczenia muszg by¢
wykonane.

® Sprezone powietrze musi by¢ wigczone.
® Maszyna musi by¢ nastawiona na odpowiedni produkt.

® Zwroci¢ uwage na rownomierng prac¢ maszyny i wszelkie
nieprawidtowosci.

® Zasadniczo nalezy informowa¢ operatora o aktualnym
post¢powaniu.

pl
Zakonczenie uruchomienia

® Po zakohczeniu wszystkich prac serwisowych i nastawczych
nalezy przeprowadzi¢ kontrole wykonanych prac.

® Sprawdzi¢ wszystkie Sruby i mocowania pod katem
solidnego osadzenia.

® Po sprawdzeniu wykona¢ najpierw test z podzespotem.

® Dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna pracuje bez zarzutu,
mozna zakonczyé¢ uruchomienie.

® Wytgczy¢ maszyne i przekaza¢ produkcj¢ operatorowi.

® Zasadniczo nalezy poinformowa¢ operatora o aktualnie
nastawionej produkgji i poinstruowaé go w zakresie
odpowiedniego postepowania.

® Nastepnie mozna rozpocza¢ produkeje.

WSKAZOWKA

Po wykonaniu prac serwisowych nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych!
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7. Eksploatacja

1.
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1.

Przygotowanie maszyny

Urzadzenie BlueMax Mini Typ 3 jest dostarczane

w kartonie. Aby maszyna byta zdatna do eksploatacji, nalezy
zamontowac niektére elementy i komponenty. Po zmontowa-
niu konieczne jest doktadne wyczyszczenie maszyny.

Korpus podstawowy BlueMax Mini Typ 3

Wsuna¢ ptyte roboczag z kamieniami ustalajgcymi na profil
podstawy i przymocowac¢ katowniki prowadzace liniatu
oporowego kamieniami zaciskowymi i srubami z tbem
walcowym na profilu podstawy.

Rys. 15: Korpus podstawowy z kamieniami ustalajgcymi

Wrzeciono wiertarskie

Maszyna jest dostarczana z zamontowanymi wrzecionami
wiertarskimi. Nieuzywane wrzeciona wiertarskie nalezy
zaslepi¢ szeScioma dotgczonymi zaslepkami do uchwytu
wiertarskiego, aby zabezpieczy¢ Sruby kontrujgce przed
obluzowaniem i zapewni¢ skuteczng ochrone przed
zabrudzeniem.

Rys. 16: Wrzeciona wiertarskie



Wiertto

Maszyna jest przeznaczona do stosowania wiertet petnych

z metalu twardego o dtugosci 57 mm i z chwytem o Srednicy
10 mm. Wtozy¢ wiertto do oporu powierzchnig mocowania
skierowang w kierunku Srub kontrujgcych i dokreci¢ kluczem
imbusowym. Zwréci¢ uwage na kierunek obrotu wrzeciona!

Jesli to konieczne, wyregulowa¢ dtugos¢ wiertet za pomoca
srub regulacyjnych znajdujacych sie powyzej chwytow
wiertet.

21
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Rys. 17: Rozstaw nawiercen

Podtaczenie do instalacji odpylajacej

Podfagczy¢ maszyne do instalacji odpylajacej. Istnieje
obowigzek podfgczenia urzadzenia do instalacji odpylajacej
za pomocg elastycznego weza wykonanego z trudnopalnych
materiatow.

Waz instalacji ssacej podtaczyé do kroéea odsysajacego [l
i przymocowac go opaskg zaciskowg do wezy.

Predko$¢ powietrza instalacji odpylajacej musi wynosié
min. 20 m/s.

Srednica weza ssacego: @ 50 mm. W3z ssacy utozy¢ tak,
aby krociec odsysajacy nie byt obcigzony!

Rys. 18: Krdciec odsysajacy

Podtaczenie do zasilania sprezonym powietrzem

W celu podtgczenia maszyny do zasilania sprezonym powie-
trzem wsung¢ przewod doprowadzajacy na jednostke filtra
powietrza przy pomocy szybkiego ztacza Ii

Zalecane cisnienie powietrza 6-7 baréw, 100 PSI.

Rys. 19: Jednostka filtra powietrza z szybkim ztaczem

Podtaczenie do zasilania elektrycznego

Zasilanie elektryczne jest wytwarzane przez wtyk
16-amperowy.

Zleci¢ uprzednio elektrykowi skontrolowanie gniazda pod
katem prawidtowego dziatania.

Nastepnie wsung¢ wtyk do gniazda.

Maszyna jest przeznaczona do eksploatacji z napigciem
przytaczeniowym wynoszacym 400 V. (inny wariant jest
mozliwy)

Zabezpieczenie sieci po stronie Zabezpieczenie sieci po stronie
klienta max 16A klienta max 16/

- opcjonalnie opcjonalnie
s e Gt pray et 3 AP (o pray instalacii
elektrycznej CE) elektrycznej CE)

CE
112:BN; 31 4:BU; PE: GN/YE INERE

* | uuesa 6800
1,2,314: BK; PE: GN/YE

o#
Sz
2%
£
B

i 3| Wiacznik w silniku opcjonalnie 1 |3 5| Wiacznikw siiniku opcjonalnie
(tylko w niektérych typach silnikow) (tylko w niektérych typach silnikiw)

i [vi |wi{pe

P (mog) = P (mog) =
patrs tabiiczka znamionowa patr tabiiczka znamionowa

U (napiecie elektryczne) = U (napiecie slektryczne) =
patrz tal hczka namorona patrz t hczka namorona

| (natezenie pradu) Ilna( zenie
patrz Lavliczka anamionowa p R mionowa
n 2800 obr./min. = 2800 obr./min.

BlueMax Mini Modular BlueMax Mini Modular

1-fazowy 3-fazowy

Uzy¢ odpowiedniego wtyku zgodnego z normg DIN VDE lub
IEC. W sieci nalezy przewidzie¢ bezpiecznik wstepny.

Sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika. Wrzeciono napedowe musi
obracac sie¢ w prawo.

Jezeli silnik lub wrzeciono napgdowe obraca si¢ w lewo,
nalezy przetaczy¢ zamiennik faz we wtyku.

A ANiebezpieczeﬁstwo wskutek porazenia pradem!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania pracy przy
podzespotach przewodzacych prad wystepuje Smiertelne
niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg byc¢
wykonywane wyfgcznie przez autoryzowanych,

4 o
wykwalifikowanych elektrykow! 303
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Montaz ,,uchylnego elementu oporowego z watkiem
dociskowym”

WSKAZOWKA

Przed montazem akcesoriéw odtgczy¢ maszyne od
doptywu sprezonego powietrza i zasilania sieciowego!

Natozy¢ uchylny element oporowy na blok przekfadni i
zamocowac¢ po obu stronach za pomocg wkretu bez tba,
sprezyn talerzowych oraz podktadek zgodnie z rysunkiem
schematycznym z rozdziatu 12. Po prawej stronie na bloku
przektadni wkreci¢ srube z tbem walcowym M6 jako ograni-
cznik. Wyréwnanie pionowe ustawienia uchylnego elementu
oporowego mozna wykonac¢ poprzez wprowadzenie wkretu
bez tba z nakretka kontrujgca.

1. Dokreci¢ mocno jednostke ,zawdr rolki dociskowej” z boku
po prawej stronie na bloku przektfadni za pomocg dotgczonej
Sruby imbusowej M8 x 10 w taki sposob, aby wystepowato
niewielkie ugiecie na dole i aby skierowana byta w lewag
strone.

Rys. 20: Uchylny element oporowy z watkiem dociskowym

2. Sprawdzié, czy podczas odchylania w do6t uchylnego elementu
oporowego watek dociskowy zostat docisniety do gory. Jesli
nie, odkreci¢ srube imbusowg i wyregulowac jednostke watka
dociskowego.

Przylacze weza BlueMax Mini Typ 3 ,bez pedatu noznego"

1. Odtaczy¢ od konsoli wytgcznik uktadu elektryczno-pneumaty-
cznego (EPS), w konsoli przytaczeniowej — czarna skrzynka w
zasilaniu pradem.

2. Nastepnie odkreci¢ pojedynczy cienki, przezroczysty waz,
analogicznie takze z elementu Y po drugiej stronie.

3. Teraz wsungc¢ cienki czarny waz (wychodzacy z zaworu watka
dociskowego) do niebieskiej jednostki EPS.

4. Ponownie przykreci¢ jednostke EPS do konsoli
przytaczeniowej.

5. Test dziatania! Jesli jeszcze gdziekolwiek ulatnia sig
sprezone powietrze, nalezy sprawdzi¢ ponownie prawidtowe
podigczenie przytgczy wezy.

Przytacze weza BlueMax Mini Typ 3 .z pedatem noznym”

1. Odkreci¢ pojedynczy cienki, przezroczysty waz
(w konsoli przytgczeniowej) z elementu Y oraz zwyktego
elementu redukujacego.

2. Teraz wsung¢ cienki niebieski wgz (wychodzgcy z zaworu
watka dociskowego) do wolnego konca elementu T.

304

3. Test dziatania! Jesli jeszcze gdziekolwiek ulatnia si¢
sprezone powietrze, nalezy sprawdzi¢ ponownie prawidtowe
podtgczenie przytgczy wezy.

Montaz ,dociskacza"

WSKAZOWKA

Przed montazem akcesoriow odtgczy¢ maszyne od
doptywu sprezonego powietrza i zasilania sieciowego!

1. Odkreci¢ kotek z uchwytu cylindra i zamontowaé na
ptycie podstawy po prawej i lewej stronie.

2. Ponownie przykreci¢ uchwyt cylindra, aby uniemozliwi¢
przesuwanie sie cylindra pod przektadnie (sfazowanie
uchwytu cylindra jest skierowane do $rodka maszyny).

3. Wyciag¢ folie w dolnym otworze konsoli przytaczeniowe;
i zamontowac zawor reczny z pierscieniem.

4. Podfaczy¢ dwa poluzowane przezroczyste weze do
cylindra uktadu pneumatycznego.

5. Wyciggna¢ cienka i grubg czerwong zaslepke. Podczas
wyciggania zaslepki dociskac¢ pierscien na elemencie
zesprzeglajagcym.

6. Teraz wsung¢ cienki i gruby czarny waz (wychodzace
z jednostki dociskacza) do wolnego elementu
sprzegajgcego na podstawie.

7. Dokreci¢ zawodr (mniejszy z trzema przytgczeniami)
z boku od wewnatrz do konsoli przytgczeniowej (dwa
naktadajace sie otwory). Przy czym czarne przytgcze musi
znajdowac sie na dole, a gfadka powierzchnia zaworu by¢
skierowana w strone obserwatora.

8. Na koniec dokreci¢ pneumatyczny zawér drozny 3/2
(wiekszy z czterema przytgczeniami z ttumikiem) z boku
do konsoli przytaczeniowej (wolny otwor). Przy czym
czarny waz i ttumik muszg znajdowac sie na dole,

a gtadka powierzchnia zaworu jest skierowana w strong
konsoli przytgczeniowe;.

9. Test dziatania! Jedli jeszcze gdziekolwiek ulatnia
sie sprezone powietrze, prosze sprawdzi¢ ponownie
prawidfowe podtaczenie przytaczy wezy. Patrz w tym
celu takze na rysunek schematyczny w rozdziale 12.

Wyposazenie do przedtuzenia przyktadni liniowej

Przedtuzenie liniatu oporowego

Wsunga¢ katownik do potowy na przedtuzenie liniatu

i na liniat, a nastgpnie zamocowa¢ $rubami i kamieniami
ustalajgcymi.

Rys. 21: Przedtuzenie liniatlu oporowego



2. Przygotowanie do pracy

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Przed przystapieniem do przezbrojenia wyciggna¢ wtyk
sieciowy i odfgczy¢ doptyw sprezonego powietrza!

Ustawienie gtebokosci wiercenia
Gtebokos¢ wiercenia mozna wyregulowaé, obracajgc drgzek

gwintowany, i zabezpieczy¢ dolng nakretka radetkowana.
Jeden obrét odpowiada 1 mm.

Rys. 22: Ustawienie gtgbokosci wiercenia

Odlegtos¢ krawedzi

Odlegtos¢ od krawedzi ustawia si¢ przez przesuniecie liniatu
oporowego wzdtuz skali. Miejscem odczytania wartosci jest
przednia krawedz liniatu oporowego. W tym celu nalezy
poluzowac obie Sruby na katowniku prowadzacym i dokrecic¢
je po ustawieniu (po obu stronach). Skala wskazuje wielko$¢
odlegtosci w odniesieniu do gtéwnego wrzeciona (Srodek
puszki zawiasu).

-~y

Rys. 23: Odlegtos¢ krawedzi

Ograniczniki wahadtowe

Profil ogranicznika w odniesieniu do Srodka wrzeciona
gtdwnego zostat fabrycznie ustawiony w pozycji 0", tak ze
ograniczniki wahadtowe mogg by¢ przesuwane w lewo lub
w prawo z wykorzystaniem milimetrowej skali.

Ograniczniki wahadtowe sg regulowane odpowiednio

do zastosowania. Aby dokona¢ ustawienia, zwolni¢ koto
zaciskowg 4 i przesung¢ ogranicznik wahadtowy 5 wzdtuz
szyny.

Warto$¢ do ustawienia odczytuje sie na skali znajdujacej sie
na tylnej krawedzi (Rys. 24: ustawienie wedtug skali).
Ponownie dokreci¢ koto zaciskowa. Nastepnie docisng¢ obra-
biany przedmiot do ogranicznika wahadtowego. Gdy ograni-
cznik wahadtowy nie jest uzywany, moze by¢ odsunigty od
obrabianego przedmiotu.

Rys. 24: Ogranicznik wahadtowy

Dociskacz

Wysokos¢ dociskaczy nalezy wyregulowa¢ w zaleznosci od
grubosci ptyty. Pomigdzy elementem obrobczym a spodem
dociskacza powinien by¢ zachowany odstep ok. 3 mm

(np. podtozy¢ szesciokgtny klucz kotkowy SW3).

Rys. 25: Dociskacz
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Matryca

Matryca do wciskania jest montowana na uchylnym
elemencie oporowym za pomocg dwdch Srub imbusowych.
Jesli ma zostac¢ zatozona inna matryca np. do ztgczy lub ptyt
montazowych, nalezy wymieni¢ matryce do wciskania
zawiasow wigcznie ze Srubami mocujgcymi.

Regulowanie gtebokosci mozna wykonywac za pomoca
wkretow bez tba zamontowanych z przodu matrycy do
wciskania.

Rys. 26: Matryca do weciskania

3. Obstuga

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Podczas pracy maszyny nalezy trzymac rece z dala od
wiertet, dociskacza oraz matrycy do weciskania, aby
unikngé ryzyka zranienia.

Maszyne mozna uruchamia¢ dowolnie albo zaworem

do recznego przetaczania albo pedatem noznym. W tym
celu nalezy naciska¢ zawdr reczny lub pedaf nozny az do
zakonhczenia wiercenia (osiggniecia zamierzonej gtebokosci
wiercenia). Po zwolnieniu wtgcznika gtowica wiertnicza
automatycznie powraca do pofozenia wyjsciowego.
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Dociskacz

Dociskacz napreza sie automatycznie po nacisnieciu zaworu
recznego lub pedatu noznego i mozna go ponownie zwolni¢,
naciskajac zotty przycisk |}

Rys. 27: z6tty przycisk: luzowanie dociskacza



4. Obrobka zawiasow Hettich

1. W $rodkowych trzech wrzecionach wiertarskich umiesci¢
jedno wiertto o srednicy 35 mm z kierunkiem obrotu
w prawo i jedno wiertto o Srednicy 10 mm z kierunkiem
obrotu w lewo w tylnym wrzecionie. Przednie wrzeciono
wiertarskie nalezy zabezpieczy¢ za pomocg ostonki, aby
nie nastapito samoczynne odkrecenie wkretu bez tba oraz
w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

Rys. 28: Rozstaw nawiercen Rys. 29: Wrzeciona
wiertarskie
z ostong

2. Ustawic¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia i skontrowac
nakretkg szesciokatna. Wykona¢ prébne wiercenie, aby
ustali¢ doktadng gtebokos¢ wiercenia.

Rys. 30: Ogranicznik gtebokosci wiercenia ze Srubg
szesciokatna

3. Sruby na liniale oporowym odkreci¢ kluczem imbusowym
i ustawi¢ wymagang odlegtos¢ od krawedzi wg skali
(wymiar C).

Rys. 31: Liniat oporowy ze srubg imbusowg

4. Przy pomocy skali ustawi¢ ograniczniki wahadtowe zgodnie
z zgdanym wymiarem (z lewej i prawej strony).

Rys. 32: Ogranicznik wahadtowy

A /\ OSTRZEZENIE

W obszarze wrzecion wiertarskich nie umieszczaé
zadnych ogranicznikéw, gdyz mogg nastgpi¢ powazne
uszkodzenia np. wrzecion i przekfadni.

pl

WSKAZOWKA

Wykona¢ probne wiercenie, aby ustali¢ doktadng
gtebokos¢ wiercenia!

Nawiercenie

1. Potozy¢ element obrobezy, dosungé do liniatu oporowego
i ogranicznikow. Uruchomi¢ proces wiercenia za pomoca
zaworu recznego lub wigcznika noznego i zakonczy¢
zwalniajac je.

Rys. 33: Zawor reczny Rys. 34: Wiacznik nozny

2. Teraz mozna szybko zamontowa¢ recznie zawias firmy
Hettich.
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Weciskanie

1. Zablokowa¢ zawias z wmontowanymi wstepnie tulejami do
matrycy do wciskania zawiaséw i docisng¢ ramig zawiasu
pomiedzy uchwytami sprezynowymi.

Rys. 35: Matryca do wciskania

2. Przesung¢ w dot patgk z matryca do wciskania zawiasow
az do oporu przez wywiercony otwor.

Rys. 36: Matryca do wciskania zawiasow
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. Proces wciskania rozpocza¢, naciskajac reczny zawor [

i trzymac az do jego zakonczenia. Przesung¢ do gory
matrycg¢ do wciskania zawiasdw. Poluzowa¢ dociskacz
za pomoca dolnego przycisku g Wyjac¢ element
obrébcezy.

Rys. 37: Zawor reczny i przycisk
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8. Usuwanie usterek

Usterki w maszynie moga by¢ usuwane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel wyznaczony przez odpowiedzialng
osobe.

Podczas ustalania przyczyny usterki nalezy uwzglednic¢ cate
otoczenie maszyny. W przypadku wystgpienia uszkodzenia

w trakcie okresu gwarancji nalezy niezwtocznie powiadomic
producenta.

Wskazowki ogolne

A OSTRZEZENIE

Przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa

podczas ustalania przyczyny usterki lub usuwania

usterki!

Przestrzega¢ przepisow dotyczacych zapobiegania

wypadkom!

® W przypadku usterki mechanicznej upewnic sie, ze
przyrzad montazowy jest pozbawiony cisnienia!

® Zabezpieczy¢ przed ponownym wtgczeniem i oznaczy¢
tabliczka informacyjna!

. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

¢ Codzienna kontrola sprawnosci urzadzen
zabezpieczajgcych.

® Regularne kontrole instalacji elektrycznej zgodnie
z dyrektywami VDE.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci
mogg by¢ wykonywane wyfgcznie przez przeszkolony,
wykwalifikowany personel.

Glowica wiertnicza

Kolumny prowadzace nalezy regularnie odkurzac.
Poza tym nie smarowa¢, poniewaz zamontowano tuleje
niewymagajace konserwacji.

Zawory pneumatyczne

Instalacja moze bez przeszkdd porusza¢ sie bez koniecznosci
oliwienia. Z powodu wymaganego tu zwigkszonego luzu
zaworu moze dochodzi¢ do nieznacznego wydostawania sie
powietrza. Nie montowa¢ oliwiarki, aby wykluczy¢ mozliwosé¢
zabrudzenia elementu obrdbczego.

W celu nasmarowania wszystkich zaworéw uktadu pneuma-
tycznego wigcznie z gtéwnym sitownikiem mozna uzywacé co
40 do 50 godzin roboczych ok. 10 do 15 kropel powszechnie
dostepnego oleju hydraulicznego (HPL 46) do przewodu
odprowadzajgcego za jednostkg konserwacji.

® W regularnych odstepach nalezy opréznia¢ odwadniacz
przez otwarcie Sruby spustowej pod szklanym zasobnikiem.

o Wszystkie chwyty wiertet nalezy lekko nasmarowac przed
wtozeniem do uchwytu zaciskowego, dzieki czemu wiertta
dajg sie lekko wktadac i wyjmowac.

® Nalezy regularnie i odpowiednio czysci¢ maszyneg.



Oznakowanie, tabliczki informacyjne

Oznakowanie/tabliczki informacyjne

® wyczysci¢ szmatka,

® skontrolowa¢ pod katem osadzenia i czytelnosci,
e w przypadku uszkodzenia wymieni¢.

10. Wytaczenie

Podczas wytaczenia nalezy odtgczy¢ maszyng¢ od zasi-
lania elektrycznego i zrédta sprezonego powietrza, aby
zredukowac energi¢ resztkowg lub energie zachowana.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Przewody w szafach sterowniczych sg pod napigciem
rowniez po wyfgczeniu maszyny:

— przewody doprowadzajgce od sieci zasilajgce;j,

— przewody sterujgce do wytacznikow,

— zasilanie niskonapigciowe.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez autoryzowanych,
wykwalifikowanych elektrykow!

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

Zasilanie sprezonym powietrzem musi zosta¢ odfgczone
przez mechanika przemystowego lub przez osoby

o0 porownywalnym wyksztatceniu.

11. Utylizacja

Opakowanie nalezy zutylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dotyczgcymi ochrony srodowiska.

=
v BlueMaxMini typ 3 zawiera elementy, ktore nie
» mogg by¢ wyrzucone do przydomowych pojemni-
kéw na odpady. Nalezy zutylizowa¢ je jako odpad
specjalny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z europejskim prawem urzgdzenia elektryczne i
elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane do przydomowych
pojemnikow na odpady. Ich elementy nalezy przekaza¢ do
odpowiednich punktéw przetwarzajacych odpady, poniewaz
moga one zawiera¢ niebezpieczne zwigzki, ktore przy
nieprawidfowej utylizacji mogg by¢ szkodliwe dla Srodowiska
naturalnego.

Wytyczne dotyczagce zbiorki odpadoéw na zyczenie sg do
wgladu u producenta.

Elementy maszyny podzieli¢ wedtug materiatow
i zutylizowa¢ zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

Ochrona srodowiska

A OSTROZNIE

Podczas wykonywania wszystkich prac zwigzanych

z maszynami nalezy zachowa¢ ustawowe zobowigzania
dotyczace ograniczania odpadéw oraz ich prawidfowego
przetwarzania i usuwania!

W szczegdlnosci podczas prac zwigzanych z montazem,
naprawami i konserwacje substancje zanieczyszczajgce
wode, jak

® smary i oleje,
® ptyny czyszczace zawierajace rozpuszczalniki

nie moga zanieczyscic¢ podtoza ani przedostac¢ sie do
kanalizacji!

Substancje te nalezy sktadowaé, transportowaé, tadowac
i utylizowa¢ w odpowiednich zbiornikach.

Ztomowanie

W przypadku ostatecznego wytaczenia maszyny

z eksploatacji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcym
w danym momencie ustawami i przepisami dotyczgcymi
utylizacji.

Ostateczne wytgczenie z eksploatacji i utylizacja wymagaja
dodatkowo kompletnego odinstalowania catego zasilania
elektrycznego i utylizacji olejow smarujgcych.

Ostateczng utylizacje maszyny nalezy zleci¢ odpowiednio
wykwalifikowanej firmie specjalistyczne;.

Zalecamy sprawdzi¢, jakie materiaty moga zostac przekazane
do recyklingu i tak tez z nimi postapic.

Olej i odpady zawierajace olej

A OSTROZNIE

Olej i odpady zawierajgce olej stanowiag wysoki potencjat
zagrozenia dla srodowiska. Dlatego tez ich utylizacje
nalezy powierzy¢ specjalistycznym firmom.

Przekazaé te odpady do wewngtrznego systemu utylizacji,

z ktdérego zostang przekazane do odpowiednich firm. Pl
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12. Czesci zamienne i ulegajace zuzyciu

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze deklaracja producenta lub
deklaracja zgodnosci wydana przez firm¢

Paul Hettich GmbH & Co. KG traci waznos$¢ po zamontowaniu
niedopuszczonych czeSci zamiennych.

1101*
1102*
1103*
1104*
1105*
1106*
1107
1108
1109
1110
11
112
113
114
115
1116
117
1118
119
1120
n21
1122
1124

1125
127
1128
1130
131
1151
1152
1154
1155
1156
1161
1162
1163
1164
1165a
1167
1168
1169
1172*
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Blok przektadni

Pokrywa przektadni

Wrzeciono dodatkowe z uchwytem zaciskowym
Wrzeciono gtéwne z uchwytem zaciskowym
Zebnik z = 21

Zebnik z = 32

Kolumna prowadzaca

Ptyta podstawy

Mostek

Nakretka szesciokatna DIN 936 M 12x1 ocynkowana
Ogranicznik gtebokosci wiercenia M 12x1
Blacha prowadzaca

Ptyta robocza 400 mm x 800 mm

Liniat oporowy 800 mm

Profil podstawy 465 mm

Sruba prowadzaca M 6x12

Tarcza ochronna

Sruba z tbem ptaskim ze szczeling i nasadka
Katownik do liniatu oporowego, kompletny
Ostonka na uchwyt zaciskowy

Uchwyt odcigzajgcy HM (typ 2)

Lej odsysajacy kpl. (bez mocowania)

Blacha zakrywajgca do instalacji odpylajacej (bez
mocowania)

Parzysty uchwyt odcigzajgcy PM (typ 3)

Sruba teowa

Nakretka szeSciokgtna DIN 934 M8

Sruba samogwintujaca DIN 7500 - M 5x10 - C/ II
Pierscien sprezysty DIN 127 - A 5 St

tozysko kulkowe zwykte 6000 2RS

Tuleje MB 3030 DU

Sprezyna naciskowa HM (typ 2)

Sprezyna naciskowa PM (typ 3)

Ogranicznik wahadfowy kompletny => numer produktu
Dokrecana tuleja g 10x12

Sruba z toem walcowym DIN 912 - M 6x10

Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 8x10
Nakretka czworokatna DIN 562 - M 8

Wkret bez tba DIN 913 - M 6 x 5

Sruba z toem walcowym DIN 912 - M 6x12

Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 8x20
Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 10x25
Uszczelka

* Takie nr czesci zamiennych obowiazujg tylko w potaczeniu
ze standardowg przektadnig z 4 wrzecionami 52/5,5 mm.
Zestawienie czgsci w odniesieniu do wersji przektadni znajduje
sie na koncu tej tabelki.

173
1174
1175
1179
1180
1181

1182
1183
1184
1185
1186
1187
1188
1189
1190
191

1192
1193
1194
1221
1223
1225
1247
1248
1249

1250
1251
1252
1253
1256
1257
1258
1259
1260
1262
1263
1264
1265

1319
1320

Wkret bez tba DIN 914 - M 4 x 8

Sruba z toem walcowym DIN 912 - M 10x35
PierScien sprezysty DIN - A 10 St

Wkret bez tba DIN 7 - ¢ 4 M 6x20

Blok specjalnej przektadni, 4 wrzeciona 45/9,5
Pokrywa specjalnej przektadni, 4 wrzeciona 45/9,5
Specjalne wrzeciono poboczne z uchwytem zaciskowym
Zebnik z =17

Specjalne tozysko kulkowe 607 - 2RS

Specjalna uszczelka

Blok specjalnej przektadni, 6 wrzecion

Pokrywa specjalnej przektadni, 6 wrzecion

Blok specjalnej przektadni, 4 wrzeciona 38/8

Pokrywa specjalnej przektadni, 4 wrzeciona 38/8
Specjalne wrzeciono poboczne z uchwytem zaciskowym
Specjalne wrzeciono gtéwne z uchwytem zaciskowym

Zebnikz =16
Zebnik z = 25
Zebnik z = 39

Uchylny element oporowy

Uchwyt do uchylnego elementu oporowego

Blacha mocujaca do watka dociskowego

Wkret bez tba DIN 553 - M 8 x 40

Podktadka zamocowania nadwozia DIN 9021 - A 8,4

Samozabezpieczajgca nakretka szesciokatna
DIN 982 M8

Tuleja

Przycisk kulowy

Sprezyna talerzowa DIN 2093 B 22,5 GR 1
Standardowa matryca do wciskania => numer produktu
Wkret bez tba DIN 551 - M 5 x 16

Nakretka szesciokatna DIN 934 - M 5

Nakretka szesciokatna DIN 934 - M 8

Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 8x25
Zawor drozny 3/2 z watkiem dociskowym
Podktadka podatna ptatkowa DIN 6791 A 5,3 - Fst
Sruba samogwintujaca DIN 7500 - M 4x10 - C/ Il
Ztaczka katowa M 5 ruchoma ¢ 4

Sruba z toem soczewkowym o krzyzowym gniezdzie
DIN 7985 - M 3x14

Listwa na drazek dzwigni reczne;j

Drazek do dzwigni recznej wygiety
(lewo i prawostronny)



1321
1322
1353
1428
1429
1451
1452
1453
1454
1530
1551

1552*

1553
1554
1570

1571

1572

1632
1633
1637
1638
1651
1654
1656
1659
1660
1660 a
1661
1662
1663
1664
1665
1668
1669
1670

Rekojes¢

Sruba z tbem ptaskim DIN 923 M 8x6
Direkta Il 38 mm

Ptytka zaciskowa

Kotek do ptytki zaciskowej

Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 6x20
Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 6x25
Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 6x40
Podktadka DIN - A 6,4 - St

Uchwyt silnika

Kompletny silnik z wigcznikiem => Wymagane sg
nastepujace dane:

1.) Typ maszyny HM (typ 2), PM (typ 3)

2.) Numer seryjny

3.) Napiecie, cisnienie, fazy, moc w kW,

Sprzeg BoWex kpl. kpl., przektadnia @ 10, silnik @ 14
do silnika 0,8 kW

Whpust pasowany do sprzegu DIN 6885 - A 3x3x16
Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 6x16

Sprzeg BoWex kpl. kpl., przektadnia @ 10, silnik @ 19
do silnika 1,3 kW

Sprzeg BoWex kpl. kpl., przektadnia @ 7, silnik ¢ 14
do silnika 0,8 kW

Sprzeg BoWex kpl. kpl., przektadnia @ 7, silnik ¢ 19
do silnika 1,3 kW

Uchwyt sprezynowy do dyszy zdmuchujgcej
Dysza zdmuchujaca

Ztacze do ttoczyska z nakretka

Konsola przytagczeniowa

pneum. cylinder DW 80/125

Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 10x20
Zawor drozny dociskowy 5/2, 1/8" czarny
Ztaczka katowa 1/4"

Ztgczka katowa 1/8"

Ztgczka katowa 1/8" (dtuzszy uchwyt)
Ztgczka wtykowa 1/8" o 6

Ttumik 1/8"

Odprowadzajacy dtawigcy zawdr zwrotny
Ztgczka redukujgca 1/41 x 3/8A

Jednostka konserwacji 1/4" komplet

Waz poliuretanowy, 6 mm, przezroczysty
Waz poliuretanowy, 6 mm, czarny

Waz poliuretanowy, 6 mm, niebieski

1671
1672
1673
1676
1680

1682
1684
1685

1686
1687
1688
1689
1690
1691
1692
1693
1738
1739
1740
1741
1753
1757
1760
1761
1763
1764
1765
1766
1778

1779

1782
1783
1785

1786
1787
1788

Wtyczka ztaczkowa NW 7,2

Zawor przetgczajgcey przetgeznik obrotowy 1/8"
Zawor UND 1/8"

Opaska kablowa T 40 R

Wiacznik elektropneumatyczny z kablem => Wyma-
gane sg nastepujace dane:

1.) Numer seryjny

2.) Napiecie, cisnienie, fazy, moc w kW,

Sruba samogwintujaca DIN 7500 - M 6x16 - C/ I
Zaslepki ¢ 6

Podwajne pofaczenie wtykowe g 4
(2x@4,1x06)

Zaslepki ¢ 4

Ztgczka katowa R 1/8" gwint wewnetrzny G 1/8"
Zawor szybkiego odpowietrzania G 1/8"
Ztgczka redukujaca 1/8" | x 3/8" A

Ztgczka katowa stozkowa, 2 x 1/8"

Waz poliuretanowy, 4 mm, przezroczysty

Waz poliuretanowy, 4 mm, czarny

Waz poliuretanowy, 4 mm, niebieski

Element dociskowy do dociskacza

Katownik

Ptytka zaciskowa do dociskacza

Kotek do dociskacza

Sruba z toem walcowym DIN 912 - M 6x35
pneum. sitownik okragty, 8 33 mm

Podwadjne pofaczenie wtykowe g 6

Ztaczka katowa M 5

Ttumik M 5

tacznik wezowy Y

Podwojne potaczenie wtykowe ¢ 4 (3 x o 4)
Potgczenie wtykowe z gniazdem krzyzowym ¢ 4

Zawor drozny dociskowy 3/2 M 5 z6tty, z cofaniem
sprezyny

Zawor drozny dociskowy 3/2 M 5, z cofaniem
sprezyny

tacznik wtykowy T

Redukujacy facznik wtykowy

Sruba z toem soczewkowym o krzyzowym gniezdzie
DIN 7985 - M 3x18

Kotek karbowy pasowany DIN 1472 g 6x30
Nakretka szesciokgtna DIN 934 M12
Nakretka szesciokgtna DIN 934 M3
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1800
1801

1802
1803
1804
1805
1806
1807
1808
1809
1810
1812
1813
1814
1816
1817
1818
1819
1820
1821

1952
1953
1954
1955
1956
1959
1960
1961

1964
1966
2097
2098
2099
2100
2101

2102
2103

314

Rama stotu

Klocek oporowy

Podpora watu z watem g 20

Tasma miernicza

Tylna ptytka

Przednia ptytka

Tarcza noniuszowa

Specjalna konsola przetacznikowa

Widetki podpierajace

Przedni patak zaciskowy

Tylny patak zaciskowy

Nozka

Aluminiowa jednostka przechowywania
Dzwignia zaciskowa DIN 78 M 8x63

Sruba z tbem walcowym DIN 912 M 6x55
Sruba z toem walcowym DIN 912 M 6x16
Pierscien sprezysty DIN 7980 - 6 — FST
Sruba z toem walcowym DIN 912 M 6x45
Pierscien sprezysty DIN 7980 - 8 - FST
Kotek karbowy DIN 1473 - 8x50

Zaslepki MS niklowane 1/8"

Zawor drozny 5/2 1/8"

Zawor M 5

Nozny zawar drozny 3/2 1/8"

Dwuztgczka M5 - M5

Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M 4x25
Nakretka szesciokatna DIN 934 M 4
Podkfadka DIN 125 - A 4

Wtykowa ztgczka katowa R 1/8" @ 4 MR 14.04.18
Ztgczka wtykowa 1/8" ¢ 4

Wytacznik bezpieczenstwa silnika 1 - 1,6A
Wytacznik bezpieczenstwa silnika 4,6 - 2,5A
Wytaeznik bezpieczenstwa silnika 4 - 6,3A
Wyfacznik bezpieczenstwa silnika 2,5 - 4A
Wyfacznik bezpieczenstwa silnika 6,3 - 10A
Wyfacznik bezpieczenstwa silnika 10 - 16A

Obudowa z izolacjg

Zestawienie czgsci zamiennych wedtug rodzaju przektadni

(liczba w nawiasie oznacza ile sztuk znajduje sie w komplecie
przektadni)

Standardowy rozstaw wiercenia, 4 wrzeciona 52/5,5 mm

1101
1102
1103
1104
1105
1106
1151
172
1552

1570

Blok przektadni

Pokrywa przektadni

Wrzeciono dodatkowe z uchwytem zaciskowym (3 szt.)
Wrzeciono gtéwne z uchwytem zaciskowym (1 szt.)
Zebnik z = 21 (2 szt)

Zebnik z = 32 (2 szt.)

tozysko kulkowe zwykte 6000 - 2RS (8 szt.)
Uszczelka, 4 wrzeciona 52/5,5 mm

Sprzeg BoWex kpl., przektadnia @ 10, silnik o 14
do silnika 0,8 kW

Sprzeg BoWex kpl., przektadnia @ 10, silnik @ 19
do silnika 1,3 kW

Rozstaw wiercenia, 4 wrzeciona 38/8 mm

1188
1189
1190

191

1192
1193
1194
1184
1185
1571

1572

Blok specjalnej przektadni
Pokrywa specjalnej przektadni

Specjalne wrzeciono poboczne z uchwytem zaciskowym
(3 szt)

Specjalne wrzeciono gtéwne z uchwytem zaciskowym
(1 szt)

Zebnik z = 16 (2 szt.)

Zebnik z = 25 (1 szt.)

Zebnik z = 39 (1 szt.)

Specjalne fozysko kulkowe 607 - 2RS (8 Stck.)
Specjalna uszczelka

Sprzgg BoWex kpl., przektadnia @ 7, silnik ¢ 14
do silnika 0,8 kW

Sprzeg BoWex kpl., przektadnia @ 7, silnik @ 19
do silnika 1,3 kW

Rozstaw wiercenia, 4 wrzeciona 45/9,5 mm

1180
1181
1182

1103
1104
1183
1106
1151

1184
1185
1552

1570

Blok specjalnej przektadni
Pokrywa specjalnej przektadni

Specjalne wrzeciono poboczne z uchwytem zaciskowym
(2 szt)

Wrzeciono dodatkowe z uchwytem zaciskowym (1 szt.)
Wrzeciono gtéwne z uchwytem zaciskowym (1 szt.)
Zebnik z = 17 (2 szt.)

Zebnik z = 32 (2 szt.)

tozysko kulkowe zwykte 6000 - 2RS (4 szt.)

tozysko kulkowe zwykte 607 - 2RS (4 szt.)

Specjalna uszczelka

Sprzeg BoWex kpl., przektadnia g 10, silnik ¢ 14
do silnika 0,8 kW
Sprzeg BoWex kpl., przektadnia @ 10, silnik @ 19
do silnika 1,3 kW



Rozstaw wiercenia, 6 wrzecion 52/5,5 mm

1186
1187
1103
1104
1105
1106
1151

1185
1552

1570

Blok specjalnej przektadni

Pokrywa specjalnej przektadni

Wrzeciono dodatkowe z uchwytem zaciskowym (5 szt.)
Wrzeciono gtowne z uchwytem zaciskowym (1 szt.)
Zebnik z = 21 (4 szt.)

Zebnik z = 32 (2 szt.)

tozysko kulkowe zwykte 6000 - 2RS (12 szt.)
Specjalna uszczelka

Sprzeg BoWex kpl., przektadnia @ 10, silnik ¢ 14
do silnika 0,8 kW

Sprzeg BoWex kpl., przektadnia @ 10, silnik g 19
do silnika 1,3 kW
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Rys. 38: Rysunek schematyczny 1
Rys. 39: Rysunek schematyczny 2
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Rys. 40: Rysunek schematyczny 3

Rys. 41: Rysunek schematyczny 4
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Rys. 42: Rysunek schematyczny 5
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Schematy przytaczen pneumatycznych

Opcja
Uchylny
element
P4 oporowy
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----------------
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4x2

Rys. 43: BlueMax Mini Typ 3

Przytacze do dociskacza
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Rys. 44: BlueMax Mini Typ 3 z akcesoriami
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Projekty elektryczne

2098
2099
2100
2101
2102
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Zabezpieczenie sieci po stronie klienta

max 16A
~ A opcjonalnie
-XSt YL UNAUPE  (tylko przy instalacji
elektrycznej CE)
‘1 ‘3 5
)
|
I HE
b

CE
1i2:BN;3i4:BU; PE: GN/YE

s
(16808 ) -S1[PFA
2

UL/CSA
1,2, 3 4:BK; PE: GN/YE

3 Wigcznik w silniku opcjonalnie

1
M1 vt (tylko w niektdrych typach silnikow)
«A» 2 |4
L1|N |PE
L ——
M

ol

P (moc) =, )
patrz tabliczka znamionowa
U gnapi cie elektryczne) =

patrz tabliczka znamionowa

I(natﬁzen_ie radu) =,
patrz tabliczka znamionowa

n = 2800 obr./min.

BlueMax Mini Modular
1-fazowy

Rys. 45: Schematy przytaczen elektrycznych

Zabezpieczenie sieci po stronie klienta
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n = 2800 obr./min.

BlueMax Mini Modular

3-fazowy



