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1.

Uvod

Hlavnim zamérem tohoto provozniho navodu je bezpecnost
.lidi a stroje”, a to podle smérnice ES pro stroje. Provozni
navod je urcen pro viechny osoby, které se zabyvaji timto
strojem nebo zafizenim a jejich provozem, zejména pro
personal obsluhy.

® Jako personal obsluhy nebo udrzby si nejprve prectéte
tento Provozni navod a seznamte se s obsluhou, bezpe¢nym
provozem, prestavenim stroje a bezpecnostnimi predpisy
pro udrzbu nebo opravarské prace.

® VasSe osobni bezpecnost, bezpecnost Vaseho okoli
a bezpecny provoz stroje bez ohrozeni dalSich vécnych
hodnot nebo Zivotniho prostredi jsou zajiStény pouze tehdy,
pokud budete znat a dodrzovat viechny pokyny uvedené
v tomto Provoznim navod€, dale pokyny pro bezpecnost
prace a pokyny pfislusnych bezpecnostnich ustanoveni.

e Jako zakaznik a/nebo provozovatel dbejte o to, aby se tento
Provozni navod pfed prvnim uvedenim do provozu dostal
k rukam Vaseho personalu obsluhy i udrzby, aby byl vzdy
k dispozici pfimo u stroje a aby byly dodrZzovany pokyny
a varovani uvedené v tomto provoznim navodé
a technicka pravidla platna pro misto, kde je stroj umistén,
a aby byla zajiSténa bezpecnost prace a dodrzovany veskeré
bezpecnostni predpisy.

Tento Provozni navod proto nezbavuje provozovatele
povinnosti vyvijet a pouzivat popF. nechat pouzivat

a kontrolovat dodrZovani vlastnich zdravotnich

a bezpecnostnich pravidel a bezpe¢nostnich pracovnich
postupl zamérenych na provozni pozadavky a potreby, na
uréité kombinace zafizeni a strojl, zejména na podminky pro
umisténi, na specialni druhy pfipojeni a/nebo na vlastnosti
nastrojl popft. konstrukénich dild atd.

Dulezita upozornéni
Zménové Fizeni

Tento provozni navod nepodléha zménovému Fizeni.

V pfipadé zmé&n nebo doplnéni po expedici stroje musi
provozovatel na vlastni zodpovédnost tento Provozni
navod aktualizovat vlastnimi dodatky nebo dodatky od
spoleénosti Paul Hettich GmbH & Co. KG

Na rozdil od technickych dat, udaji a obrazkd zlstava vzdy
vyhrazeno pravo na zmény a zdokonaleni ve smyslu dalSiho
technického vyvoje.

Aktualnost

Zakony, nafizeni, technicka pravidla, smérnice atd. uvedené
v tomto Provoznim navodu a z toho odvozena tvrzeni
odpovidaji stavu, ktery je aktualni béhem vypracovani tohoto
navodu.

Musi se dodrzovat vzdy v jejich nejnovéjSim platném znéni,
provozovatel je musi na vlastni zodpovédnost aktualizovat

a pouZzivat v jejich restriktivnéjsim (pfisnéjsim) znéni.

Kromé toho upozorfiujeme na to, ze obsah tohoto provozniho
pravniho vztahu ani nema tyto dohody, pfisliby nebo pravni
vztahy ménit. Veskeré povinnosti spole¢nosti

Paul Hettich GmbH & Co. KG vyplyvaji z pfislusné
dodavatelské smlouvy, ktera obsahuje také kompletni a jediné
platné ustanoveni o zaruénim plnéni, popf. na né odkazuje.

ani neomezuji smluvni ustanoveni o zaru¢nim plnéni.

3. Platnost tohoto Provozniho navodu

® Tento Provozni navod je platny pouze pro tento stroj

® \/ pfipadé veskerych dotazl a pfi objednavkach nahradnich
dild uvadéjte vzdy vyrobni ¢&islo stroje

Vlyjadfeni uvedena v tomto provoznim navodé k zafizenim,
ktera nejsou predmétem dodavky, jsou pouze informativni.
Proto z nich neni moZno vyvodit pravni narok na vybaveni
stroje témito vybavovacimi predméty.

Rozsah platnosti

Tento Provozni navod byl vypracovan podle smérnic ES,
evropskych (harmonizovanych) norem atd. Odkazy na
bezpecénost prace, ustanoveni o ochrané Zivotniho prostredi

a 0 bezpecnosti odpovidaji pfipadné jesté neharmonizovanym
normam UVWW/GUV nebo technickym pravidlim platnym v
Némecku, popf. normam DIN a technickym normam, které
jsou uvedeny v dodatku zakona o bezpecnosti pfistrojd (GSG).

Zékaznik nebo provozovatel musi na vlastni zodpovédnost:

® dbat na dodrzovani uvedenych zakon(, pfedpist, smérnic,
jako na prakticky zaklad pro bezpe¢nou obsluhu a udrzbu,

® zohlednit a dodrZovat narodni [ regionalni |
vnitropodnikové predpisy

® poskytovat dopliujici bezpe¢nostni nebo ochranna
vybaveni, ktera predepisuji prislusné mistni instituce,
regionalni nebo narodni ufady a namontovat je pfed prvnim
uvedenim do provozu.

Autorska prava vyhazena © 2012

Paul Hettich GmbH & Co. KG
D-32278 Kirchlengern

Tento Provozni navod je v chranén autorskymi pravy

spoleénosti Paul Hettich GmbH & Co. KG v souladu se

zakonem o ochrané autorskych prav z 9.9.1965. To se tyka cs
obzvlasté prava na rozmnoZzovani, Sifeni jakoZ i preklad.

Spoleénost Paul Hettich GmbH & Co. KG si zejména vyhrazuje
vsechna prava v pfipadé udéleni patentu a/nebo uzitného

vzoru.

. Vlastni zodpovédnost provozovatele

Zakaznik nebo provozovatel musi na vlastni zodpovédnost
dbat o to,

® aby byly dodrZovany predpisy o ochrané a bezpeénosti
prace, ochrané zivotniho prostredi popf. pokyny k likvidaci
stroje, manipulaci se strojem, jakoZ i opatfeni tykajici se
inspekei, udrzby a oprav stroje

® aby nebyly neprovadény neodborné zmény nebo prestavby
na stroji a na bezpecnostnich zafizenich

® aby bylo vylouéeno nezpiisobilé, neodborné pouziti stroje
nebo pouZziti stroje, které neodpovida urceni.

. Servis

Jestlize mate jakékoli dotazy, technické problémy, pozadavky
na nahradni dily apod., obratte se pfimo na
Paul Hettich GmbH & Co. KG.
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7M1 1. Prohlaseni o shodé

Prohlaseni o shodé je ptiloZeno.



2. Dulezita upozornéni Dale se zavazuji, Ze budu dodrzovat a sledovat vSeobecné
bezpecnostni pokyny, pokyny k udrzbé€ a péci, pokyny pro

Dalsi pouzivani a prestavby zapnuti a provozni pokyny a v pfipad€ poruchy postupovat

Vyslovné upozorfiujeme na to, ze v pfipadé prestavby nebo dle predpist, ktere jsou k tomu urceny. Je mi znamo, ze
zmén atd. na vy3e popsanych strojich ztraci prohlaseni nedodrzovani téchto predpisi muze vést k nehodam
o shodé€ ES svou platnost. a ohrozeni zdravi, vécnych hodnot a poskozeni stroje.

Podnik provadéjici prestavbu musi prohlaseni o shodé ES
doplnit a dokumentaci podle aktualni zmény nebo prestavby
roz3ifit popf. nové vytvofit.

(Cl. 8 odst. 6 Smérnice o strojich).

3. Doklad o skoleni

Osoby podepsané v tomto protokolu svym podpisem potvrzuji
spravnost nasledujicich udaji a dat.

Potvrzeni

Potvrzuji timto, ze Provozni navod pro stroj:
Oznaceni BlueMax Mini Modular
Druh konstrukce  Vrtaci a lisovaci stroj
Cislo stroje

jsem Cetl(a) a porozumnél(a) mu.

Jméno Datum Druh pfijatého pokynu Podpis cs
od / do . . instruované
Instruktor Instruovana osoba Obsluha Bezpv)ecn_ostm Udrzba osoby
predpisy
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1. Zaklady

Tento Provozni navod byl vytvoren v souladu se standardy EU
a musi byt vzdy k dispozici u stroje.

Pokyny pro obsluhujici personal

Firma Paul Hettich GmbH & Co. KG sestrojila tento stroj

dle aktualniho stavu techniky a stavajicich bezpecnostnich
predpisl. Pfesto stroj mizZe predstavovat nebezpeéi pro osoby
a majetek, pokud je pouzivan nespravné nebo v rozporu s
uréenim nebo nejsou dodrzovany bezpecnostni pokyny.

Odborna obsluha a pecliva udrzba jsou predpokladem pro
vysoky vykon a Zivotnost stroje. Proto doporuc¢ujeme vénovat
mimoradnou pozornost témto kapitolam.

Pozor!

Kazda osoba, povéfena instalaci, vkladanim materialu,
obsluhou nebo udrzbou stroje, musi precist a pochopit
Provozni navod.

To znamena:

® porozumnét bezpecnostnim pokyniim a varovanim na stroji
i v textu,

® seznamit se s uspofadanim a funkcemi ovladacich prvkd.

Obsluhu tohoto stroje smi provadét pouze uréeny a Skoleny
personal. VeSkeré prace na stroji a se strojem musi byt
provadény pouze v souladu s timto navodem. Proto tento
navod musi byt bezpeéné uschovan v blizkosti stroje, vzdy
pfistupny pro obsluhu.

Je tfeba dodrzovat vSeobecné, narodni nebo vnitropodnikové
bezpecnostni predpisy (napf. nosit ochranné bryle, ochranny
odév, ochranu sluchu, bezpe¢nostni obuv apod.)

Pozor!

Zodpovédnost za obsluhu stroje musi byt jasné urcena
a dodrZovana, aby nedoslo k Zadnym nejasnostem
z hlediska bezpecnosti.



2.

Uvodni upozornéni

Popis je platny pro veskera provedeni tohoto stroje. Obrazky
v navodu se mohou lisit od skute¢ného provedeni, ale
fakticky obsah informaci se neméni.

Provozni navod neobsahuje pokyny k opravam stroje.

Provozni navod je roz¢lenén dle ¢innosti na stroji

a jednotlivych strojnich sestavach dodaného provedeni, jakoz
i moznych dopliicich a alternativnim vybaveni. Pomoci
obsahu Ize rychle vyhledat pozadované informace.

Tento Provozni navod nesmi byt reprodukovan zcela ani
Castecné ani predan tretim stranam bez naseho svoleni.

Tento stroj je navrzen a vyroben dle nejnovéjsiho stavu
technickych poznatkii a z bezpeénostniho hlediska v
bezvadném stavu; pfi fadném pouziti a dodrzeni technickych
udaj, ostatnich provoznich podminek a pouZiti s ohledem na
vlastnosti konstrukénich dill je provozné bezpecny.

Nebezpeci
A Stroj muze predstavovat nebezpedi pro obsluhu, treti

3.

osoby, jiny majetek nebo Zivotni prostredi. A to

v pFipadech, kdy obsluha neni odborna, kvalifikovana
a proskolena resp. pokud stroj neni instalovan,
vybaven, opraven ¢i udrZzovan v bezpecnostné
nezavadném stavu.

Od stroje nebo od opracovavanych dilci se mohou pfi
provozu Sifit emise (hluk aj.), které zplisobuji nebezpeéi pro
osoby, hodnoty nebo Zivotni prostfedi. Vhodna opatreni
proti témto nevyhnutelnym nebezpedim, ktera lezi mimo
zodpovédnost vyrobce stroje, musi provadét provozovatel
stroje na vlastni zodpovédnost.

Varovani!

V tomto provedeni nesmi byt stroj instalovan
a provozovan v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Informace k bezpeénostnim opatfenim

Tento Provozni navod uloZte u stroje, v bezprostiednim
dosahu obsluhy a opravarenského personalu.

Vlyrobni Stitek, bezpeénostni upozornéni, varovani a textové
informace na stroji udrzujte vzdy Cisté a Citelné. Pokud jsou
poskozeny, ihned je vyménte.

4. Povinnosti provozovatele

Méjte na zfeteli, Ze odpovédnost za bezpecné provedeni
prace se strojem nebo na stroji pro vase zaméstnance i treti
osoby je vyhradné na vas.

® Zavazte veskery personal stroje k pouzivani pracovnich
ochrannych pom{cek, dodrzovani bezpeénostnich predpist
a pokynu dle Provozniho navodu.

® Pokud zjistite nebezpeci nebo nedodrzeni bezpecnostnich
predpist ¢i predpisti o ochrané zdravi pfi praci, pfijméte
bezodkladné napravna opatreni.

¢ Pfed prvnim uvedenim do provozu, po delSi odstavce, po
udrzbé a opravach nechte na stroji odborné zkontrolovat
provozni bezpe¢nost a funkénost.

e Zavady, nedostatky a poSkozeni stroje bezodkladng,
bezpecéné
a uplné odstrante.

¢ Informujte obluzny personal a pfipadné treti osoby
o veskerych rizicich pochazejicich od stroje.
Téz o nebezpecich na misté stroje a zdravi ohroZujicich
podminkach prostredi.

® Postarejte se o bezpe¢nost a chrante zdravi vSech
zucastnénych osob.

¢ Kontrolujete uzivani osobnich ochrannych pracovnich
pomuicek.

® Na veskeré prace urCete vyhradné kvalifikovany
a dostate¢né proskoleny personal.

e Stanovte jasné povinnosti a zodpovédnosti za provoz
a udrzbu. Urcete dozor nad dodrzovanim kompetenci.

® Je nutné vyloudit nebezpeci z divodu nejasnych
kompetenci pfi provozu a udrzbé stroje.

. Upozornéni pro obsluhu

Pfi instalaci, provozu a udrzbé zajistéte fadnou likvidaci
vsech odpadu a vyrazenych dil{.

Pred kazdym pouzitim musi obsluha zajistit, aby se v pracovni
oblasti stroje nenachazely Zadné osoby nebo predméty.
Obsluha smi stroj provozovat vyhradné v bezvadném stavu.
Jakoukoli zménu musi obsluha hlasit dalsi zodpovédné osobé.

. Odborny a instruovany kvalifikovany personal

Prace na stroji smi provadét pouze kvalifikované, proskolené
a instruované osoby:

e vizualni kontroly, revize,

® provoz (uvedeni do provozu, vypnuti), vizualni kontrola
béZiciho stroje,

e ¢iSténi vypnutého a zajisténého stroje,

¢ vyhledavani pfi¢in zavad na bé€Zicim stroji a opravy
mechanickych a elektrickych poruch na zajisténém stroji,

® (drzba a opravy,
® yvedeni mimo provoz,

® zapnuti elektrickych zafizeni, nastaveni ochrannych
zafizeni apod.,

® vyména elektrickych zafizeni a provoznich prostfedka.
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7. Symboly v textu tohoto Provozniho navodu

Uvedena upozornéni a varovani pred nebezpecim
nepredstavuji uplny seznam viech bezpe¢nostnich opatreni
nutnych pro bezpeény provoz stroje nebo jeho udrzbu.
IndividudIni kombinace strojd, instalace a mistni podminky,
specialni pripojeni, provozni podminky vlastnosti materiall
nebo soucastek atd. mohou vyzadovat dal3i bezpecnostni
opatreni.

Tento Provozni navod proto nezbavuje provozovatele
povinnosti vyvijet, pouZzivat a kontrolovat dodrzovani
vlastnich zdravotnich a bezpe€nostnich pravidel

a bezpeénych pracovnich postupd, které jsou prizptsobeny
jeho provoznim podminkam.

Jako Upozornéni a pfimé varovani pred nebezpecim jsou
obzvlasté dulezité casti textu v Provoznim navodu oznaceny
nasledujicim znackami:

Upozornéni!

Tento symbol oznacuje upozornéni na funkei,
nastaveni nebo opatrnost p¥i praci.

Varovani!

Tento symbol oznacuje text s dilezitym upozornénim
tykajicim se chodu a nastaveni stroje.

f Nebezpedi!

Tento symbol oznacuje text s upozornénim na
obzvlastni nebezpeci a jeho dopady na vasi osobu jakoz
i moZnostmi prevence a pravidly pro spravné zachazeni
se strojem.

E Pozor!

Tento symbol oznacuje text s upozonénénim na
nebezpeci poranéni nebo riziko poskozeni stroje, jakoz
i pravidly pro spravné zachazeni se strojem.

Napéti!

Tento symbol oznacuje text s upozornénim na
nebezpedi urazu elektrickym proudem a jeho téincich
na vas, jakoz i pravidly pro spravné zachazeni se
strojem.
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8. Upozornéni na nebezpedi na stroji

Na stroji naleznete vystrazné tabulky, piktogramy, varovné
Stitky a texty dle BGV A8. DIN 4844 (VBG 125) pro specifické
¢innosti.

Varovani pred nebezpecnym mistem.

Tento piktogram nalezne napt. na ochrannych krytech, které
Ize bezpecné otevfit nebo rozebrat pouze pfi zajiSténém
stroji.

A\

Nebezpeci zpusobené elektrickym napétim.

Tento piktogram nalezne napf. na ovladaci skfini, zafizenich
a motorech.

/N

Varovani pred poranénim rukou

Tento piktogram nalezne napf. na mistech, kde hrozi
nebezpedi poranéni rukou. Do této oblasti nedavejte ruce.

4

Varovani pred poranénim rukou

Tento piktogram nalezne napf. na mistech, kde hrozi
nebezpedi poranéni rukou v disledku nespravného nastaveni.
Do této oblasti nedavejte ruce.

|

|

T 1




9. Ukoly a povinnosti obsluhy

Dbejte na bezpectnost prace a dodrzovani bezpecnostnich
predpisd. VSechny prace provadéjte dle spravnych
a bezpecnych pracovnich postup0.

Vzdy pouzivejte predepsané osobni ochranné pomticky
(ochranné bryle, ochranny odév, ochranu sluchu,
bezpeénostni obuv apod.).

Dbejte na bezvadny stav vasich pracovnich ochrannych
pomiicek.

? Varovani!

Kazda osoba, povéfena pracemi na stroji nebo
se strojem, musi nejdfive precist a porozumnét
Provoznimu navodu, zejména této kapitole
o bezpeénosti. BEhem provozu je pfilis pozd€.

Pfed zapocetim praci se informujte:

® 0 nebezpecich a zbytkovych rizicich, tj. o nebezpedich na
stroji a v jeho bezprostrednim okoli, ktera nemohou byt
odstrangéna bez omezeni zamyslené funkce,

¢ o0 dalSich nebezpedich vznikajicich provozem stroje, napf.
hlukové emise,

® o Cisticich prostfedcich pouzivanych pfi udrzbé a Cisténi,
® 0 ochrannych a bezpe¢nostnich zafizenich na stroji,
® 0 mozném nebezpedi pochazejicim od vybavy a vyzbroje.

® Seznamte se s protipozarnim zafizenim a dbejte pokyni na
hasicich pfistrojich.

Upozornéni!

Udrzujte volné tnikové cesty.

¢ Umoznéte pracovat na stroji, se strojem, uvadeét stroj
do provozu, spoustét a vypinat jej pouze autorizovanym
osobam.

® Pfed kazdym spusténim se ujistéte, ze stroj je provozné
bezpeény a pfipraven k provozu.

® Zkontrolujte, Ze Zadna osoba neni ohroZena bézicim
strojem, pohybem dilct, vznikajicimi emisemi atd.

T Nebezpedi
Nikdy nespoustéjte stroj, pokud se v pracovnim
prostoru stroje vyskytuje jina osoba.

Stroj spoustéjte pouze pokud je zajisténo, ze:

® pfipadné zavady byly odstranény,

® nastaveni a udrzba byla radné dokoncena,

® opotiebené nebo poskozené dily byly vyménény,

e vSechna ochranna a bezpecnostni zafizeni jsou funkéni.

Zdrzte se spusténi stroje a pokracovani v praci, pokud hrozi
ohrozeni bezpecnosti osob nebo poskozeni stroje v jakékoli
fazi pracovniho postupu.

Pfi obsluze pouzivejte pfiléhavé pracovni obleceni a chrante
dlouhé vlasy. Hrozi nebezpeéi zachyceni, strZeni a navijeni
odévu pohyblivymi nebo otacivymi strojnimi dily.

Rozpoznatelna poskozeni nebo zavady.

Zkontrolujte minimalné jednou dennég, zda na stroji nejsou
viditelna poskozeni nebo zavady.

Hlaste zmény na stroji, v jeho chodu, provoznich
podminkach nebo vlastnostech dilG atd. na misto uréené
provozovatelem nebo osobé povérené dohledem.

Nebezpeci

A Stroj ihned zastavte v pfipadé provozni nebo funkéni

10.

A

poruchy, zejména pokud ohroZuje vasi osobni
bezpecnost, bezpecnost okoli, provozni bezpecnost
stroje popf. celého zafizeni.

Cisténi a udrzbu provadéjte pouze na zastaveném
a zajisténém stroji.
Vytahnéte sitovou zastrcku a zajistéte.

Pfed udrzbou nechte stroj odpojit a uzemnit kvalifikovanym
elektrikafem, aby nemohlo dojit k nahodnému nebo
neumysinému spusténi.

Neprovadéjte svévolné prestavby nebo Upravy stroje,
zejména ochrannych nebo bezpecnostnich zafizeni.

Dodrzujte predpisy o ochrané Zivotniho prostredi pro radnou
likvidaci odpadu vseho druhu.

Udrzujte neustale Cistotu a pfehled na pracovisti.
Viyhybejte se padim a uklouznutim.
Nebezpedi / zbytkové riziko

Nasledujici bezpe¢nostni pokyny odpovidaji mj. pozadavkim
smérnice o strojnich zafizech, GSG, ProdHaftG atd.
upozornovat provozovatele a obsluhu na nebezpecna mista
a zdroje nebezpedi na stroji.

Upozornéni na nebezpedi a varovani poukazuji téz na
zbytkova rizika, ktera vyrobce nemUze vyloudit, aniz by doslo
k omezeni zamysleného pouZziti stroje.

Nebezpeci

Pokud nebudete respektovat nasledujici upozornéni na
nebezpedi, varovani a informace, hrozi vazna zranéni
osob, materialni Skody na stroji nebo jiném majetku.
Riziko nese vyhradné provozovatel.
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11. Nebezpecna mista a oblasti

Nebezpecna mista na bézicim stroji jsou z vyrobniho zavodu
zajiSt€na vhodnymi ochrannymi zafizenimi.

Nikdy nezasahujte do nebezpe¢nych mist béhem provozu
stroje.

Kdykoli pracujete na tomto zafizeni, vzdy nejprve vytahnéte
zastreku ze zasuvky.

Pokud budete do nebezpeénych mist sahat nepfipustnym
zplsobem nebo béhem provozu stroje, napf. k ¢isténi, pro
pfipravu nebo udrzbu stroje, hrozi nasledujici nebezpedi:

mezi pohyblivymi a pevnymi ¢astmi stroje,
napf. strojni jednotkou a zabranou nebo
bezpecnostnim zafizenim

Nebezpeci
pfimacknuti!
Nebezpecdi fezného

L od nastroju
zranéni

Riziko vtazeni od rotujicich strojnich dild resp. jednotek

odpadajici, vrzené, zpétné vrzené predméty
a pneumatické strojni dily nebo odletujici
casti

Nekontrolovatelné
se pohybujici dily

nebezpecny zasah téla elektrickym proudem

R IR pfimym nebo nepfimym dotykem el. zafizeni

12. Preprava a vykladka

Pro slozeni stroje, konstrukénich celkd a konstrukénich dilli
podobné jako pro zvedani tézkych bfemen pouzivejte pouze
schvalena zvedaci zafizeni (jefab). Pro vnitropodnikovou
prepravu vylu¢né odpovidajici dopravni prostredky.

® Rucni manipulace nebo pfeprava neni povolena, pokud je
hmotnost bfemene vys3i nez 25 kg.

f Nebezpedi
Pfi pouziti zvedaci techniky se nikdy nezdrzujte a
nikdy nepracujte pod zavéSenym bremenem. Vznika
riziko ohroZeni Zivota!

Pfi pouziti zvedaci techniky je nutno dodrZzovat nasledujici:

® Zvedaci zafizeni upevnéte pouze za mista (pfepravni oka
a podobné), kterd jsou oznacena na stroji.

® Pouzivejte pouze zpUsobilé a provérené prostredky pro
uchopeni bfemene s dostate¢nou nosnosti (zvedaci pasy,
lana, fetézy, zavésy atd.)

® Prepravu svéfte pouze zkuSenym odbornikim.

e Stroj [ modul vZdy uvedte do vodorovné polohy a zvednéte
kolmo, nikdy netahejte Sikmo.

Pfi pouziti zvedacich prostfedkl a pfi vnitropodnikové
prepravé chrante proti poSkozeni vy3e uvedené konstrukéni
dily a vybavu stroje.

V3echna bfemena polozte bez narazu a s bé€Znou péci
a ihned tato bfemena zajistéte proti padu [ preklopeni,
odvaleni, plsobeni vngjsich sil, napt. proti kolizi se
skladistnimi voziky a padajicimi pfedméty.
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13. Instalace a pFipojeni stroje

® Pred instalaci stroje nechte zkontrolovat kvalifikovanou
osobou odpovidajici nosnost a stabilitu uréeného mista.

o Ujistéte se, ze prace pfi montazi a pfipojeni nejsou
ohrozovany dalSimi riziky na misté instalace.

® Neumistujte stroj do blizkosti prostor, ve kterych se
pouzivaji rozpoustédla (napf. lakovny).

Varovani!

V tomto provedeni elektrické vystroje nesmi byt stroj
instalovan a provozovan v prostredi s nebezpecim
vybuchu.

® Dlkladné ocistéte montazni plochu. Odstrante stavebni
rum, odpadky po montazich a ostatni neistoty.

¢ UloZte kabely a pfivody stla¢eného vzduchu tak, aby
nezplsobovaly nebezpedi padu na pracovnim misté
a pfistupovych cestach. Kabely a hadice nesméji byt
prelomené, zmacknuté nebo prodrené.

® Pfipojeni pneumatickych zafizeni a vyzbroje, jakoz i
montazni a udrzbarské prace vyzaduji odborné znalosti
a smi je provadét pouze pfislusné proskoleni a
kvalifikovani pracovnici.

14. Priprava

Pfiprava k provozu, kontrola funkci, zkusebni chod
a vybaveni

Respektujte zakaz svévolnych zmén na zafizeni

a nepouzivejte pfislusenstvi, které nebylo testovano

a schvaleno spolecnosti Paul Hettich GmbH & Co. KG
KaZzda i nepatrna zména vede k nekontrolovatelnym
porucham a muize zpGsobit znaéna nebezpedi a hmotné
skody.

PFi vyméné vyzbroje nebo nastrojl postupujte opatrné

dle prislusnych pokyn(. Provedte vhodna opatfeni pro
zabranéni nahlému pohybu strojnich dild, napf. zplsobené
neopravnénym nebo nechténym spusténim.

Pfed zahajenim v3ech praci vypnéte hlavni nebo sitovy
vypina¢ a zajistéte polohu spinace.

B&hem prace na nastaveni nebo vymeéné vybavy se
nedotykejte:

e dil{, které jsou jesté v pohybu, upnuté nebo opracovavané
a nejsou jesteé zcela uvolnény,

® nastrojd, pokud neni stroj UpIné vypnuty a zcela se
nezastavil,

e dilli zahtatych provozem. Pfevodovka mize mit po urcité
dobé provozu povrchovou teplotu priblizné 80 ° C.

Varovani!

Pfi vSech pracich na zméné vybavy nebo nastaveni
pokud mozno zabezpecte osobu povérenou dozorem,
ktera mize zafizeni vypnout v nahle nastalych
nebezpecnych situacich.



® Béhem nastaveni nebo vymeény nastroju vycistéte dlkladné
pracovni plochu stroje, v souladu s pfedpisy o odsavani.
Nikdy nevyfukujte stlatenym vzduchem. Znecisténi
prachem miize nasledné zplsobit poruchy nebo hmotné
skody.

® Nastroje vzdy upeviujte bezpecné.

® Pripadné montazni a udrzbarské pomucky, nastroje,
hadriky, odpadky atd. ze stroje beze zbytku odstrante.

® Zajistéte bezpecné volny chod viech pohyblivych soudasti.

® Po Uplném ukonc&eni praci na pfipojeni, prestaveni, udrzbé
nebo opravach zkontrolujte, zda je stroj zcela bezpecny
a pfipraven k provozu.

® Zkontrolujte spravné umisténi vsech krytu.

® Pohyblivé nebo otacivé strojni dily, které neni mozné
z provoznich ddvodd zakryt predstavuji vzdy nebezpeéna
mista s vysokym rizikem poranéni vlivem rozdrceni,
pofezani, stfihani, zhmozdéni, zachyceni a namotani nebo
narazu.

® Provedte kontrolu funkci a zkusebni chod dle uvedenych
pokynii. Zejména zkontrolujte bezpeénostni zafizeni
a jejich spravnou funkci.

® Seznamte se s pfipadné moZznymi chybami spousténi,
moznostmi jejich zabranéni, jakoZ i odpovidajicimi
opatrenimi v pfipadé chybnych provoznich vysledka.

® Po kontrole funkce a zkuSebnim chodu uvedte stroj do

provozniho stavu a upozornéte obsluhu na novou pracovni
operaci.

15. Provoz stroje, revize, kontroly

f Nebezpedi!
Neopoustéjte pracovni misto, pokud je stroj v chodu.
Zabrante kontaktu s pohybujicimi se nebo otacejicimi
se dily.

Stroj uvedte do provozu teprve po bezpeéném ukonceni
vsech praci na pfipojeni, nastaveni a udrzbé.

Ujistéte se, Ze pfi uvadéni do provozu a spousténi stroje
na stroji nepracuji Zadné osoby a ani nejsou ohrozeny
spousténim stroje.

Stroj spoustéjte pouze pokud je zajisténo, Ze:

® pfipadné zavady byly odstranény,

® nastaveni a udrzba byly radné dokonceny,

® opotfebené nebo poskozené dily byly vyménény,

® v3echna ochranna a bezpe¢nostni zafizeni jsou funkéni.

f Nebezpeci!

Nenechte jinou osobou spustit stroj, pokud budete
ménit vybaveni nebo provadét udrzbu v nebezpecné
zoné.

U kazdé operace mé&jte na mysli nebezpedi pfimacknuti mezi
pohyblivymi soucastmi stroje a pevnymi ¢astmi (budovy,
kryty atd.)

16. Pracovni prostiedi

Neumistujte pfepravni palety ani jiné pfedméty do
bezpecnostni oblasti 1,0 metru mezi pohyblivymi ¢astmi
stroju a pevnymi pfedméty (zdi, pilife, jiné stroje nebo
bezpecnostni zafizeni atd.)

f Nebezpeci
Pokud je hlavni spinaé zapnuty resp. je v provozu
napajeni, stroj se muze kdykoli zacit pohybovat.

Stroj pouZivejte pouze pokud je vybaven ochrannymi
zafizenimi dodanymi z vyrobniho zavodu.

f Nebezpedi!
U stroje je zakazano koufeni, pouziti otevieného ohné
a jinych zdroju vzniceni.

Prach nahromadény béhem provozu odstrafujte
v pravidelnych intervalech, stanovenych provozovatelem.
Dbejte na ochranu proti pozaru a vybuchu.

Kontrolu kvality dilch provadéjte pouze pokud je stroj
v klidu nebo dilec opustil stroj a je bezpecné ulozen.

B&hem provozu stroje vzdy pouZivejte predepsané nebo
doporucené osobni ochranné pomacky (ochranné bryle,
ochranny odév, ochranu sluchu, bezpe¢nostni obuv apod.).

Nikdy se nedotykejte b&ziciho stroje rukama, nesahejte za
panely a kryty, pfipadné do mist, kam nevidite

f Nebezpeci
Nebezpedi urazu zhmozdénim a pofezanim
Nikdy se nedotykejte:

® nastrojd , pokud neni stroj Uplné a bezpecné v klidovém
stavu,

e zahtatych dilll jako napf. prevodovky.
Ihned zastavte stroj a vypnéte hlavni spina¢ [ pfivod proudu

® pii neobvyklém [ nenormalnim chovani stroje, hluku nebo
vibracich,

® v pfipadé poskozeného nebo Spatné uchyceného nastroje,

e v pfipadech poruch pneumatického nebo elektrického
napajeni.

Zjistéte pficinu poruchy, nechte ji fadné, bezpecné a uplné

odstranit kvalifikovanymi odborniky nebo se informujte
u spole¢nosti Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Nové uvedeni do provozu se smi provést az po Uplném
odstranéni zavad nebo poruch.

Pred opusténim pracovisté vypnéte stroj a vhodnymi
opatfenimi zajistéte proti neopravnénému nebo nechténému
spusténi.
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17. Péée (udrzba)

Udrzba stroje vyZaduje mnozstvi odbornych znalosti
a zkusSenosti.

Udrzbu provadéjte pouze po dikladném skoleni a v souladu
s timto navodem.

V pfipad¢ potreby pokud mozno prenechejte opravy pouze
firmé Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Prohlidku nebo udrzbu provadéjte pouze po bezpecném
zastaveni stroje. Vypnéte hlavni nebo sitovy vypinac
a zajistéte jeho polohu.

Ani nezbytné Upravy, udrzbu nebo nastaveni neprovadéjte
nikdy sami.

Demontované mechanické / elektrické ochranné prvky nebo
ochranné kryty instalujte ihned po dokonceni servisu.

Upozornéni!

Durazné upozoriiujeme, Ze veskeré svafovani je na
tomto stroji pfisné zakazano.

Provoz s demontovanymi bezpe¢nostnimi prvky, jakozto
i vyfazeni nebo obchazeni téchto prvkl je zakazano.

f Nebezpedi!
Existuje riziko poskozeni majetku.

Ihned pevné utahnéte veSkeré uvolnéné Srouboveé spoje
zaznamenané pfi kontrole [ (drzbé, za pouZiti standardnich
nastrojl a dodrzeni predepsanych utahovacich momentg.

Pfi kazdé praci dbejte na maximalni Cistotu. Necistota vede
k porucham a poskozeni majetku.

18. Cisténi
Stroj Cistéte pouze odsavanim, nikdy nepouzivejte k Cisténi
stlaceny vzduch.
Zbytky maziva stirejte pouze suchym hadrikem.

Pro ¢iSté€ni mastnych &asti pouzivejte pouze schvalené Cistici
prostredky.

Bé&hem CiSténi zkontrolujte zvné€jsku viditelna poskozeni
soucasti stroje a elektrického systému.

Nechejte okamzité opravit vSechny zavady nebo poskozeni
zjisténé b&hem cisténi stroje.
Dodrzujte pokyny tykajici se nahradnich dilG a jejich vymény.

U vsech chemickych latek (Cistici prostfedky atd.) dodrzujte
pokyny uvedené na obalu nebo bezpe¢nostnim listé.
Vlyzadejte si platné technické listy od vyrobel pfislusnych
latek.

® Gumoveé a plastové soucasti nikdy necistéte olejovymi,
rozpoustédlovymi nebo jinymi chemickymi €isticimi
prostredky.

® K ¢isténi stroje, strojnich soudasti a doplikl nepouZivejte
agresivni, snadno hoflavé nebo zdravi nebezpecné Cistici
prostredky nebo rozpoustédla, ani prostfedky obsahujici
nebezpecna rozpoustédla.
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19. Tlakovy vzduch

Upozornéni!

Vypnéte privod elektrického proudu.

Pozor!

Cely pneumaticky systém musi byt vzdy zbaven tlaku.

® \/yéistéte stroj, minimalné€ pracovisté, v souladu s platnymi
predpisy
® Pravidelné€ kontrolujte vSechna pneumaticka vedeni, hadice

a Sroubeni, zda nevykazuji uniky vzduchu nebo nejsou
viditeIné poskozena.

® Hadice vytahujte opatrné. Unikajici vzduch muize zvifit
prach.

® Otevrené pfivody vzduchu chraite pred zneciSténim.

® Zabrante zaméné pripojek, zastréek nebo spinacd.
Nasledkem jsou pak nevyhnutelné poruchy.

20. Prace na elektrickém zafizeni

Prace na elektrickych zafizenich smi zasadné provadét pouze
kvalifikovany odbornik.

® Pred zahajenim praci na elektrickém zafizeni nebo
v bezprostfedni blizkosti elektrickych zafizeni nechte
stroj vypnout, bezpecné odpojit a uzemnit kvalifikovanym
odbornikem.

® Pred zahajenim praci na elektromotorech, elektrickych
zafizenich a pfistrojich vzdy zkontrolujte, Ze nejsou pod
napétim.

f Nebezpedi
Pfi provozu resp. po pfipojeni k elektrické siti
jsou elektrické pFistroje nebo ¢asti jejich zaFizeni
nevyhnutelné pod nebezpeénym napétim.

PoSkozené nebo prodrené kabely, stejn€ jako uvolnéné
nebo netésné pripojky na stroji nechte ihned vyménit
kvalifikovanym pracovnikem.

Pfi poruse pojistek pouzivejte na vyménu vyhradné originalni
pojistky, dimenzované pro predepsany proud. Pokud je
pojistky nutnho ménit €asto, nechte stroj zkontrolovat
kvalifikovanym odbornikem.

® Béhem téchto praci je zakazan pfistup nepovolanym
osobam.

® Nedodrzovani bezpecnostnich predpist nebo predpisi
DIN, EN nebo VDE nebo nedostatek odbornych znalosti pfi
dotyku nebo praci s elektrickymi zafizenimi mGze vést
k nejvaznéjsim urazim nebo materialnim Skodam.
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Opravy (odstranéni zavad)

Kazda oprava na mechanickych soucastech stroje vyzaduje
velké mnozstvi odbornych znalosti a zkuSenosti.

V pripad€ potreby, pokud mozno, pfenechejte opravy firmé
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Upozornéni!

Zmény a upravy stroje nejsou povoleny, pokud
ovliviiuji funkce nebo aktivni ¢i pasivni bezpecnost
stroje.

Opravy stroje provadéjte pouze tehdy, mate-li odpovidajici
odborné znalosti. Pfi tom dodrzujte pokyny uvedené v tomto
Provoznim navodu.

Bezpecnostni zafizeni uvedte do originalniho stavu
z vyrobniho zavodu.

Pro veSkeré prace pouzivejte pouze bezvadné naradi, dle
pravidel spravné praxe.

Nahradni dily

Nahradni dily, zafizeni nebo provozni latky, které

nebyly testovany a schvaleny spole¢nosti

Paul Hettich GmbH & Co. KG, mohou ohrozit aktivni

a pasivni bezpecnost stroje. Nahradni dily smi instalovat
pouze kvalifikované osoby a odbornici spole¢nosti

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Nebezpedi!

Opotiebované a poskozené soucasti snizuji bezpeénost
a musi byt okamzité vyménény.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily. U dili dodavanych
treti stranou neni zaruka, Ze maji odpovidajici vlastnosti

a jsou bezpecéné. V dlisledku nepresné specifikace,
nedostatecné kvality, nespravného pfifazeni atd. mize byt
zvyseno riziko nehod. Za vSechna rizika, spojena s pouzitim
dild nebo soucasti od externich dodavatell, nese vyhradni
zodpovédnost provozovatel.

Ochranna zafizeni [ bezpeénostni prvky

Stroj pouZivejte pouze s fadné fungujicimi ochrannymi
zarizenimi a bezpecnostnimi prvky.

Varovani!

Demontaz, vypnuti nebo obchazeni bezpecnostnich
zafizeni, jakoz i zmény téchto zafizeni jsou vyslovné
zakazany. Za nasledky je zodpovédny vyhradné
provozovatel.
Mechanicka ochranna zatizeni
® \/Sechna ochranna zafizeni musi byt zajisténa proti
kontaktu s pohyblivymi nebo otacdivymi souc¢astmi stroje.

® Stroj, resp. nebezpecné oblasti jsou pfi provozu chranény
proti pfistupu kryty, které slouzi jako délici ochranna
zafizeni.

Hlavni pfivod el. proudu

Zastrcka hlavniho privodu elektrického proudu slouzi
k odpojeni stroje od elektrické sité.

Pred odpojenim od napajeni elektrickym proudem napf.
z ddvodu vypnuti stroje:

® provedte chod naprazdno, tzn. vdechny dilce musi byt ze
stroje odstranény,

® vypnéte stroj,

e vyckejte az cely stroj bude v klidovém stavu a pak vypnéte
hlavni spinac.

25.

26.

27.

Pneumaticka bezpecnostni zafizeni

Na jednotce upravy tlakového vzduchu je rychlospojka. Tuto
je nutno pfi vSech pracich na stroji rozpojit a zabavit stroj
tlakového vzduchu.

Dopliikova bezpecnostni zafizeni

Za dodate¢na bezpecnostni opatfeni (zafizeni) dle mistnich
podminek nebo regionalnich, mistnich a vnitropodnikovych
predpisi je zodpovédny vyhradné provozovatel.

Pokud nejsou uvedena v potvrzeni objednavky a nejsou
znazornéna ve vykresové dokumentaci, dopliikova
bezpeénostni zafizeni nejsou soucasti dodavky spole¢nosti
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

® Ochranna zafizeni proti pfipadnym emisim stroje pro
bezprostiedné sousedici pracoviSté nebo komunikace.

® Ochrana stroje nebo pracovisté proti narazim a Skodam
zpUsobenym trasportnimi voziky.

® PrisluSna bezpe€nostni barevna znadeni na podlaze aj.
oznadujici pracovisté, komunikace atd.
Likvidace a ochrana Zivotniho prostiedi

Kazda likvidace musi byt provedena podle pfedpisd
a v souladu se zakonnymi ustanovenimi.

Obal zlikvidujte zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi, dle
mistné platnych predpisti o nakladani s odpady.

}‘ Stroj BlueMaxMini Modular obsahuje souéasti,
které nejsou domovnim odpadem a musi byt zlikvi-
©Ndovany jako nebezpeény odpad.

Podle evropské smérnice WEEE nesmi byt elektricka a elek-
tronicka zafizeni likvidovana s domovnim odpadem. Jejich
soucasti musi byt recyklovany nebo zlikvidovany oddéleng,
protoZe toxické a nebezpecné soucasti mohou trvale
poskodit zivotni prostredi, pokud nebudou spravné zlikvido-
vany.

Koncept zpé€tného odbéru je k nahlédnuti na vyzadani u
vyrobce.

Pfi opravach a udrzb& mohou vzniknout nasledujici odpadni
materialy, uréené k likvidaci:

® maziva, Cistici prostiedky a spotfebni material,
® odpad vieho druhu, opotfebované dily a nastroje.

Kapalny odpad ohroZujici vodni zdroje je nutno
shromazdovat ve schvalenych, uzavienych nadobach a pak
radné zlikvidovat.

Ihned jimejte uniklé kapaliny.

PouZité pomocné latky (napt. olej) nelijte do kanalizace ani
do pldy.

Pfi kazdé likvidaci zohlednéte vnitropodnikové, mistni nebo
regionalni predpisy.

PFi likvidaci stroje (demontaz nebo seSrotovani) se musi
vsechny konstrukéni dily podle jejich materialovych skupin
prednostné predat k opétovnému pouziti (recyklaci).

Po kompletnim vyprazdnéni a vy¢isténi mazacich systémd
(pfevodovky atd.) mohou pfi zavére¢né demontazi vzniknout
nasledujici materialové skupiny:

kovy: ocel, hlinik (strojirenské materialy),

plasty: PVC (hadice),

elastomery: izolace kabel, tésnéni, elektricka zafizeni /
provozni prostredky.
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

28.

29.
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Demontované soucéasti musi byt shromazdovany oddélené
podle jejich materialové skupiny, nerecyklovatelné zbytky
musi byt zlikvidovany.

Pfi likvidaci elektrickych pohon(i a zafizeni dodrzujte
predpisy pro likvidaci elektronického odpadu.

Emise

Hluk

V hluénych provozech pouzivejte ochranu sluchu.
Bezpecny provoz stroje

Toto zafizeni je poloautomaticky vrtaci a lisovaci stroj,
slouZici pro vrtani plo3nych dilch a lisovani pfislusného
kovani. Jiné nebo prekralujici pouziti se povazuje jako
pouziti, které neni podle ur€eni. Vyrobce a dodavetel

nenesou odpovédnost za Skody, které tim vzniknou. - Riziko
nese vyhradné provozovatel.

Se strojem smi pracovat pouze proskolené osoby.

Pravomoce a povinnosti na stroji musi byt jasné urceny.
Provozovatel nesmi obsluhou stroje povéfit neproskoleny
personal. Pfikazy odporujici bezpe¢nému provozu je nutno
odmitnout.

Pred opusténim pracovisté je nutno stroj vypnout. Bézici
stroj nikdy nenechavejte bez dozoru! Vytahnéte sitovou
zastréku, odpojte stroj od zdroje tlakového vzduchu

a vyjméte vrtaky.

Oblast pouziti

Timto strojem se smi zpracovavat pouze plosné dilce
z dfevénych materiald, jako jsou dfevotfiskové desky,
sparovky, MDF, masivni dfevo a podobné. PF¥i jiném
pouZiti nenese vyrobce Zadnou zodpovédnost.

Chybné pouziti strojnich agregatt, napf. obrabéni dilcd
nedokonale upnutych nebo drZzenych pouze ru¢né vede
k uraziim.

Na stroji nesmi byt provadény svévolné zmény nastavbami
nebo zafizenimi, které nepochazeji od vyrobce.

Maximalni vlhkost dreva musi byt mezi 8 a 12 %.

Pracujte obzvlasté opatrné, pokud dilec pfesahuje pracovni
stdl. V takovém pripadé pouzijte vétsi pracovni stlil nebo

podpéry.
Zajistéte dilec béhem obrabéni. Pouzivejte pfitlaéné patky.
Nastroje

PouZivejte vyhradné testované nastroje, urcené pro strojni
podavani! Nastroje upevnujte bezpecné!

U nastrojli s upinacimi systémy dodrzujte pokyny vyrobce
(viz také Vlyména vrtaku v Provoznim navodu).

Pouzivejte vyhradné bezvadné a ostré nastroje.
Nebezpeci pfimacknuti!

Obsluha a vkladani kovani by méla byt provadéna vzdy
zepredu.

Prach

Zdravotni rizika zpGsobena dfevnim prachem!

Stroj je pfipraven pro pfipojeni k odsavani a splfiuje
poZadavky na ochranu proti prachu.
U nékterych operaci a specialnich obrobkd (napf. ramové

dvefe) neni Gplné uzavieni a dokonalé odsavani zcela mozné.
V téchto pfipadech pouzivejte respirator!

Odrezky

Dilce navrhujte tak, aby nedochazelo k vrzeni Zadnych
odrezk(.

Parametry obrabéni

Posuv a objem tfisek nastavte dle pfitlaéné sily upinaciho
zarizeni a vlastnosti opracovavaného matrialu!

Viz nastaveni rychlosti vrtani. Pfi potizich s upinanim
pouzijte dalSi dorazy nebo nastavte upinaci silu.

Nebezpeci pozaru

Na stroji se nikdy nesmi provadét brousici a svafovaci prace.
Nebezpedi pozaru

Dodrzujte predpisy pro svafovani a prevenci nehod.
Ochrana pred explozi

Stroj neni chranén proti vybuchu. Neumistujte ho v blizkosti
lakoven.
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4. Uéel pouziti [ pracovni postup
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V3eobecné pokyny
Pouziti dle urceni
Nespravné pouZiti
Funkce a popis stroje
Pracovni postup
Vyrobni Stitek
Hrani¢ni hodnoty
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1. VSeobecné pokyny

Tento Provozni navod musi byt vzdy ulozen na pracovisti

u stroje a musi byt vzdy k dispozici. Pro bezpe¢ny provoz
stroje a pro odborné zachazeni s timto strojem je dilezité,
abyste si precetli a porozuméli Provoznimu navodu, zejména
bezpecnostnim predpisiim. Je nutno presné dodrzovat
bezpe€nostni ustanoveni a predpisy pro obsluhu, které jsou
uvedeny v tomto Provoznim navodu.

V pravidelnych intervalech kontrolujte bezpec¢nostni zafizeni
a pracovni procesy tohoto stroje.

f Nebezpeci
Kazda osoba, ktera je povéfena usazenim, udrzbou,
uvedenim do provozu, obsluhou nebo opravou stroje,
si musi precist Provozni navod a zejména mu musi
porozumét.

2. Pouziti dle uréeni

Na tomto stroji se smi zpracovavat pouze plosné dilce
z drevénych materiald, jako jsou dfevotriskové desky,
sparovky, MDF, masivni dfevo a podobné.

K pouziti, které je v souladu s uréenim, patfi také dodrZovani
predepsanych provoznich, servisnich a udrzbarskych
podminek.

Nepfipustné pouziti

Na stroji nesmi byt provadény svévolné zmény nastavbami
nebo zafizenimi, které nepochazeji od vyrobce.

Jakékoli jiné nebo obdobné nebo prekradujici pouZiti se
povazuje jako chybné pouziti, které neni podle urceni a neni
proto povoleno.

Za takto vzniklé Skody firma

Paul Hettich GmbH & Co. KG neodpovida.

3. Nespravné pouziti

V pfipadé€ pouZiti, které neni podle uréeni, pfi neodborném

zachazeni a pokud stroj obsluhuji nevyskolené nebo

nepovolané osoby, mlze stroj zpUsobovat rizika pro personal

i pro stroj. Proto smi tento stroj obsluhovat pouze vyskolené,

instruované a povéfené osoby.

Za nespravné poutziti je povaZzovana mj.:

® neodborna montaz, uvedeni do provozu, obsluha a udrzba
tohoto stroje,

® provozovani stroje s poSkozenymi bezpecnostnimi
zafizenimi,

® provoz s nespravné nainstalovanymi ochrannymi
zafizenimi,

® provoz v pfipadé nefunkéniho bezpecnostniho
a ochranného zafizeni,

® nedodrzovani upozornéni a pokyni uvedenych v Provoznim
navodu, které se tykaji prepravy, skladovani, montaze,
uvedeni do provozu, provozu, udrzby a vybavy tohoto
stroje,

® svévolné konstrukéni zmény,
e svévolné zmény pohonu tohoto stroje (vykon, pocet otacek),

® nedostate¢na kontrola &asti stroje, které podléhaji
obzvlastnimu opotrebeni,

® neodborné provedené opravy a

® Zivelné pohromy zplsobené vlivem cizich téles a vyS$i moci.

. Funkce a popis stroje

Pracovni postup

Tento stroj pracuje poloautomaticky. VSechny dilce urcené ke
zpracovani jsou vkladany do stroje ruéné. cs

Plosné dilce z dfevénych materiald, jako jsou dfevotfiskové
desky, sparovky, MDF a masivni dfevo se poloZzi na pracovni
stdl a zafixuji upinacim zafizenim. Stisknutim tlacitka start se
spusti proces vrtani. Tlagitko start je tfeba podrzet stisknuté
tak dlouho, dokud neni proces vrtani ukoncen. Pomoci
integrovaného lisovaciho zafizeni se pfislusné nabytkové
kovani, ruéné vlozené, zalisuje pomoci lisovaciho tfmenu.
Zpracovani je tim dokonceno.

5. Vyrobni stitek

Upozornéni!
Vsechny udaje specifické pro danou zemi, jako napfiklad

znacky CE nebo UKCA, naleznete na vyrobnim Stitku
stroje.

6. Hrani¢ni hodnoty

Pro dopliiky stroje a pro pfisluSenstvi, mimo jiné pro hnaci
motory, elektrické / elektronické provozni prostfedky atd.,
plati nasledujici hrani¢ni hodnoty:

® Okolni teplota: max. 35°C
® Relativni vlhkost vzduchu: cca 65 %
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Bezpecnostni pokyny

Body pro uchyceni

Technické udaje

Vybaveni

Bezpecnostni zafizeni

Hlukové emise

Ustaveni [ upevnéni

Vseobecné pokyny

Potfebné pripojky

Hlavni elektricka pfipojka

Pfipojka stlaceného vzduchu
Pfeprava stroje

Manipulaéni prostor

Preprava

Vykladka stroje

Vnitropodnikova preprava
Kompletnost dodavky

Viyfizeni Skod zplsobenych prepravou
Opatreni pro prozatimni skladovani
Bezpecnostni opatreni na misté instalace
Bezpecnostni zafizeni stavebniho objektu
Pripustné okolni podminky
Odkonzervovani
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1.

Bezpecnostni pokyny

Pri kazdé praci dodrzujte predpisy, varovani a pokyny tykajici
se bezpecnosti prace, bezpec¢nostnich predpisli a ochrany
Zivotniho prostredi, které jsou popsany v této kapitole.

. Body pro uchyceni

Pro sloZeni stroje, konstrukénich celkli a konstrukénich dill

podobné jako pro zvedani tézkych bfemen pouzivejte pouze

schvalena zvedaci zafizeni (jefab). Pro vnitropodnikovou

prepravu vylu¢né odpovidajici dopravni prostredky.

® Ruéni manipulace nebo pfeprava neni povolena, pokud
hmotnost bfemene je vyssi nez 25 kg.

PFi pouZiti manipulaéni techniky pro sloZeni a

vnitropodnikovy transport tfeba vzit v ivahu hmotnost stroje

(viz technické udaje).

f Nebezpedi!
Pfi pouziti zvedaci techniky se nikdy nezdrzujte a nikdy

nepracujte pod zavéSenym bremenem. Vznika riziko
ohrozeni zZivota!

Pfi pouziti zvedaci techniky je nutno dodrzovat nasledujici:

e Zvedaci zafizeni upevnéte pouze za mista (pfepravni
oka a podobné), ktera jsou oznacena na stroji / modulu /
konstrukénich ¢astech.

® Pouzivejte pouze zplsobilé a provérené prostredky pro
uchopeni bfemene s dostate¢nou nosnosti (zvedaci pasy,
lana, fetézy, zavésy atd.).

® Nakladani se strojem svéfte pouze zkuSenym odbornikim.

e Stroj / modul vzdy uvedte do vodorovné polohy a zvednéte
kolmo, nikdy netahejte Sikmo.

Pfi pouziti zvedacich prostfedkl a pfi vnitropodnikové
prepravé chrante proti poSkozeni vy3e uvedené konstrukéni
dily a vybavu stroje.

Vsechna bifemena polozte bez narazu a s béznou pédi a ihned
tato bfemena zajistéte proti padu [ pfeklopeni, odvaleni,
pUsobeni vnéjsich sil, napt. proti kolizi se skladistnimi voziky
a padajicimi predméty.



3. Technické udaje

Objednaci cislo stroje
LxBxH (mm)

Hmotnost

Udaje o vykonu

Doba taktu

Udaje o elektrickém systému
Pripojeni k siti

Jisti¢ max.

Prikon

Jmenovity proud

Udaje o pneumatickém systému
Jmenovity tlak

Zapojeni

Pfipustné okolni podminky
Teplota

Rel. vlhkost vzduchu

Max. hladina hluku

¢. 9132099

400V, 50 Hz, 3 faze

6A

1,1 kW

2,64 A

€. 9131498

800 x 570 x 680

cca. 40 kg

manualni

400V, 50 Hz, 3 faze

6A

1,1 kW

2,64 A

min. 6 bar, max. 7 bar

6 bar [ 100 psi

max. 35° C

cca. 65 %

>80 dB

€. 91314499

230V 60 Hz, 1 faze

6A

1,6 kW

2,64 A
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4. Vybaveni

Poz. Oznadeni

Spina¢ motoru

Jednotka pro upravu stlaceného vzduchu
Ovladaci prvky, spina¢

Napajeci kabel

Nozni spoustéci pedal

Kyvné dorazy

Pritlaéné patky

coNOOOT A~ WDN =

Odsavani prachu

©

Stfedovy doraz

Y
o

Lisovaci tfmen

Pracovni plocha

— -
Nd

Vyménna vrtaci hlava

726

Vysvétlivky

El. proud zap. [ vyp.

Pripojeni ke zdroji stlaéeného vzduchu 6-7 bar
Elektrické ovladaci prvky, spinac a tlacitko
Privodni kabel se zastrékou 16 A
Spousténi pracovniho procesu

Sefiditelné dorazy pro dilce

Pneumatické upinani

Pripojka pro externi odsavani prachu
Seriditelné dorazy

Ruéné ovladany

Pracovni stal

Upinani pro rizné vyménné vrtaci hlavy



5. Bezpeénostni zafFizeni

Poz. Oznaceni

1 Prihledny ochranny kryt

2 Tlagitko ,Start"
Varovani!

Bezpecnostni zafizeni se nesmi ménit, manipulovat
s nimi nebo uvadét mimo provoz.

Pozor!

Stroj nema tlacitko nebo zafizeni pro nouzové vypnuti.

Je proto zapot¥ebi obzvlastni opatrnosti pFi zachazeni
s timto strojem a pfi praci na tomto stroji.

T Nebezpeci!
Obsluha musi zasadné respektovat a dodrZovat
bezpecnostni predpisy pro tento stroj.

LMW

\pbetriebnanme
B |
Mesen g beachten.

Vysvétlivky

Zabranuje pfimému dotyku bézicich nastroju.
Dalezité! Je nutna zvlastni opatrnost.

Tlacitko pro spusténi pracovniho pohybu. Po uvolnéni tlacitka se
pohyb ihned a zastavi a hlava se pfesune do vychozi polohy.
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6. Hlukové emise

Hladina akustického tlaku tohoto stroje je vyssi nez
80 dB(a). Pro ochranu sluchu doporu¢ujeme pouzivat
ochranné pomficky.

Varovani!
Pouzivejte ochranu sluchu.
7. Ustaveni [ upevnéni
VSeobecné pokyny

Instalace by méla byt provedena na rovném podkladu
s dostate¢nou nosnosti a s pevnymi nohami.

Kazdy stroj musi byt zajistén proti pohybu a preklopeni.

Upozornéni!
Zajisténé stroje zabranuji nehodam.

8. Pottebné pfipojky
Hlavni pfipojka elektrického proudu
Elektricka pfipojka je provedena pomoci 16 A zastrcky 2

v pfipravené a odpovidajicim zplsobem zajisténé zasuvce 1.

Privodni kabel je tfeba kontrolovat, zda neni poskozeny.
Takovém pfipad€ je nutno jej vyménit.

Upozornéni!
Nejprve nechejte elektrickou pFipojku zkontrolovat
odbornym personalem.

728

Pfipojeni tlakového vzduchu

Cely stroj se napoji na mistni centralni rozvod tlakového
vzduchu.

PFivod je opatfen vsuvkou s rychlospojkou 2 .

Provozni tlak je nutno pomoci requlatoru tlaku 1 nastavit na
6 - 7 bar.

Provozni tlak je nutno kontrolovat na manometru.

Upozornéni!
Dodavejte pouze suchy stlaceny vzduch, jelikoz
pneumatické zafizeni je provozovano vzduchem
bez olejové pFimési.
9. Preprava stroje
Manipula¢ni prostor
Stroj musi byt ustaven tak, aby pracovisté bylo snadno
pristupné a prichodné. Pfipadné prekazky je nutno odstranit.
Zasadn€ dodrZujte bezpe€nostni vzdalenost 1,0 m okolo
stroje.

Upozornéni!
Pfeprava tohoto stroje smi byt provadéna pouze
schvalenym a testovanym pfepravnim a zvedacim
zafizenim.
Zajistéte bezpecné stanovisté tohoto stroje.
Vzdy dodrzujte bezpecnostni pfedpisy platné pro vasi
spole¢nost.



Pfeprava

Radnou prepravou (bez zbyteénych operaci, s bezpeénym
uloZenim, balenim atd.) povéfte zkusené odborniky.

Preprava se provadi pomoci zvedaciho zafizeni
(vysokozdvizny vozik atd.) nebo schvalenym dopravnim
prostredkem. Voziky pouzité pro prepravu musi mit
dostate¢nou nosnost.

Po prepravé se musi zkontrolovat, zda stroj nevykazuje
poskozeni zplsobena prepravou, ktera by pripadné mohla
ohrozit funkci a bezpe€nost zafizeni.

Vykladka stroje

Vzdy dodrzujte bezpecnostni predpisy. Jedna osoba smi
zvedat 25 kg. Vemte na védomi celkovou hmotnost.

f Nebezpedi!
Varovani! Zvysené riziko urazu a nehod!
Zajistéte, ze:

o vykladkou budou povéreni pouze zkuSeni a kvalifikovani
pracovnici,

® manipulacni prostfedky jsou peclivé upevnény a bezpecné,
® pii zvedani nevznikne nebezpedi od zavéSeného bfemene a
® zvedani probiha kolmo, nikdy ne Sikmo.

Nebezpedi!

Nikdy se nezdrzujte nebo nepracujte pod zavéSenymi
bFemeny!

® Postavte stroj kolmo a bez otfesli a narazd. Ihned zajistéte
pfed poskozenim pfepravnimi voziky a pfevracenim.

® Zachazejte se strojem pfi vykladani, prepravé a
prozatimnim skladovani s maximalni péci a chrante ho

pred vnéjsimi povétrnostnimi vlivy, nasilnym poskozenim
a také pred padajicimi pfedméty.

® Dodrzujte bezpeénostni oblast kolem stroje.

10. Vnitropodnikova pfeprava

® K vnitropodnikové prepravé pouzivejte vyhradné pfepravni
voziky s dostate¢nou stabilitou a nosnosti.

® Pfi pfepravé bezpodmineéné zabrafite narazdm a otfesim.

e Chrante pre¢nivajici pfedméty (motory, vlecné fetézy,
svazky kabell, hadice, valce) ucinné proti poskozeni.

Upozornéni!
Pfi prepravé vysokozdviznymi voziky dodrzujte

predpisy pro tato zafizeni.

11. Kompletnost dodavky

® Rozsah dodavky vyétete z potvrzeni objednavky nebo ze
soupisu v tomto Provoznim navodu a z dodaciho listu,
ktery je k dodavce pFipojen.

® Kompletnost dodavky zkontrolujte ihned po pfijeti
dodavky.

® Chybéjici éasti reklamujte ihned pfi prevzeti dodavky
(oznameni ztraty) a ihned informujte také firmu
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

12. Vyfizeni $kod zpusobenych pfepravou

Ihned po pfijeti a vyloZeni fadné zkontrolujte stroj, zda
nevykazuje znamky poskozeni zplisobené prepravou, tzn.
vnéjsi viditelna poskozeni (lomy, boule, pukliny, trhliny atd.).

PFi jakémkoli podezreni na skody zplisobené prepravou je
nutno ihned:

® pisemné informovat dodavajici pfepravni spole¢nost
(spedici) a/nebo

® v pfipadé vlastniho pojisténi rizika pfepravy musi
provozovatel ihned rovnéz pisemné nahlasit domnélou
Skodu vlastni pojistovné.

Upozornéni!
Pozdni hlaseni skod / reklamace muze vést ke ztraté

pojistného kryti.

Obvyklé terminy pro Skodni hlaseni jsou pouze 24 h
(postovni zasilky) resp. 7 dni po dodani.

Pfepravni Skody vZzdy dokumentujte:
e fotografiemi

® nacrtky s presnym oznacenim poskozeni, k tomu pouzijte
kopii vykres( stroje a

® podrobnym popisem (zpravou).

Pripojte takzvané skryté prepravni Skody, které je mozné

zjistit teprve po demontazi stroje, peclivé do vaseho hlaseni

prepravni a pojiStovaci spolecnosti. Tj. uCinte pisemnou

vyhradu pro pfipadny skuteény rozsah skod, které nebyly

plvodné napohled zfetelné.

Kopii hlaseni Skodni udalosti zaslete bezpodminec¢né
spole¢nosti Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Nutnou demontaz stroje nebo zafizeni provede vyhradné
odborny personal firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG.
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13.

14.
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Opatfeni pro prozatimni skladovani

Stroj je uréen k okamzité montazi a uvedeni do provozu.
Pokud k tomu nedojde béhem pfiméreného obdobi pfiblizné
3 mésicl po dodani, musi se ucinit nasledujici opatreni:

® Natfete kovové neoSetfené konstrukéni ¢asti olejem na
ochranu pred korozi.

® Peclivé chrante pred vlhkosti a prachem ovladaci prvky,
elektrické pfistroje a zafizeni a hnaci motory.

® S obzvlastni peclivosti zakryjte [ slepte kabely ve
svorkovnicovych skFinich a zasuvkach.

® Ochrante kabelové svazky pfed hmyzem. Mysi a krysy maji
zalibu zejména ve vysoce flexibilnich kabelech.

® Skladujte stroj v suché mistnosti chranéné pred mrazem.
® Dodrzujte také predpisy pro skladovani.

Chrante uskladnény stroj pomoci vhodnych opatfeni proti
padu, padajicim pfedmétim, vnéjsim silovym vliviim (napf.
poskozeni skladistnimi voziky), otfestim a vibracim.
Bezpecnostni opatieni na misté instalace

B&hem prace na instalaci a zapojeni dodrzujte predpisy,
varovani a pokyny tykajici se bezpe¢nosti prace,
bezpecnostnich predpisl a ochrany Zivotniho prostredi, které
jsou popsany v Provoznim navodu.

Bezpecny provoz stroje vyzaduje, aby byl fadné nainstalovan
a pripojen kvalifikovanym personalem v souladu s varovanim
a predpisy uvedenymi v tomto Provoznim navodu.

Zvlastni pozornost vénujte pracovnim postupim
a bezpecnostnim predpisiim pro prace na elektrickych
zafizenich a pozadované osobni kvalifikaci personalu.

Nebezpedi!
V opa¢ném pfipadé muze dojit k vaznym urazum
a materialnim skodam.

® Pred zapocetim praci se seznamte s nebezpeéimi na misté
instalace a/nebo materidly zpracovavanych na stroji
resp. pouzivanymi pomocnymi latkami (fedidla, Cistici
prostredky aj.).

® Zabezpecte pracovisté proti pfistupu neopravnénych osob.

® \zdy dodrzujte pfislusné platné narodni a mezinarodni
bezpecnostni predpisy.

Varovani!

Svafovaci prace na stroji jsou zakazany.

15.

16.

17.

Bezpecnostni zafizeni stavebniho objektu

Bezpecnostni zafizeni stavebniho objektu musi zlstat po
instalaci stroje snadno pfistupna a pIn€ funkéni. Vlastni
bezpeénostni zafizeni stroje nesmi byt ovlivnéno.

Umisténi musi byt vybrano tak, aby bylo mozné pozdéjsi
opravy provést bez prostorovych omezeni.

Pripustné okolni podminky

® Stroj smi byt umistén a provozovan pouze v suchém
prostredi.

o Stroj neni chranén proti vybuchu. Nesmi byt umistén
v blizkosti lakoven.

e Zajistéte privod cerstvého vzduchu ke krytdm ventilatord
elektrickych motord.

® Zamezte vSem vnéjSim mechanickym namahanim stroje.
Odkonzervovani
Ze zavodu je stroj konzervovan pouze na dobu prepravy.

® \/yCistéte stroj od prachu a necistot zplsobenych
prepravou pomoci suchého hadfiku.

® \/ Zadném pripadé nepouzivejte Cistici prostredky na
odstrafiovani necistot za studena, nitroredidla nebo jiné
agresivni chemikalie!

® Musi se odstranit vSechny pfepravni pojistky. Tyto pojistky
uchovejte pro pozd€jsi pouZiti.



731



Cs

Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

6. Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

732

H LN

Pred uvedenim do provozu
Kontrola bezpeénosti

Poruchy pfi uvedeni do provozu
Varianty dodavky

1. Stroje s objednacimi &isly:
9131498 a9 131 499

2. Stroj s objednacim ¢islem: 9 132 099

5. Volitelné prislusenstvi

10.

1.

Vymeénné vrtaci hlavy

Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten /
Vyménna vrtaci hlava, 3 vietena pro zavésy Selekta /
Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten

Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten
Ustaveni, montaz a pfipojeni

Konstrukéni skupiny

Lisovaci tfrmen pro vyménnou vrtaci hlavu, 6 vieten
Stfedovy doraz

Nasledné dorazy

Bubinkové dorazy

Pritlacné patky

Prestavba z manualniho spousténi na pedal
Umisténi pfipojek

Napojeni odsavani

Pripojeni ke zdroji stlaceného vzduchu
Pripojeni k elektrické siti

Zkusebni provoz

Ru¢ni ovladace

Pokyny ke zkusebnimu provozu

Vychozi podminky

Ukon¢eni uvedeni do provozu
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739
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741
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1. Pfed uvedenim do provozu

Upozornéni!
Prvni uvedeni do provozu a pfedavku stroje provadi

odborny personal spolecnosti
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Pfed prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, ze popsané
zakladni nastaveni, zkusebni chod a testovaci cykly byly
provedeny a zafizeni je pfipraveno k provozu.

Pred uvedenim do provozu je tfeba zkontrolovat:
® spravné umisténi a vyrovnani stroje,

® pevné dotazeni viech Sroubovych spojd,

® bezvadnou funkci bezpecnostnich zafizeni a

® Ze privody elektrického proudu a tlakového vzduchu jsou
pfipojeny na spravné pripojky a pevné spojeny.

2. Kontrola bezpecnosti

Ujistéte se, Ze:

® byly kompletné ukon&eny instalacni, pfipravné a udrzbarské
prace, a ze se v pracovnim prostoru stroje nenachazeji
zadné osoby, ani na stroji nepracuji zadné osoby,

® jsou namontovana vsechna ochranna zafizeni a kryty,
® je pfipraven pfivod stla¢eného vzduchu a
e ovladaci prvky jsou volné pfistupné.

3. Poruchy pfi uvedeni do provozu

Pfi uvedeni do provozu ihned vypnéte pfivod elektrického
proudu v téchto pfipadech:

® abnormalni provozni zvuky,

® neklidny chod nebo kmitani popf. vibrace,
® poruchy na nastrojich,

® poruchy pomocnych agregatd,

® pfilis vysoky pfikon motor(,

o elektrické poruchy,

® pfehfivani nastroju.

f Nebezpedi!
Nikdy neuvadéjte stroj do provozu, pokud se pracuje
na elektrickém zafizeni nebo samotném stroji.
Pri kazdé funk¢ni poruse stroj zajistéte, vypnéte a zjistéte
pfi€inu, kterou musi odstranit kvalifikovany a k tomu

vyskoleny odbornik, nebo odstrahte poruchu sami, pokud
disponujete potfebnou kvalifikaci.

Pozor!

Stroj opét spustte pouze tehdy, pokud byly poruchy
a zavady odborné a kompletné odstranény!



4. Varianty dodavky

Stroj je dodavan v rGznych variantach.

9 131 498
a 9 131 499

Vrtaci a lisovaci stroj v kompaktnim provedeni s technikou
vymeénnych hlav

1. Stroje s objednacimi éisly:

® Pneumaticky zdvih, sefiditelny stdl
® Mechanicky omezovac zdvihu pfi vrtani

® 2 bubinkové dorazy pro hloubkové sefizeni linearniho
dorazu 22, 37, 57 mm

¢ 1 vyménna vrtaci hlava se 6 rychloupinacimi vieteny

® 6 rychloupinacich pouzder vrtakl do rychloupinacich
vieten

® 1 odkladaci police na nastroje
® 2 kyvné dorazy
Elektricka vyzbroj:

® 1,1 kW /400V /50 Hz /3 faze 9 131 498
® 1,6 kW /[230V /60 Hz /1 faze 91314991
2. Stroj s objednacim cislem: 9 132 099

Vrtaci a lisovaci stroj v kompaktnim provedeni s technikou
vyménnych hlav

® Pneumaticky zdvih
o Sefiditelny stl stroje
® Mechanicky omezovac zdvihu pfi vrtani

® 2 bubinkové dorazy pro hloubkové sefizeni linearniho
dorazu 22, 37, 57 mm

® 1 vyménna vrtaci hlava se 6 rychloupinacimi vieteny

® 6 rychloupinacich pouzder vrtakl do rychloupinacich
vieten

¢ 1 odkladaci police na nastroje

® 2 pfitlatné patky (leva a prava)

¢ 1 stfedovy doraz se stupnici

® 2 kyvné dorazy

Elektricka vyzbroj:

® 1,1 kW /400V /50 Hz /3 faze

. Volitelné pfislusenstvi

Prislusenstvi pro individualni sestavu BlueMax Mini Modular
9131 508 1 sada
9132098 1 ks
9132100 1 ks
9132101 1 ks
0 040 657 1 ks
0076 497 1 ks

® Pritlacné patky

e Stfedovy doraz se stupnici

® Lisovaci tfrmen k vrtaci hlavé
® Spoustéci pedal

® Zatka rychloupinaciho vretene
® Zatka standardniho vietene

6. Vyménné vrtaci hlavy

Vymeénna vrtaci hlava, 9 vieten / vyménna vrtaci hlava,
3 viretena pro zavésy Selekta / vyménna vrtaci hlava,
6 vreten

Vlyménna vrtaci hlava se tfemi vieteny k vrtani otvord pro
zavésy Selekta (23/9).

Vyménna vrtaci hlava se 6 vieteny k vrtani otvor( pro zavésy
a spojovaci kovani.

® \/lymé&nna vrtaci hlava, 3 vietena,

vrtaci obraz Selekta 9131 503 1 ks

® \/lymé&nna vrtaci hlava, 6 vieten 9131 501 1 ks

® \/lymé&nna vrtaci hlava, 6 vieten
s rychloupinacimi vieteny a rychloupinacimi pouzdry
9 131 500 1 ks

Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

Vyménna vrtaci hlava k vrtani fad otvord v System 32 véetné

naslednych dorazl
® \/lymé&nna vrtaci hlava, 9 vieten 9131506 1 ks

® \/lymé&nna vrtaci hlava, 9 vieten
s rychloupinacimi vieteny a rychloupinacimi pouzdry
9131505 1 ks
Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten
Vyménna vrtaci hlava oto¢ena o 90° pro vysuvy v System 32
® \lyménna vrtaci hlava 90°, 9 vreten, 9132097 1 ks

® \lyménna vrtaci hlava 90°, 9 vreten,
s rychloupinacimi vreteny a rychloupinacimi pouzdry
9 131 507 1 ks

. Ustaveni, montaz a pripojeni

BlueMax Mini Modular je dodavan v pfepravnim baleni.
Aby byl stroj funkéni, n€které soucasti je tfeba smontovat.
Po ustaveni je nutno stroj ocistit od prachu a konzerva¢nich
prostredki (olej).

Na nasledujicich stranach je popsano sestaveni jednotlivych
konstrukénich skupin.

Veskeré prace na sestaveni vaseho stroje musi byt provedeny
odborné.
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

8. Konstrukéni skupiny
Lisovaci tfmen pro vyménnou vrtaci hlavu, 6 vieten

Lisovaci trmen se dodava v demontovaném stavu a je nutno
jej sestavit podle nakresu. Lisovaci tfmen je mozno pouzit
pouze ve spojeni s touto vrtaci hlavou se 6 vieteny.

Instalovany lisovaci tfmen.

Cs

Upeviiovaci Srouby pro lisovaci matrice k zalisovani zavésu Sefizovaci Sroub 1 k pfesnému umisténi tfmene s upeviiovacim
a spojovacich kovani. Sroubem 2 na vrtaci hlavé se 6 vieteny.

Vzdy postupujte podle montazniho navodu!
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Sttredovy doraz.

Stfedovy doraz pro vrtani pro spojovani armatur nebo fad
otvord.
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

Nasledné dorazy

Nasledné dorazy jsou predmontovany na vyménné vrtaci
hlavé s 9 vieteny.

Nastaveni naslednych dorazu

Nastaveni vysky naslednych dorazu

Vyska naslednych dorazl se nastavuje podle tloustky
opracovavané desky pomoci sefizovaciho krouzku 1 .

Cep nasledného dorazu by mél zapadnout co nejhloubéji do
vyvrtaného otvoru. Soucasné by mezi obrabénym dilcem

a spodni plochou dorazu méla byt mezera cca 3mm

(Ize docilit napt. vlozenim 3estihranného klice 3 mm 2).
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Pfepinac funkce pFitlacnych patek / omezovac zdvihu

Pfepina¢ nastavte na fadu otvor 3. Pfi tomto nastaveni se
po ukonceni vrtani automaticky uvolni pritla¢né patky. Neni
potfeba je uvoliovat ru¢né. Zkratte zdvih otocenim packy.
PFi vypnutém motoru sjedte s vrtaci hlavou do dolni pozice
a otocte packu (je vidét piktogram Fady otvort) 4.

Vrtani za pomoci nasledného dorazu
(zde s pravym naslednym dorazem)

Dilec posunte na stfedovy doraz 5 (Vychozi pozice 1. otvoru
fady pfi tloustce desky 19 mm je 10 mm).

Vyvrtejte otvory. Desku posufte vpravo, az kyvny ¢ep zapadne
do posledniho otvoru. Nyni posunte desku mirné zpét, az
kyvny Cep zapadne do otvoru zcela svisle. Desku pfitlacte
nadoraz kyvného ¢epu 6.

737

Cs



Cs

Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

Vyvrtejte dalSi otvory. Zkontroluje vzdalenost mezi poslednim
otvorem prvniho vrtani a prvnim otvorem druhého vrtani 7

Kontrolni méreni usnadni, pokud do otvor( vlozite ¢epy
o priméru 5 mm. Pomoci posuvného méfitka zmérte zvnéjsku
vzdalenost mezi koliky 8. Vzdalenost musi byt 37 mm (32 mm
rozte¢ otvord + 2 krat polomér ¢epu 2,5 mm = 37 mm)

Pokud se rozmér odchyluje, je nutno nasledny doraz sefidit.

V tomto pfipadé€ uvolnéte stavéci Sroubek proti kyvnému Cepu
a Sestihrannym kliéem vySroubujte nebo zasroubujte
(1 ota¢ka = 0,8mm) 9
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Bubinkové dorazy
Bubinkové dorazy jsou pfedmontovany a nastaveny.
Bubinkové dorazy 1 jsou namontovany na obou stranach stroje.

Pfesné sefizeni se provadi pomoci dorazovych 3roubi 2.
Tri dorazy jsou jiz pfednastaveny na nasledujici vzdalenosti:

a.22 mm
b.37 mm
c. 57 mm

Ctvrty doraz je moZno domontovat a nastavit dle individualniho
pozadavku. Dorazové Cepy jsou soucasti dodavky.

Napfiklad pro vyménnou vrtaci hlavu otocenou o 90°,
9 vretenovou nastavte stdl proti méfitku na 69,5 mm
a nadroubujte dorazovy Sroub proti stolovému profilu.
Tim docilite vzdalenost 37 mm mezi hranou desky

a 1. vietenem vyménné vrtaci hlavy.

Pro nastaveni stolu 3 je potfeba uvolnit upeviiovaci Srouby.
Oba dorazové Srouby 2 zasroubujte do pozadované pozice.
Potom stlil 3 posufite na dorazové 3rouby a znovu upevnéte.

Vidy postupujte podle montazniho navodu!

3

Na obrazku je pohled zprava.
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

Pfitlacné patky
Pritlacné patky (konstrukéni skupina) jsou pfedmontovany.

MontaZ je nutna pouze u strojt
obj. ¢. 9 131 498 a 9 131 499.

Na obrazku je prava pfitlacna patka. Leva pfitlacna patka
se montuje zrcadlove.

Montaz pfitlaénych patek.
Nejprve utahnéte cep 1.

Pak pfipravené pritlatné patky uchytte pomoci Sroubu
s kolikovou rukojeti 2.

Nasufite hadici 2 do
svérky thlového sroubeni 3 na tlakovém valci.

Vidy postupujte podle montazniho navodu!

740



PFipojte tlakovou hadici 4 pomoci spojky Y 5.
Dbejte na to, aby spoje byly pevné a tésné.

Pfestavba z manualniho spousténi na pedal
Doplrikova sada obsahuje vSechny potrebné dily.
Pedal by mél byt umistén na podlahu a zabecen proti posunu.

Ventil namontujte na zadni stranu stroje a propojte tlakové
hadice.

Vidy postupujte podle montazniho navodu!
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

Umisténi pfipojek

Oznaceni
Pripojka 1
Pripojka 2

Pfipojovaci ventil pedalu

A WN = o

Pripojka 4
Odstrante uzaviraci zatku 5 ze spojky Y a nasunte tlakovou
hadici od pedalu.
E Upozornéni! r
Po ukonceni praci vidy proved'te funkéni test.

i Varovani!
& Tlakové hadice nesmi byt poskozené nebo zmacknuté.

Je bezpodmineéné nutné dodrzovat montazni pokyny ]
uvedené v pfiloze k Provoznimu navodu. m

9. Napojeni odsavani

Pripojte stroj k odsavacimu zarizeni. Pfipojeni na odsavaci
zafizeni je povinné, musi byt provedeno nehoflavou hadici.

Nasunite hadici na odsavaci hrdlo 1 a zajistéte ji upeviovaci
svorkou.

Rychlost odsavaného vzduchu musi €init
min. 20 m/s.

Primér odsavaci hadice: @ 80 mm. Odsavaci hadici nasadte
tak, aby odsavaci hrdlo nebylo namahano!
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Pfipojeni ke zdroji stlaceného vzduchu

Pfipojte stroj na pfivod stlateného vzduchu. Nasunite pFivodni
hadici pomoci zastréky s rychlospojkou 1 do jednotky Gpravy
stlaeného vzduchu.

Doporuceny tlak vzduchu 6 - 7 bar, 100 PSI.

Pripojeni k elektrické siti
Napajeni elektfinou je zajiSt€éno pomoci 16A vidlice.

Nejprve nechte zkontrolovat spravnou funkci zasuvky
opravnénym elektrikarem.

Poté zasufte vidlici 2 do zasuvky 1.
Stroj je dimenzovan na napéti 400 V.

Pouzivejte odpovidajici vidlice dle DIN VDE nebo norem IEC. V
siti musi byt pfedfazeno jisténi.

i Pozor!
Zkontrolujte smér otacek motoru.
Hnaci vieteno (pro zavés) se musi tocit doprava.

Upozornéni!
Pokud se motor nebo hnaci vieteno to¢i smérem

doleva, je nutno zaménit faze ve vidlici.
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

10.

744

Zkusebni provoz

Doporucujeme provést zkusebni provoz nejprve bez
materialu a bez vrtakd, abyste otestovali bezpe¢nost
vdech funkcei. Pokud jsou vSechny funkce v poradku,

osadte poZzadovany nastroj.

Podle pfipojeni se za uc¢elem funkéniho testu pouzije Vor Inbetrigbnahme
rucni spina¢ nebo pedal. aetrishcanieitung U
. T iy . " : tshinweise

Spustte zkusebni chod bez materialu. Poté byste méli Sicherhel pachten.
provést test s materialem. \esen und B \
Zkontrolujte vysledek. Pokud jsou vSechna nastaveni | Read and understand
spravna, mlzete zahajit vyrobu. gperators manual

Yy and safely rules
Ruéni spinacde: betore using.

1 = Tlaéitko
Stisknutim tla¢itka 1 spustite ru¢né pracovni chod.

Tlagitko je tfeba podrzet stisknuté tak dlouho, dokud
neni pracovni operace ukonéena. Uvolnénim tlagitka se
proces okamzité zastavi.

2 = PFepinac

Pro volbu vrtani a nasledného lisovani prepinac ukazuje
nahoru.

Pokud volite pouze vrtani napfiklad rady otvor(, pfepinac
ukazuje doli (viz obrazek).

3 = Tladitko

Slouzi k ruénimu uvolnéni pfitlaénych patek.

4 = Spoustéci pedal

Pomoci pedalu 4 se spousti pracovni chod a je potfeba
jej drzet seSlapnuty az do dokonceni operace. Uvolnénim
pedalu se proces okamzit€ prerusi.

PFi pouZiti pedalu je spoustéci tla¢itko T mimo provoz.

Pokyny ke zkusebnimu provozu

Jakmile provedete a zkontrolujete vSechna nastaveni,
spustte zkusebni chod.

Vychozi podminky

® Musi byt provedeny viechny postupy nutné pro
zapnuti.

® Musi byt napojen stlaceny vzduch.
® Stroj musi byt nastaven na pfislusny vyrobek.

® Dbejte na klidny chod stroje a na pfipadné
nepravidelnosti.

® Obsluha musi byt informovana o aktualnim postupu.



11. Ukonéeni uvedeni do provozu

® Po ukonéeni v3ech servisnich a sefizovacich praci se musi
provést kontrola provedenych praci.

® Zkontrolujte dotazeni vSech Sroubi a pevnost spojovacich
prvkad.

® Teprve po kontrole se mize provést test s konstrukénim
dilcem.

® Teprve pokud pracuje stroj spravng, Ize ukonéit uvedeni do
provozu.

® Poté stroj vypnéte a predejte vyrobu obsluhujicimu
personalu.

® Qbsluha musi byt vzdy informovana o aktualnim sefizeni
pro vyrobu a musi byt instruovana o postupu.

® Poté mlze byt spusténa vyroba.

Upozornéni!
Po servisnich pracich se musi zkontrolovat funkcnost
vsech ochrannych zatizeni!
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7. Nastaveni
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Kontrola bezpeénosti
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Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten,
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1. Vseobecné pokyny
Bezpecnostni pokyny

Kazda osoba, ktera provozuje, udrzuje, opravuje nebo
nastavuje toto zafizeni, musi precist Provozni navod,
porozumét mu a dodrZovat zejména bezpeénostni pokyny.

Musi byt jasné ur€eny povinnosti a zodpovédnost
obsluhujiciho personalu.

Prace popsané v této kapitole smi provadét vyhradné
pracovnici s pfislusnou kvalifikaci, ktefi jsou dikladné
seznameni se strojem [ zafizenim.

Pokyny pro sefizovace

Veskeré prace na opravach, nastaveni, odstranovani zavad

a pfi udrzb& smi provadét pouze pfisluSnym zpisobem
vyskoleny, odborny personal. Z bezpe¢nostnich divodi musi
byt béhem kazdé prace zajisténa pfitomnost druhé osoby pro
pfipad nebezpedi.

2. Priprava

Upozornéni!
Pfed nastavenim se obeznamte se spoustécimi

a ovladacimi prvky.
Nez za¢nete s nastavovanim:
® Ujasnéte si, jaké nastaveni ma byt provedeno.
® Zkontrolujte, zda neni stroj poSkozen.

® Pfed zapnutim a po zapnuti stroje zkontrolujte bezpe¢nost
a spravnou funkci zafizeni.

Ujistéte se, Ze popsané zakladni nastaveni, zkusebni chod
a testovaci cykly byly provedeny a zafizeni je pfipraveno
k provozu.

® Pfi zapinani stroje se ujistéte, ze na pracovisti se
nenachazeji nepovolané osoby.

3. Nastroje [ nafadi

¢ \/Sechny nastroje a nafadi musi byt v fadném stavu.
4. Kontrola bezpecnosti

Ujistéte se, Ze:

® byly kompletn€ ukonceny instala¢ni, pfipravné a udrzbarské
prace, a ze se v pracovnim prostoru stroje nenachazeji
zadné osoby, ani na stroji nepracuji zadné osoby,

® jsou namontovana vsechna ochranna zafizeni a kryty.

f Nebezpedi!
Nikdy neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud se na
stroji jesté pracuje.
Pfi kazdé funk¢ni porusSe stroj vypnéte, uvedte do
zajisténého stavu, zjistéte pri¢inu a nechte zavadu odstranit
kvalifikovanym a k tomu vyskolenym odbornikem.
Pokud mate pozadovanou kvalifikaci, odstranite zavadu sami.

E Pozor!
Stroj opét spustte pouze tehdy, pokud byly vSechny
poruchy a zavady odborné a kompletné odstranény!



5. Nastaveni (pfiprava prace)

Nejprve vyberte odpovidajici vyménnou vrtaci hlavu.

Stroj ma 4 varianty. 7

Nasazeni nastroju (vrtaku)

Nejprve je tfeba pfedmontovat vrtaky. Tento postup plati pro

vSechny vyménné vrtaci hlavy.

Pozadovany vrtak 1 vloZte do rychloupinaciho pouzdra 2

a pevné utahnéte Sestihrannym klicem 3 dva Srouby 7 . 8

PFi nasazovani dbejte na spravnou polohu upinaci plochy 8

vrtakd. Srouby musi vrtak upnout na této plosce.

Predmontované vrtaky . .

Pfedmontovany nastroj 4 se nasune do rychloupinaciho
vietene vrtaci hlavy 5 a otoéi se proti ,sméru chodu /
otacek".

Bajonetovy uzavér zacvakne.

Opakujte pracovni postup, dokud nebudou bezpecné
nasazeny vsechny nastroje.

Vietena, ktera nejsou osazena nastroji se musi vzdy opatfit
uzaviracimi zatkami 6 .

Pred pouzitim vrtaci hlavy nastroje vzdy zkontrolujte.
Vrtaky museji byt zacvaknuty a vdechny Srouby museji byt
pevné dotazeny.

Upozornéni!
Dodrzujte barevné oznaceni!
Cervené oznacené vrtaky se musi pouzit pro levotociva

vietena.

Cerné oznacené vrtaky se musi pouzit pro pravotociva
vietena.
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Nastaveni

Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten,
Vyménna vrtaci hlava, 3 vietena (Selekta 22/9)

Tyto vrtaci hlavy se pouzivaji k vrtani otvord pro zavésy,
spojovaci kovani a k zalisovani zavésa, pfipadné spojovaciho

kovani.

Nasazeni nastroji (vrtak() se provadi na pracovnim stole.

Vrtaci
obraz 52
3 vietena

$R

0

Vrtaci
obraz 52
6 vieten \ ‘
L
55, | R ¥ R |
Sl @t @f ]32
SR @R @R
| |
32 32

Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

Tato vrtaci hlava se pouZiva k vytvoreni fady otvor(.

Vrtaci obraz
(<

& €

TR A

32

32

32

32

32 32 32 32

256

Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten

Tato vrtaci hlava se pouZziva k vytvoreni rady otvorl v tuhlu 90°

(napf. pro vysuvy).

Smi se pouzit maximalné 6 vrtakd s maximalnim primérem

5 mm.

Vrtaci obraz

L

B m e e g g

32

32

32

32

32 32 32 32
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6. Vyména vyménné vrtaci hlavy

Pro vrtani se musi podle ucelu pouZit pfislusna vrtaci
hlava.

Na zakladé tohoto pfikladu Vam ukazeme vyménu
vrtaci hlavy. Pfi vyméné vrtaci hlavy doporuujeme
pouZzivat ochranné rukavice, abyste zabranili poranéni
zplsobenému ostrymi nastroji.

i Varovani!
Zasadné dfive neZ zaCnete s pFestavbou stroje,
odpojte ho od elektrického proudu (vytahnéte
sitovou zastréku) a pfivodu stlaéeného vzduchu!

Nejprve uvolnéte obé kfizové rukojeti 1, dokud nastroj
nesklouzne dol0.

Zachytny tfminek 2 zajisti vrtaci hlavu 3 aby nevypadla.

Pomoci rukojeti 4 se vrtaci hlava vyjme z vedeni smérem
doll. Pfitom zachytny tfminek 2 mirné vychylte.

Vymeénnou vrtaci hlavu odlozte na stranu.

Cisténi
Pred pouZzitim poZadované vrtaci hlavy se musi dosedaci

plochy 5 a hnaci ozubené kolo 6
vycistit suchym hadrikem.

E Upozornéni!
Znedisténi vede k rychlému opotfebeni pohanécich
dild a k porucham v pribéhu vyroby.
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Vodici ¢epy 1 je téZ nutno vycistit.

Otvor 2 ve vodicim ¢epu musi byt ¢isty, aby upinaci Sroub
mohl bezpecné drzet vrtaci hlavu.

Pripravena vrtaci hlava se nasadi pomoci rukojeti nebo
tfmene 2 .

Dbejte na to, aby se vodici ¢epy 1 nevzpficily.

Nasunite vrtaci hlavu nahoru a zacvaknéte zachytny
timinek 3 .

Pevné dotahnéte kfizové rukojeti 4 .
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Kontrola funkce spinani

Vrtaci hlava se 6 vieteny se pouZiva k vrtani a lisovani
zavésy, pfipadné spojovaciho kovani.

Pfi lisovani zavésu nebo spojovaciho kovani musi byt pohon
vrtakl vypnuty.

Sklopte lisovaci tfmen 2 pomoci rukojeti 3 do lisovaci polo-
hy. Spina¢ 1 musi byt aktivovan tfmenem a motor se musi
pomoci spinace vypnout. Zkontrolujte funkci. V pfipadé
potreby je nutno spina¢ odpovidajicim zplisobem sefidit.

V zasadg€ se musi pfi kazdé vyméné vrtaci hlavy nebo po
delSim odstaveni stroje zkontrolovat spravna funkce spinace

Nebezpeci

Chybna funkce muze vést k zavaznému poranéni
a k vyrobnim porucham!

V pfipadé potfeby je mozno polohu lisovaciho timene 2
sefidit.

Pomoci sefizovaciho Sroubu 4 se presné sefidi poloha
lisovaciho tfmene. Sefizovaci Sroub pfitom tladi proti
dorazovému Sroubu 5.

Sklopte lisovaci tfrmen 2 smérem dol{ a pfi lisovani
zkontrolujte polohu.

V pfipadé potreby nutno sefizeni opakovat, dokud nebude
poloha spravna.
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Nastaveni hloubky vrtani
Hloubka vrtani je omezena dorazem pfi klesani.

Podle tloustky desky je mozno hloubku vrtani sefidit
individualné.

Povolte pojistnou matici 2 na dorazu 1 a otacejte dorazem v
pozadovaném sméru.

Utahnéte pojistnou matici, abyste vyloudili rozdily v hloubce
vrtani.

Na zavér provedte zkuSebni vrtani a pomoci posuvného
méfitka zkontrolujte hloubku otvoru.

Rychlost posuvu hlavy do zabéru (tlumeni v koncové
poloze)

Pro dosazeni dobrych vysledk( vrtani mGze byt rychlost
posuvu omezena. Rychlost se snizi kratce pfed tim, nez vrtak
dosahne obrobku.

Pro nastaveni tlumeni pohybu dolli se na zadni strané stroje
ve zvedacim valci 4 nachazi regulaéni Sroub 5 .

Otocenim regulaéniho Sroubu se miize rychlost posuvu snizit
nebo zvysit.

Pomoci regula¢niho Sroubu 3 ve ventilu se nastavi, jak
dlouho maji zistat pfitlaéné patky po vrtani jesté upnuté -
pouze pro rady otvord.

Pomoci regula¢niho Sroubu 7 se sefidi rychlost posuvu do
zabéru. Toto sefizeni je nutné pfi prestavbé z manualniho
ovladani na ovladani pedalem.

Pfi pouziti pedalu se rychlost posuvu do zabéru sefizuje
Sroubem 8 .

Zkontrolujte nastaveni provedenim zkusebniho vrtani.

Dobéh

Dobéh vrtani Ize nastavit. Je nastaven z vyroby. Chcete-li
dob&h zménit, otocte Sroubem zpétného Skrticiho ventilu 9.
Zkontrolujte nastaveni provedenim zkuSebniho vrtani.
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Omezovac zdvihu pfi vrtani fad otvoru

PFi vrtani rady otvord je mozno zdvih vrtaku zmensit, abyste
pracovali efektivnéji.

Pro tento pFipad otoéte doraz 1 pomoci
paky 2 .

Vlyménna vrtaci hlava 3 musi pfitom byt v dolni pozici.
Spina¢ pro pohyb hlavy doll drzte stlaceny.

PFi pfistim pracovnim cyklu se vrtaci hlava bude pohybovat
po zkracené draze.

? Nebezpeci!
Pozor pfi praci s vrtaci hlavou, v této pozici vznika
nebezpeci pfimacknuti!

Po ukonéeni prace omezova¢ 1 vratte do pavodni polohy.
Paku naleznete vedle vrtaci hlavy.

Upozornéni!
Po ukonceni procesu nastaveni vSechny prace

zkontrolujte.

753

Cs



Nastaveni

7. Pritlacné patky a stfedovy doraz
Pfitlacné patky

Pritlaéné patky je tfeba vy3kov€ nastavit podle tloustky
zpracovavané desky.

Mezi dilcem a pFitlaénou patkou v horni poloze 3 by méla
byt vzdalenost max. 6 mm (pro podloZeni Ize pouzit napf.
Sestihranny kli¢ SW 5).

Pro nastaveni vzdalenosti se upinaci $roub 2 uvolni a
pFitlacna patka 1 se posune do spravné polohy v drzaku.

Jakmile dosahnete spravné vysky, upinaci Sroub pevné
dotahnéte.

Upozornéni!
Pfi tomto nastaveni je nutno odpojit pfivod

stlaéeného vzduchu!

PFi vrtani musi byt pfitlaéné patky 1 umistény tak, aby
zajistily bezpe¢né upnuti obrobku.

Pro nastaveni se uvolni upinaci paky 4 upravi se pozice
pritlanych patek.

Upinaci paky je nutno na zavér pevné dotahnout.

i Pozor!
Rameno nevychylujte pod vrtaci hlavu.
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Stredovy doraz

Stfedovy doraz 1 se pouziva pro zpracovani spojovacich
armatur nebo jako poéateéni doraz pro fadu otvori. V
zavislosti na sméru prace musi byt pravy nebo levy doraz
vyklopen nahoru.

Pro nastaveni je tfeba uvolnit upinaci paky 2 a ruéné
nastavit stfedovy doraz podle stupnice nebo pomoci
distan¢nich podloZek pro pfislusnou tloustku obrobku.

Po sefizeni musi byt upinaci paky pevné utazeny.

. Vzdalenost hrany stolu

Vzdalenost hrany stolu proti vrtaci hlavé se nastavuje
podle méfitka nebo pomoci bubinkovych doraz0.

Uvolnéte 3roub 3 3estihrannym klicem a posufite stil 4
do poZadované pozice (dopfedu nebo dozadu).

Nastaveni podle méfitka

Polohu stolu Ize nastavit pomoci méfitka 5 na
pozadovanou pozici.

Po ukonceni prace dotahnéte Srouby.

i
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Nastaveni pomoci bubinkovych dorazu

Bubinkové dorazy davaji pevné pfednastavené vzdalenosti.
Prednastaveno je: 22 mm, 37 mm a 57 mm.

Potahnéte stdl mirné zpét.

Pro nataveni se pooto¢i bubinkovy doraz 2 do pozadované
polohy a zacvakne.

Vyménna vrtaci hlava,

6 vreten, vrtani pro zavés
Vyménna vrtaci hlava,

9 vreten, vrtani fady otvord

Vzdalenost 22 mm

Vzdalenost 37 mm

Vyménna vrtaci hlava,

Vzdalenost 57 mm 9 vreten, vrtani rady otvorQ

Upozornéni!
E Nastaveni proved'te na obou stranach stroje!
Posunte stdl proti zarazkam 1 a znovu utahnéte Srouby ve stole.
Provedte zkusebni vrtani.
Kyvné dorazy

Pro nastaveni se uvolni upinaci paka 4 a kyvadlova zarazka 5 se
posune na kolejnici.

Nastavena hodnota se odecte na stupnici na zadnim okraji
(Foto: Nastaveni podle stupnice) Znovu zatahnéte za upinaci
kole¢ko pevné na. Obrobek je pak pfidrzovan proti kyvadlu tlacil.
Kdyz se kyvadlo nepouziva, Ize jej pouzit s obrobek Ize odsunout.
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1.

Kontrola bezpeénosti
Pozor!

Provoz a vSechny servisni prace na tomto stroji smi
provadét pouze autorizovany nebo proskoleny odborny
personal. Vzdy dodrZujte bezpecnostni pokyny a
vnitropodnikové bezpecnostni predpisy.

Pred spusSténim stroje se ujistéte, ze:

® byly kompletné ukon&eny pfipadné instalaéni, pfipravné,
udrzbarské a sefizovaci prace,

® v pracovnim prostoru stroje se nenachazeji zadné osoby,
ani na stroji nepracuji zadné osoby,

¢ vSechna bezpecnostni zafizeni jsou fadné instalovana a
® je pfipraven pfivod stla¢eného vzduchu.

Vseobecné pokyny

Nez za¢nete s vyrobou:

® Pfed zapnutim a po zapnuti stroje zkontrolujte bezpe¢nost
a spravnou funkci zafizeni.

® Zkontrolujte, zda je pfipraven pfivod stlaeného vzduchu.
® Zkontrolujte, zda stroj je nastaven na pfislusny vyrobek.

Upozornéni!
Pokud stroj nefunguje spravné nebo ma poruchu,
ihned informujte svého nadfizeného.

Pfipravenost k provozu
Stroj je pfipraven k provozu, pokud

® byly provedeny viechny vyse uvedené postupy pfedchazejici
zapnuti,

® byl proveden zkusebni chod,

® je zapojen privod stlaceného vzduchu a
® je stroj sefizen pro prislusny vyrobek.
Poté miiZze byt zahajena vyroba.



2. Spusténi

Pfipravné prace

e Zajistéte privod elektrické energie zasunutim sitové
zastrcky,

® pfipojte stlaceny vzduch a zapnéte ho a
® pripravte si material: desky, zavésy, spojky atd.
Obsluha

Stroj mizete obsluhovat pedalem nebo rué¢nim tlacitkem,
které se nachazi na ovladacim panelu. Sou¢asna obsluha
pedalem nebo ruénim tladitkem neni mozna.

Pomoci spinace motoru 1 zapnéte pfivod elektrické energie
pro hnaci motor.

Pedal 2 a ruéni tlacitko 3 na ovladacim panelu funguji
shodné.

Oba ovladaci prvky je nutno drzet stisknuté tak dlouho,
dokud nebude dokon&en jeden kompletni pracovni krok.

Po uvolnéni spoustéciho tlacitka nebo pedalu stroj pracovni
chod ihned zastavi a vrtaci jednotka se vrati zpét do vychozi
pozice.

Pro dalsi operaci je tfeba stroj opét spustit.
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Ovladaci prvky

Na ovladacim panelu se nachazeji dvé tlacitka a jeden

prepinac.
(o Oznadeni
3 Tlagitko ,Start"
4 Prepinaé
5 Tlagitko
+Uvolnit pfitlaéné patky”
Pozor!

Pfi vSech pracich:
Bezpecnost predevsim!
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Funkce

Pokud chcete zahajit vrtani, zmacknéte tladitko a drzte jej stisknuté az do dokonceni vrtani.

Volba mezi vrtanim a lisovani, nebo pouze vrtanim

(4a = vrtani a lisovani) pouze s vrtaci hlavou se 6 vieteny
nebo vrtaci hlavou se 3 vieteny

(4a = pouze vrtani) pouze s vrtaci hlavou s 9 vieteny

a vrtaci hlavou 90° s 9 vieteny

Pouziva se ve spojeni s nastavenim pfepinace (4a).
Po zalisovani kovani odvzdusni ventil pfitlacnych patek.



Nasledné dorazy

Nasledné dorazy jsou pfedmontovany na vyménné vrtaci
hlavé s 9 vieteny.

Nastaveni naslednych dorazu

Nastaveni vysky naslednych dorazu

ViySka naslednych dorazl se nastavuje podle tloustky
opracovavané desky pomoci sefizovaciho krouzku 1 .

Cep nasledného dorazu by mél zapadnout co nejhloubéji do
vyvrtaného otvoru. Soucasné by mezi obrabénym dilcem

a spodni plochou dorazu méla byt mezera cca 3mm

(Ize docilit napt. vlozenim 3estihranného klice 3 mm 2).

Pfepinac funkce pFitlacnych patek / omezovac zdvihu

Pfepina¢ nastavte na fadu otvori 3. Pfi tomto nastaveni se
po ukonceni vrtani automaticky uvolni pfitlacné patky. Neni
potfeba je uvolfiovat ru¢né. Zkratte zdvih otocenim packy.
PFi vypnutém motoru sjedte s vrtaci hlavou do dolni pozice
a otoCte packu (je vidét piktogram fady otvort) 4.
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Provoz

Vrtani za pomoci nasledného dorazu
(zde s pravym naslednym dorazem)

Dilec posunte na stfedovy doraz 5 (Vychozi pozice 1. otvoru
fady pfi tloustce desky 19 mm je 10 mm).

Vyvrtejte otvory. Desku posufte vpravo, az kyvny ¢ep zapadne do
posledniho otvoru. Nyni posunite desku mirné zpét, az kyvny ¢ep

zapadne do otvoru zcela svisle. Desku pfitlate nadoraz kyvného
¢epu 6.

Vyvrtejte dalSi otvory. Zkontroluje vzdalenost mezi poslednim
otvorem prvniho vrtani a prvnim otvorem druhého vrtani 7
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Kontrolni méfeni usnadni, pokud do otvorl vlozZite ¢epy o
priméru 5 mm. Pomoci posuvného méfitka zmérte zvnéjsku
vzdalenost mezi koliky 8. Vzdalenost musi byt 37 mm

(32 mm rozte¢ otvorii + 2 krat polomér ¢epu 2,5 mm = 37 mm)

Pokud se rozmér odchyluje, je nutno nasledny doraz sefidit.

V tomto pfipadé uvolnéte stavéci Sroubek proti kyvnému
¢epu a Sestihrannym klicem vySroubujte nebo zasroubujte
(1 otacka = 0,8mm) 9
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Provoz

Zalisovani zavésu
Pro lisovani zavésl se pouziva vrtaci hlava se 6 vieteny.

Pred zahajenim vyroby provedte funkcni test. Pri
sklopeném tfmenu musi byt stlacen bezpecnostni spinac
a pfi lisovani zavést musi byt motor vypnuty.

e Posurite desku 1 na doraz 3.
o Stisknéte pedal resp. tlacitko.

e Pritlaéné patky 2 aretuji desku a probéhne proces
vrtani.

® Pritlaéné patky zUstavaji stlacené dale drzi desku.

e VloZte zavés do lisovaci matrice 4 .

Cs

e Sklopte lisovaci tfrmen 6 pomoci paky 5 pod vrtaci
hlavu.

o Stisknéte znova pedal resp. tlaéitko.
(Jednou rukou lehce pfitlacujte timen, jednou rukou
zmacknéte tlacitko.)

e 7aves je zalisovany.

E Upozornéni!
Stejnym zpusobem se postupuje pfi lisovani
spojovaciho kovani.
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e Stisknéte tlacitko 5.
e Pfitlacné patky se zvednou a desku miizete vyjmout.
Pracovni cyklus je dokoncen.

¢ inbetrietnahme 7
::iﬂlﬁn_n'.nﬂ*un und
Sicherheitshinweise i
\esen und beachten.

| Read and undersfand
gperators manual
and safety rules
betare using,

3. Poruchy béhem provozu

Veskeré prace na opravach, nastaveni, sefizeni, vyzbrojeni,
odstrafiovani zavad a pfi udrzbé smi provadét pouze
prislusnym zplisobem vyskoleny, autorizovany a odborny
personal.

Poruchy béhem provozu

Ihned vypnéte pfivod elektrického proudu v téchto
pfipadech:

® abnormalni provozni zvuky,

® neklidny chod nebo kmitani popt. vibrace,
® vzpficeni Spatné€ uchycenych dild,

® poruchy pomocnych agregatd a

e elektrické poruchy

Upozornéni!
Ke vSem porucham je v zasadé potfeba pfivolat
odbornika.
Odstranéni poruch
® Informujte nadfizeného [ sefizovace.

* \/yjméte ze stroje zbyvajici dilce.

Pozor!
A Pfed opétovnym spusténim a pokracovanim v praci
nejprve zjistéte pricinu a odstrante poruchu.
4. Kontroly béhem provozu
Kontrolu béhem provozu provadi obsluha:

® Provadéjte 1 az 2 krat denné nebo 1 az 2 krat za
sménu uvedené vizualni a bezpe€nostni kontroly za
ucéelem vasi osobni bezpeénosti a pro udrzeni provozni
bezpecnosti stroje.

Pfi extrémnich provoznich nebo okolnich podminkach se
musi poCet kontrol za sménu zvysit.

Kontroly funkci
® B&zi stroj klidné€ a bez vibraci?

® \Vzdy dbejte na pfipadné zmény chovani stroje
a provozni zvuky.
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9. Udrzba / péce
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1. VSeobecné pokyny

Nedostate¢na, neodborna udrzba nebo udrzba neprovedena
v predepsanych intervalech zvysuje rizika a mlze vést

k provoznim porucham, vysokym nakladim na opravu

a dlouhym dobam odstavky. Riziko nese vyhradné
provozovatel.

Prace na elektrickych konstrukénich dilech

PoSkozené elektrické konstrukéni dily smi byt nahrazeny
pouze nahradnimi dily se stejnou konstrukei.

Pfi jakékoliv praci na elektrickém zafizeni stroj vZdy odpojte
od elektrické energie a na opravu si vyZzadejte odborny
personal.

f Nebezpeci!
Elektrické provozni prostfedky a urcité ¢asti téchto
pfistroju mohou byt pfipadné pod nebezpeénym
napétim také ve vypnutém stavu.
Neodborné zachazeni s elektrickymi provoznimi prostredky
proto mize vést k nejvaznéjSim trazdm nebo materidinim
Skodam.

Varovani!

Udrzbu elektrickych pistrojii smi provadét pouze
kvalifikovany personal.

Pred zacatkem jakékoliv prace se musi pfislusny pfistroj
odpojit od elektrické sité a uzemnit. Pouzivejte pouze
schvalené nahradni dily (napf. pojistky) se specifikacemi,
které jsou ve shodé€ s udaji uvedenymi v kusovniku.

2. Pokyny pro personal udrzby

Pred zacatkem prace se seznamte se strojem a s timto
Provoznim navodem a vzdy dodrzujte bezpe¢nostni predpisy.

Vezméte v uvahu téz pripadné dalSi provozni pfirucky, které
jsou uvedeny v dodatku k tomuto navodu.

Pred zapocetim udrzby zkontrolujte:

® zda byl stroj bezpe¢né odstaven a zda je znemoznéno
chybné nebo neumysiné uvedeni do provozu a

® zda je uzavien pfivod stlaeného vzduchu do stroje a zda je
stroj zbaven tlaku.

Vsechny zamyslené prace oznamte osobé& provadéjici dozor.

E Varovani!
Opotiebované nebo poskozené konstrukéni dily ihned
vyménte.
V opacném pripad€ ohroZujete svou osobni bezpecnost,
provozni bezpeénost stroje a bezpecnost svého okoli.



Doporuceni:

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Nahradni dily, zafizeni nebo vybaveni, které nebyly testovany
a schvaleny spole¢nosti Paul Hettich GmbH & Co. KG, mohou
ohrozit aktivni a pasivni bezpecnost stroje.

Béhem jakékoliv prace nepouzivejte neobvyklou silu, pokud
to neni v pfimérené mire nutné k uvolnéni nebo upevnéni
pripojek nebo Sroubovych spoju.

Pro prace pfi udrzb€ pouzivejte pouze technicky nezavadné,
vhodné nastroje a naradi. Pouzivejte je odborné a bezpecné.

. Zajisténi odstavky stroje

e Odpojte stroj od pfivodu elektrické energie (vytahnéte
zastrcku).

e \lytahnéte hadici pfivodu stlateného vzduchu (pferuste
napajeni stlatenym vzduchem).

e Zajistéte stroj proti neopravnénému opétovnému zapnuti.
e \/yCistéte stroj, jak je popsano v prislusné kapitole.

¢ Umistéte na stroj varovnou tabuli podle pfedpisu o prevenci
nehod.

f Nebezpedi!
POZOR! Udrzba¥ské prace! Nezapinejte stroj

Méjte na zreteli ochranu pred zneciSténim

Kontaminovany material (voda z myti, oleje, tuky) se musi
zachytit a zlikvidovat podle predpist.

Dodrzujte pfislusné predpisy. Pri Cisténi odstrante z kovovych
dilli konzervaéni olej.

Gumové a plastové dily pripadné zapudrujte.

. Cisténi stroje

Cely stroj by se mél Cistit zasadné po kazdém pouZiti. Nejlépe
vysatim prdmyslovym vysavacem a otfenim hadrem.

Upozornéni!
Nikdy nepouzivejte k ¢isténi stlaceny vzduch pro
ofukovani stroje.

Nedistoty by se tak dostaly do t€Zce pfistupnych ¢asti stroje
a pod té€snéni kulickovych loZisek aj. strojnich dild.

f Nebezpedi!

Elektrické soucasti (pohony, rozvadéde atd.) z duvodu
rizika zkratu Cistéte pouze suchou cestou (hadfikem)
nebo chrante odpovidajicimi kryty.

Pokud to vyZaduji provozni podminky, ¢istéte v kratSich
intervalech.

Stroj Cistéte
® dle predpisu pouze odsavanim, nikdy nepouzivejte k ofuku
stlaceny vzduch a

® pouze suchym hadrikem, abyste odstranili zbytky maziv
apod.

Pfi manipulaci s nebezpe¢nymi kapalinami nebo kapalinami
ohrozujicimi spodni vody (napt. olej, Cistici prostfedky nebo
rozpoustédla a ostatni chemické latky) dodrzujte bezpe¢nost
prace a pfislusna ustanoveni.

Nikdy nepouzivejte agresivni, snadno zapalné nebo zdravi
ohrozujici rozpoustédla a Cistici prostredky k ¢iSténi rukou.
Elektromotory

Vsechny elektromotory je nutno pravidelné Cistit, jelikoZ

necistoty a prach pUsobi jako izolaéni vrstva, ¢imz by mohlo
dojit k prehrati motord a civek.

. Udrzba

Prace na pneumatickém zafizeni

Nez za¢nete na pneumatickém zafizeni pracovat, vycistéte
stroj, nejméné vsak pracovni oblast, jak je uvedeno nize.

® Zbavte tlaku potrubi a hadice pneumatického zafizeni.

¢ Hadice vytahujte opatrné. Unikajici vzduch mGze zvifit
prach.

e Otevrené vzduchové pripojky chrante pred znecisténim
(pfipadné je zalepte).

e Zabrante zaméné pripojek, zastréek nebo spinaci.
Nasledkem jsou pak nevyhnuteln& poruchy.

® \/zdy pracujte s maximalni Cistotou. Nedistoty nebo prach
v pneumatickém zafizeni mohou zplsobit zavazné poruchy
pfipadné vyznamné materialni Skody.

Pozor!

Veskeré prace na pneumatickych zafizenich smi
provadét pouze autorizovany, odborny personal.
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Jednotka pro upravu stlaéeného vzduchu

Jednotkou upravy vzduchu se odstrafiuje necistota, prach,
voda a kapky oleje ze vzduchového potrubi. Musi se
bezpodminecné dbat na v€asné vyprazdnéni odkalovaci
nadobky. Pokud je hladina tekutiny v nadobce pfFilis vysoka,
je filtr neuéinny. Disledkem jsou poruchy a rychlé opotrebeni
ventil(l a valcl. Pozadované intervaly musi byt stanoveny
vnitropodnikové€, protoze jsou silné zavislé na kvalité
dostupného stlaceného vzduchu.

V prihleditku jednotky se musi kazdy den kontrolovat stav
vody.

Upozornéni!
Po ukonceni vsech praci zkontrolujte tlakové systémy,

zda jsou vSechny Srouby a spoje rozvodu pevné
utazeny.

6. Pokyny ke kontrolam

Kontroly jsou opatfenim pro ur€eni a posouzeni skute¢ného
stavu stroje a jeho konstrukénich ¢asti.

Upozornéni!

Kontroly slouzi k preventivni udrzbé a k vasi osobni
bezpecnosti.

Kontrola, ktera neni provedena véas, se povazuje za pouZiti
stroje, které neodpovida urceni.

Obsluha stroje musi stroj kazdy den kontrolovat, zda
nevykazuje zvnéjsku viditelné vady, vzniklé vady musi ihned
odstranit, nebo pokud to neni mozné, nahlasit.

Stroj smi byt provozovan vyhradné v bezvadném stavu.

Okoli stroje se musi udrzovat v Cistoté a nesmi se vyskytovat
zadné prekazky, o které by bylo mozno zakopnout. Vzduchoveé
hadice a odsavaci hadice musi byt uloZzeny vhodnym
zpUsobem tak, aby neohrozovaly pohyb obsluhy stroje.

Planované prace udrzby se musi provést ve stanovenych
intervalech. Provozovatel mdze pfipadné stanovit jiné,
vhodné intervaly, nebo nafidit doplfiujici prace.

Pri ¢iSténi stroje jednou tydn€ se musi vSechny konstrukeni
¢asti, pokud je to mozné, zkgntrolovat, zda nejsou
opotrebovany a poskozeny. Cim dfive je poskozeni odhaleno,
tim mensi jsou naklady potfebné na opravu!

Po montazi se musi zkontrolovat pevné dotazeni viech
Sroubovych spoji! To plati zejména pro vSechny dynamicky
namahané konstrukéni dily.

PFi mésicnich servisnich pracich se musi namatkové
zkontrolovat dynamicky namahané Sroubové spoje!

Pravidelné (minimalné 1x mési¢né) se musi kontrolovat
nezavadna funkce bezpec¢nostnich zafizeni.

VSechny elektrické kabely a pneumatické hadice se musi
kontrolovat, zda nejsou poskozeny a zda jsou pevné utazeny.

U kabelovych priichodek je nutno kontrolovat tésnost a pevné
utazeni svorkovnicovych skfini.
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Vseobecné

Stroj se musi pravidelné &istit od prachu zplisobeného
vrtanim.

Je nutno pravidelné kontrolovat elektrické vodice a rozvody
stla¢eného vzduchu.

Vadné nebo poSkozené konstrukéni dily se musi ihned
vyménit. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
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1. Vseobecné pokyny
Upozornéni!
U vsech poruch se musi vzdy nejprve stanovit pficina.
2. PFiciny poruch zpusobené provozovatelem

Dodany stroj byl zkontrolovan odbornym personalem ve
vyrobnim zavodeg.

Poruchy, které vznikly na zakladé neodborné manipulace,
kvali pouziti, které neodpovida uréeni nebo nespravnou
(pozdni [ neodbornou) udrzbou, nepodléhaji zaruce. Riziko
nese vyhradn€ provozovatel.

3. Vyhledavani zavady
Pozor!

Pfi jakémkoliv vyhledavani zavady je nutno dodrZovat
predpisy, varovani a pokyny.

Pfi kazdém vyhledavani zavady postupujte krok za krokem
a pisemné zaznamenavejte vSechna zjisténi a vysledky
zkouSek nebo méreni.

Pokuste se co mozna nejpresné€ji stanovit, ve které provozni
situaci k poruse dochazi, tzn. pokuste se odpovédét na
nasledujici otazky:

Ktery pracovni krok stroj vykonal jesté radné?
Od kterého pracovniho kroku dochazi k poruse?
Dochazi k poruse ¢asto nebo pouze prilezitostné?

V pfipadé obcasné poruchy se pokuste zjistit, zda je porucha
zpUsobena uréitymi udalostmi nebo

akcemi bezprostredné pfedchazejicimi objeveni poruchy.

Dochazi k poruse pouze u urcitych konstrukénich dil
(materidl, tvar, zvlastni profily)?

Dodrzujte pokyny Provozniho navodu pro vechna dalsi
zafizeni [ volitelné doplriky.

Vseobecné pficiny poruch

Drive, nez pfipadné demontujete konstrukeni dily, provérte pri
kazdém vyhledavani zavady nejprve:

® zda neni stroj nebo jeho vybaveni viditelné poskozen,

® zda je stroj Cisty a zda v pohybu konstrukénich dilli nebrani
usazeniny prachu nebo zda jej tyto neomezuji,

® zda je pfivod takového vzduchu v pofadku a zda se
provozni tlak nachazi v ramci pfipustné tolerance (6 - 7
bard),

® zda pripojena elektricka sit souhlasi s udaji uvedenymi
na elektromotoru (vyrobnich Stitcich) nebo s udaji na
elektrickych pfistrojich a zda jsou spravné nastaveny
pojistky motoru a

® zda byla vcas provedena udrzba
Porucha béhem provozu stroje

Veskeré prace na opravach, nastaveni, sefizeni, vyzbrojeni,
odstrafovani zavad a pfi udrzbé smi provadét pouze
pfislusnym zplsobem vyskoleny, autorizovany a odborny
personal.

Ke vSem porucham se musi vzdy pfivolat sefizovac stroje.
Pokuste se lokalizovat, v které ¢asti stroje k poruse dochazi.
Zkontrolujte:

® zda nejsou spinace v chybné pozici nebo vadné,

® zda nejsou vzduchové hadice netésné nebo zmacknuté a

® zda nejsou poskozeny elektrické vodice ke spina¢lim nebo
magnetickym ventilGm. Zejména u elektrickych vodi¢l
mUze dojit k poruse.

. Hlaseni poruchy

Pokud Vam vyse uvedené nepom0ze pfi odstranéni zavady, &

obratte se prosim telefonicky na spole¢nost
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Vezméte v Gvahu, Ze Vam miZeme pomoci pouze natolik, jak
podrobné obdrzime informace a popisy chyb.
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11. Demontaz [ likvidace

1. VSeobecné pokyny
Pfed demontazi
2. Uvedeni mimo provoz
3. Demontaz
V3eobecné pokyny
Demontaz stroje [ zafizeni
4. Nebezpecné latky [ likvidace
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1. VSeobecné pokyny

Pfi demontazi stroje se musi vzdy zasadné dodrZovat narodni
a mezinarodni zakony, které jsou platné v prislusném staté
uzivatele. Mizeme Vam poskytnout pouze zakladni informace
tykajici se demontaze a likvidace.

Pri kazdé praci dodrzujte predpisy, varovani, pokyny

k bezpeCnosti prace, bezpecnostni predpisy a predpisy
tykajici se ochrany zivotniho prostredi.

Doporucujeme, abyste demontazi nebo likvidaci stroje
nebo zafizeni povéfili podnik, ktery disponuje povolenim
k demontazi nebo likvidaci.

Pfed demontazi

Pro rozlozeni [ demontaz stroje [ zafizeni je duleZité védét,

kolik budete potfebovat mista. K tomu patfi posouzeni napf.
prijezdné vysky, Uzkého prepravniho profilu a tésnych mist

pfi odvozu stroje.

Musi byt k dispozici dostate¢ny pracovni prostor, nebo se
musi pfislusny prostor zajistit.

Pred zac¢atkem praci si dikladné prohlédnéte oblast
demontaze a oznacte ho zabranami.

Pfed demontazi se musite pfedem seznamit s konstrukci
stroje, s pfipadnymi slabymi misty stroje [ zafizeni a pfipravit
prislusny demontazni plan.

Na rlizné materialy si pfipravte pfisluSné nadoby nebo
prepravni kontejnery.

Promysleny pracovni a bezpecnostni plan je dobrym zakladem
pro fadny pribéh praci.

2. Uvedeni mimo provoz
¢ Odpojte vSechny elektrické pFipojky.

¢ Uzavrete dodavku stlaéeného vzduchu a demontujte
privody.

3. Demontaz
Vseobecné pokyny
Pfi demontazi stroje je zapotfebi obzvlastni opatrnost.

f Nebezpeci!
Varovani! Zvysené riziko urazu a nehod!
® Pfi hluénych pracich vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

¢ Pfi demontazi pouzivejte pouze vyzkousené a schvalené
naradi a nastroje.

e K prepravé stroje, modulll a konstruk&nich ¢asti a ke
zvedani té€zkych bfemen pouzivejte pouze zpuisobilé
a schvalené manipulacni prostfedky nebo zvedaci zafizeni
(jeFab).

® \/zdy pouzivejte predepsané osobni ochranné pomicky
(ochranné bryle, ochranné obleéeni, ochranu sluchu,
bezpecnostni obuv apod.).

Demontaz stroje / zaFizeni

Upozornéni!
Pfi demontazi dodrzujte také pokyny uvedené v

kapitole ,Technické informace", bod ,,Umisténi /
upevnéni®.

¢ Uvolnéte vSechny upeviiovaci Srouby a polohu Sroubl
oznacte pro pripad eventualniho opétovného slozeni stroje
| zafizeni.

4. Nebezpecné latky [ likvidace

Obal zlikvidujte zpGsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi, dle
mistné platnych pfedpisi o nakladani s odpady.
]
troj BlueMaxMini Modular obsahuje soucasti,
Y Stroj BlueMaxMini Modular obsahuj

které nejsou domovnim odpadem a musi byt zlikvi-
©Ndovany jako nebezpeény odpad.

Podle evropské smérnice WEEE nesmi byt elektricka a elek-
tronicka zafizeni likvidovana s domovnim odpadem. Jejich
soucasti musi byt recyklovany nebo zlikvidovany oddélené,
protoze toxické a nebezpecné soucasti mohou trvale
poskodit Zivotni prostredi, pokud nebudou spravné zlikvido-
vany.

Koncept zpétného odbéru je k nahlédnuti na vyzadani u
vyrobce.

Kazda likvidace musi byt provedena podle predpisl
a v souladu se zakonnymi ustanovenimi.

Demontované soucéasti musi byt shromazdovany oddélené
podle jejich materialové skupiny, nerecyklovatelné zbytky
musi byt zlikvidovany.

PFi likvidaci pohond, elektrickych [ elektronickych
konstrukénich dilG a vystroje dodrzujte nafizeni o
elektrotechnickém odpadu.

Pri likvidaci na vlastni zodpovédnost provozovatele mohou pfi
udrzbé a opravé (servis a oprava) vznikat nasledujici odpady:

- Maziva, tuky, oleje a chemikalie
- Technické plyny, napf. dusik

- Cistici prostfedky a spotiebni material jako:

® odpad vieho druhu, opotfebované dily a nastroje.
Kapalné odpady ohroZujici vodni zdroje je nutno &
shromazdovat ve schvalenych, uzavienych nadobach a pak
radné zlikvidovat.

Pripadné uniklé tekutiny se musi ihned zachytit
a neutralizovat.

PouZité pomocné latky (napf. olej) nelijte do kanalizace ani
do pudy.

Pri kazdé likvidaci zohlednéte vnitropodnikové, mistni nebo
regionalni predpisy.

PFi likvidaci stroje (demontaz nebo seSrotovani) se musi
viechny konstrukéni dily podle jejich materialovych skupin
pfednostné predat k opétovnému pouziti (recyklaci).

Po kompletnim vyprazdnéni a vy¢isténi mazacich systém
(pfevodovky atd.) mohou pfi zavéreéné demontazi vzniknout
nasledujici materialové skupiny:

- kovy: ocel, 3eda litina, hlinik (strojirenské materialy),
- plasty: PVC (hadice),

- elastomery: izolace kabeld, tésnéni,

- elektrické pristroje / provozni prostfedky
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Seznam nahradnich dilu

12.

1.

772

Seznam nahradnich dilu

_

Podstavec

Pracovni deska

Motor, valec a police na nastroje
Stfedovy doraz

Lisovaci tfrmen

Pritlaéné patky

Omezova¢ zdvihu

Bubinkovy doraz

© © N o g kW N

Vlyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten

10. Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

11. Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten

12.Vlyménna vrtaci hlava, 3 vietena, Selekta (22/9)
13.Schéma pneumatického systému

14. Spinaci schéma
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2. Pracovni deska
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Seznam nahradnich dilu
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4. Stfedovy doraz
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5. Lisovaci trmen
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6. Pritlacné patky
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7. Omezovac zdvihu
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8. Bubinkovy doraz
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9. Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten
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Seznam nahradnich dilu

10. Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten
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11. Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten

N84 cs

1134

u rychloupinani

u rychloupinani ( 1134 134 ) u rychloupinani

u rychloupinani ( 1134 135 ) u rychloupinani
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Seznam nahradnich dilu

12. Vyménna vrtaci hlava, 3 vietena, Selekta (22/9)

780




13. Schéma pneumatického systému
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Seznam nahradnich dilu

14. Spinaci schéma

2098

2099

2100

2101

2102

Cs

782

Jisti¢ na pfivodu max. 16 A

X1 mLmNmPE volitelné
) FI (pouze pii elektrifikaci CE)
‘1 305
N *T\
|
F——n o
TN
2 |& |6
CE
113 ] 1a2: hnédy; 3'a 4: modry;
S P - PE: zeleny/zluty
2 |4
UL/CSA
1,2, 3 a 4: Cerny; PE: zeleny/Zluty
X1 2= &
Volitelny spina¢ motoru
! \ 3 (k dispozici pouze u nékterych typt
QM1 motord)
«A» 2 |4
L1|N |PE
L ——l
M

o

P = viz objednavka
U = viz objednavka
| = viz objednavka
n = 2800 ot./min

BlueMax Mini Modular
1-fazovy

Jisti¢ na pfivodu max. 16 A

XS3 mL1mL2mL3mPE volitelné
(pouze pi elektrifikaci CE)
5

3Fﬂ}{{ﬁ
I

NN

CE
11315 1 a 2: Sedy; 3 a 4: hnédy;

i\ 5 a 6: Cerny; PE: zeleny/Zluty

ELAR
2 |4 |6 | UL/CSA
1 a 2: Cerveny; 3 a 4: hnédy;

@ 5 a 6: Cerny; PE: oranzovy se zeleno/Zlutym

..1680F —| | M| w
_X3 | | 4] A
Volitelny spina¢ motoru
LNENE (k dispozici pouze u nékterych typl
-QM3 I motord)
2 |k |6
Ut |1 |w1|PE
M

wl *

P = viz objednavka
U = viz objednavka
| = viz objednavka
n = 2800 ot./min

BlueMax Mini Modular
3-fazovy
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13. Cisla nahradnich dila

Cislo nahrad-
niho dilu

1103
1104
1105
1106
1108
1
112
1114
1115
1116
1120
1134
1135
1151
1155
1160a
1161
1164
1183
1184
1190
1193
1197
1223
1247
1248
1249
1250
1251
1252
1264
1353

1551

1553

1637
1638
1651
1656

784

Oznaceni

VedlejSi vieteno s upinacim pouzdrem
Hlavni vieteno s upinacim pouzdrem
Pastorek z = 21

Pastorek z = 32

Z3akladova deska

Doraz hloubky vrtani M 12 x 1
Vodici plech

Pravitko 800 mm

Profil nohy 465 mm

Vodici Sroub M 6 x 12

Zatka pro upinaci vieteno

Vedlejsi vieteno rychloupinaci
Hlavni vieteno rychloupinaci
Radialni kulickové lozisko 6000 - RS
Tlaéna pruzina PM

Uhlové &roubeni 1/8" (del3i raminko)
Narazeci pouzdro ¢ 10x12
Ctthranné matice DIN 562 - M 8
Pastorek z = 17

Kuli¢kové lozisko radialni specialni 607 - 2RS

Specialni vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem

Pastorek z = 25

Pastorek z = 23

Paka k lisovacimu tfmenu

Stavéci Sroub DIN 553 - M 8x40
Velkoplosna podlozka DIN 9021 - A 8,4
Samojistici Sestihranna matice DIN 982 M 8
Pouzdro

Kulova rukojet

Talifova pruzina DIN 2093 B 22,5 GR 1
Uhlové $roubeni M 5 otoéné @ 4 mm

Zatka rychloupinaciho pouzdra

Motor kompletni se spinac¢em =>
Jsou nutné nasledujici udaje:

1. Typ stroje

2. Sériové Cislo

3. Volty, Hertze, faze, prikon v kW
Licované pero pro spojku

DIN 6885 -A3x3x 16

Spojka pro pisnici v€. matice
Ovladaci konzola

Pneumaticky valec DW 80 [ 125

Ventil 5/2 pneumaticky 1/8"

Cislo nahrad-
niho dilu

1659
1661
1662
1663
1664

1665

1671

1680

1684
1686
1688
1689
1690
1738
1741
1757
1760

1763

1765
1766
1779
1783
1953
1955
1956

1964

2001
2002
2003
2004
2005
2006
2007
2008
2009
2010
20M

2012

Oznaceni

Uhlové $roubeni 1/4"

PFimé Sroubeni 1/8" @ 6 mm
Tlumié hluku 1/8 "

Odvétravaci Skrtici zpétny ventil
Vsuvka redukovana 1/41 x 3/8A

Jednotka pro upravu stlac¢eného
vzduchu 1/4" kompletni

Vsuvka NW 7,2

Elektropneumaticky spina¢ s kabelem =>
Jsou nutné nasledujici udaje:

1. Sériové ¢islo

2. Volty, Hertze, faze, pfikon v kW

Uzaviraci zatka ¢ 6

Uzaviraci zatka o 4

Rychly vyfukovy ventil G 1/8 "
Vsuvka redukovana 1/8" | x 3/8" A
Uhlové Eroubeni konické, 2 x 1/8 "
Tlaény dil pritlaéné patky

Kolik pro pritla¢nou patku
Pneumaticky valec, @ 33 mm

Nastréné Sroubeni Y g 6 mm
Tlumi¢ hluku M 5

Nastréné Sroubeni Y ¢ 4 mm (3 x @ 4 mm)
Spojka kfizova @ 4 mm

Ventil 3/2 M 5, vratna pruzina

Redukéni spojovaci kus

Ventil 5/2 1/8 "

Ventil 3/2 nozni 1/8 "

Dvojita vsuvka M5 - M5

Uhlové éroubeni R 1/8"
o 4 mm MR 14.04.18

Nozic¢ka Skiffy polyetylen Sedy
Pracovni deska BlueMax Mini Modular
Stredovy doraz 39

Vlozka pro pracovni desku

Matice do drazky M dlouha

Vodici sloupek BlueMax Mini Modular
Mustek BlueMax Mini Modular
Prichytna deska pro ventil serie PC104
LoZe motoru BlueMax Mini Modular

Upinaci trn BlueMax Mini Modular

Trubicka odvétravaci pro BlueMax Mini Modular

Kluzny plech BlueMax Mini Modular



Cislo nahrad-
niho dilu

2013
2014
2015
2016
2017
2018
2019

2020

2021

2022
2023
2024
2025
2026
2027
2028
2029
2030
2031
2032
2033
2034
2035
2036
2037
2039
2040
2041
2042
2043
2044
2045
2046
2047
2048
2049
2050
2051
2052
2053

2064

Oznaceni

KFfizova rukojet, Seda litina M 8 slepy otvor
Kluzak IGUS J 30 x 34 - 30

DU-buk, valcovy

Zavitova vlozka M 8 na drat

Bowex Junior velikost 19 d14 zas. pouzdro 2b
Kryt kompletni

Ventil s dotykovym valeckem NO d4 linearni

Blok prevodovky vrtaci hlavy 6-vi. MT
BlueMax Mini Modular

Viko prevodovky vrt. hlavy 6-vi. MT
BlueMax Mini Modular

Upinaci ¢ep

Kryt vrtaki 6-vr.

Tésnéni 6-vi. BlueMax Mini Modular
Draténa pruzina BlueMax Mini Modular
Slepé vieteno

Bowex Junior velikost 19 d10 hlava 1b

Hrdlo (pro odvétravaci dyzu BlueMax Mini Modular)

Upinaci paka, pevna, M10 délka rukojeti 78
Upinaci pouzdro vrtaku s tlac. ks. a stav. 3r.
Stupnice nalepovaci BlueMax Mini Modular
Tycka se zavitem M 6 103 Ig

Klapka, pfepracovana

Stavéci pouzdro BlueMax Mini Modular
Dvojity U-drzak BlueMax Mini Modular
0-krouzek

Ryhovana matice, plocha

Bubinek BlueMax Mini Modular

Drzak bubinku pravy

Kuli¢ka jakostni tfida 3

Tlaéna pruzina

Doraz L1 délka 38 BlueMax Mini Modular
Doraz L2 délka 68 BlueMax Mini Modular
Doraz L3 délka 53 BlueMax Mini Modular
Doraz L4 délka 50 BlueMax Mini Modular
Zapadka BlueMax Mini Modular

Nalepka "Zavés"

Nalepka "Rada otvor("

Kridlova matice jednostranna M 8 krytka ¢ervena
Kulicka jakostni tfida 3

Tla¢na pruzina D1,0 x D6,0 x 16

Stavéci Sroub

Prodlouzeni drzaku pfritla¢né patky
BlueMax Mini Modular

Cislo nahrad-
niho dilu

2065
2066
2067
2068
2069
2070
2071

2072

2073

2074

2075
2076

2077

2078
2079

2080

2081

2082
2083
2084
2085
2086

2087

2088
2089
2090
2091

2092
2093
2094
2095
2097
2098
2099
2100
2101

2102
2103

Oznaceni

Protikolizni ochrana BlueMax Mini Modular
Drzak pritla¢né patky BlueMax Mini Modular
Upinaci paka, sefiditelna

Lisovaci tfmen

Blok pfevodovky 9R

Viko prevodovky 9

T€snéni 9 BlueMax Mini Modular

Kryt vrtakd 9R/9W BlueMax Mini Modular

Blok prevodovky vrtaci hlavy 9-vi. 9W
BlueMax Mini Modular

Viko prevodovky vrt. hlavy 9-vi. 9
BlueMax Mini Modular

Tésnéni 9-vi. 9W BlueMax Mini Modular

Draténa pruzina 9W BlueMax Mini Modular

Blok pfevodovky vrtaci hlavy 3-vi. Selekta 52/9
BlueMax Mini Modular

Viko pfevodovky vrt. hlavy 3-vi. Selekta 52/9
BlueMax Mini Modular

Hlavni vieteno (specialni)

Blok pfevodovky vrtaci hlavy 3-vi. 45/9,5
BlueMax Mini Modular

Viko pfevodovky vrtaci hlavy 3-vi. 45/9,5
BlueMax Mini Modular

Zpétny ventil M 5

Skrtici zpétny ventil d4

Prepinac - ventil 2/2-cestny d4 N.C.
Svérka 2154190 ¢erna 41 mm

Sefizovaci Sablona BlueMax Mini Modular

Police na nastroje BlueMax Mini Modular
p. U. praskovou barvou

Drzak bubinku levy

Nalepka "Pozor" na ovladaci panel
Blok pfevodovky 38-9

Viko prevodovky 38-9

Specialni hlavni vieteno

Specialni vedlejsi vieteno d10
Specialni vedlejsi vieteno d7
Nasledny doraz

Ochranny spina¢ motoru 1- 1,6 A
Ochranny spina¢ motoru 4,6 - 2,5A
Ochranny spina¢ motoru 4 - 6,3 A
Ochranny spina¢ motoru 2,5 - 4 A
Ochranny spina¢ motoru 6,3 - 10 A
Ochranny spina¢ motoru 10 - 16 A

Izolaéni pouzdro
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14. Montazni navody pro p¥islusenstvi
Pritla¢né patky 787
Lisovaci tfmen 788

Prestavba z ruéniho spinace na spoustéci pedal 789 + 790

786



Pfitlacné patky

I Pred zapocetim montaznich praci bezpodminec¢né odpojte stroj od
proudu a tlakového vzduchu, zbavte jej zbytkového napéti a tlaku!

[ <

Pritlana patka prava

Zatky odstranit ze spojky Y
a zasunout vzduchové hadice.

Vzduchova hadice
pritla¢na patka leva.

Vzduchova hadice
pfitlaéna patka prava.

PFipojit vzduchové hadice pfitlaénych patek (do spojky Y
zasunout vzduchové hadice).

ﬁ -vﬁtﬁ :

787

Cs



Cs

Navody k montazi

Lisovaci tfmen

Pfed zapocetim montaznich praci bezpodminecné
I odpojte stroj od proudu a tlakového vzduchu,
- zbavte jej zbytkového napéti a tlaku!

788

Utazenim Sroubu
vlevo [ vpravo se
reguluje vychyleni
tfmenu.

Sefizovaci Sroub

k nastaveni spravné
polohy lisovaciho
tfmenu.



Pfestavba z ruéniho spinace na spoustéci pedal

Pfed zapocetim montaznich praci bezpodminec¢né
odpojte stroj od proudu a tlakového vzduchu,
zbavte jej zbytkového napéti a tlaku!

Zadni strana stroje

Viz Schéma pneumatického systému v Provoznim navodu
str. 77.

Ventil spoustéciho pedalu

Pripojovaci hadice sejmout z ventilu s tlacitkem na zadni strané
stroje a pfipojit k dodanému spoustécimu pedalu. Pfitom musi
byt tfi pfipojovaci hadice podle ¢islovani preneseny na ventil
spoustéciho pedalu.

Hadice od pfipojky €.1 k pfipojce €. 1 ventilu spoustéciho pedalu.
Stejnym zplsobem musi byt zaménény pripojky ¢. 2 a ¢. 4.

789
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Navody k montazi

.l

Cernou hadici spoustéciho pedalu upevnit na volny vstup odbocky
hadice.

3

Ventil spoustéciho pedalu dvéma pfiloZzenymi Srouby
shora priSroubovat na polici pro odkladani nastrojl
(Opatrné: Hadice nesmi byt zalomené).

Poté znovu nastavit skrtici ventil vzduchu na vystupu (stroj
pro pracovni drahu 120 mm potfebuje min. 6 vtefin).

790

Odstranit zatky.
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