Instrukcja obstugi
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1. Wprowadzenie

Gtownym celem niniejszej instrukcji obstugi jest zapewnienie
bezpieczenstwa cztowieka i maszyny zgodnie z dyrektywami
WE w sprawie maszyn. Jest ona przeznaczona dla wszystkich
0s6b, wykonujacych prace zwigzane z opisywang maszyng
lub instalacjg i jej eksploatacja, w szczegdlnosci dla
personelu obstugujgcego.

® Osoby obstugujgce/konserwujgce maszyne muszg najpierw
przeczytac niniejszg instrukcje obstugi oraz zapoznac¢
sie z zasadami obstugi, bezpiecznej eksploatacji oraz
niezbednymi, bezpiecznymi pracami zwigzanymi
z uzbrajaniem, konserwacja lub naprawami.

Bezpieczenstwo osobiste i najblizszego otoczenia oraz
bezpieczna praca maszyny bez zagrozen dla innych rzeczy
materialnych lub Srodowiska sa zagwarantowane wytacznie
pod warunkiem posiadania odpowiednich umiejetnosci

i przestrzegania wszystkich wskazéwek zawartych

W niniejszej instrukcji obstugi, przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa pracy i obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa.

Klient [ uzytkownik musi zapewni¢, aby przed pierwszym
uruchomieniem maszyny, instrukcja ta trafita do

rak personelu obstugujgcego [ konserwujgcego, byta
przechowywana zawsze w poblizu maszyny oraz aby
zawsze zachowane byty wskazowki i ostrzezenia zawarte

W niniejszej instrukcji obstugi, jak rowniez requty
techniczne, przepisy prawa pracy i inne regulacje dotyczace
miejsca ustawienia.

W zwigzku z tym niniejsza instrukcja obstugi nie zwalnia
uzytkownika z obowigzku opracowania wtasnych zasad
bezpieczenstwa i higieny oraz bezpiecznych procedur
roboczych dostosowanych do wymogow zaktadowych,
okreslonego ciggu technologicznego i maszyn, szczegélnych
warunkow ustawienia, specjalnych rodzajow przytaczy iflub
wiasciwosci narzedzi albo podzespotdw itd., ich stosowania
oraz nadzorowania ich stosowania.

. Wazne wskazowki

Zarzadzanie zmianami

Niniejsza instrukcja obstugi nie podlega zarzadzaniu
zmianami. W przypadku zmian lub uzupetnien po
dostarczeniu maszyny uzytkownik musi we wtasnym
zakresie uaktualni¢ niniejszg instrukcje za pomocg dodatkéw
sporzadzonych samodzielnie lub dostarczonych przez firme
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

W odniesieniu do wszystkich danych technicznych, informacji
i ilustracji w kazdej chwili pozostaje zachowane prawo

do wprowadzenia zmian i ulepszen w rozumieniu rozwoju
technicznego.

Aktualnosé

Ustawy, rozporzadzenia, dyrektywy, reqguty techniczne

itd. wymienione w niniejszej instrukcji obstugi oraz ich
przytoczone fragmenty sg zgodne ze stanem techniki
aktualnym w momencie opracowania niniejszej instrukcji.

Uzytkownik musi zawsze uwzglednia¢ ich najnowsze,
obowigzujgce wydanie, aktualizowa¢ je we wtasnym zakresie
i zawsze stosowac je w bardziej restrykcyjnym wydaniu.

Ponadto zwracamy uwage na fakt, ze tres¢ niniejszej
instrukcji obstugi nie jest czeScig wezesniejszych uzgodnien,
zapewnien lub stosunku prawnego ani nie powoduje ich
zmiany. Wszelkie zobowigzania po stronie firmy Paul Hettich
GmbH & Co. KG wynikajg z odpowiedniej umowy dostawy,
ktora zawiera réwniez petne i samodzielnie obowigzujgce
regulacje gwarancyjne lub si¢ do nich odnosi. Te umowne
postanowienia gwarancyjne nie sg rozszerzane ani
ograniczane przez informacje zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi.

3. Waznos¢ niniejszej instrukcji obstugi

® Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje wyfgcznie
w odniesieniu do opisywanej maszyny.

® W przypadku pytan i zamawiania cz¢sci zamiennych nalezy
zawsze poda¢ numer maszyny.

Fragmenty tekstu w niniejszej instrukcji obstugi dotyczace
elementédw wyposazenia, ktore nie nalezg do zakresu
dostawy, majg wytgcznie charakter informacyjny. Nie sg one
podstawg do roszczen zwigzanych z wyposazeniem maszyny
w te elementy.

Zakres obowigzywania

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana

na podstawie dyrektyw WE, norm europejskich
(zharmonizowanych) i innych regulacji. Wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa pracy, ochrony Srodowiska

i przepisow dotyczgcych bezpieczeistwa mogg wynikac

z jeszcze niezharmonizowanych, obowigzujacych na terenie
Niemiec rozporzadzen UV [ GUV lub z norm DIN albo
regulacji technicznych wymienionych w zatgczniku do
ustawy) 0 bezpieczenstwie urzadzen (Geratesicherheitsgesetz
— GSG).

Klient/uzytkownik musi we wtasnym zakresie i na wtasng
odpowiedzialnos¢:

® przyjg¢ wymienione ustawy, rozporzadzenia, dyrektywy itd.
jako praktyczng podstawe¢ bezpiecznej obstugi i utrzymania,

® skontrolowac ich wdrozenie i stosowanie
w ramach przepisow krajowych / regionalnych /
wewngtrzzaktadowych,

® przygotowac uzupetniajgcy osprzet zabezpieczajgcy i srodki
ochrony wskazane przez odpowiednie wtadze miejscowe,
regionalne lub krajowe i zastosowac je przed pierwszym
uruchomieniem.

Zastrzezenie praw autorskich © 2012

Paul Hettich GmbH &t Co. KG
D-32278 Kirchlengern

Niniejsza instrukcja obstugi chroniona jest prawem autorskim
na rzecz Paul Hettich GmbH & Co. KG zgodnie z ustawa

o prawie autorskim z dnia 09.09.1965 . Dotyczy to

w szczegolnosci prawa do powielania, rozpowszechniania

i ttumaczenia. Paul Hettich GmbH & Co. KG zastrzega sobie
w szczegdlnosci ogot praw na wypadek udzielenia patentu

i [ lub zarejestrowania wzoru uzytkowego.

. Odpowiedzialnos¢ wtasna uzytkownika

Klient lub uzytkownik musi we wtasnym zakresie i na wtasng
odpowiedzialno$¢ zagwarantowac:

® zachowanie przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
pracy, bezpieczenstwa ogolnego i ochrony srodowiska
lub dotyczgeych utylizacji w odniesieniu do maszyny,
jej obstugi oraz przeprowadzania przegladow, prac
konserwacyjnych i napraw,

® niedopuszczenie do nieprawidtowych modyfikacji lub
przerobek maszyny i urzadzen zabezpieczajacych,

® wykluczenie mozliwosci niewtasciwego, nieprawidfowego
lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny.

. Serwis

W przypadku pytan, probleméw technicznych,
zapotrzebowania na czesci zamienne itp. prosimy zwracaé si¢
bezposrednio do Paul Hettich GmbH & Co. KG.
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Deklaracja zgodnosci WE jest dotaczona luzem.



2. Wazna wskazowka Ponadto zobowiazuje sie do przestrzegania i stosowania
sie do ogolnie obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa,

Ponowne wykorzystanie i modyfikacje instrukcji konserwacji i pielegnacji oraz instrukcji wtgczenia

Zwracamy Panstwa szczegolng uwage na fakt, ze i eksploatacji, w przypadku awarii do postgepowania zgodnie
w przypadku dokonania jakichkolwiek modyfikacji / zmian z odpowiednimi przepisami. Przyjmuje do wiadomosci, ze

w podanych powyzej maszynach deklaracja WE traci swoja nieprzestrzeganie przepiséw i wszystkich instrukcji moze
waznos¢. doprowadzi¢ do wypadkéw i niebezpieczenstw dla oséb
Podmiot gospodarczy dokonujgcy modyfikacji musi uzupetni¢ i rzeczy oraz maszyny.

deklaracje WE oraz poszerzy¢, wzgl. stworzy¢ na nowo,
dokumentacje uwzgledniajgca dokonane modyfikacje.
(art. 8 ust. 6 dyrektywy maszynowej WE)

3. Swiadectwo przeszkolenia

Osoby podpisujace niniejszy protokét potwierdzajg
wtasnorecznym podpisem prawidtowo$¢ ponizszych
informacji i danych.

Potwierdzenie

Niniejszym potwierdzam, ze instrukcje obstugi maszyny:
Nazwa BlueMax Mini Modular

Typ konstrukgji Wiertarko-osadzarka

Nr maszyny

zostaty przeze mnie przeczytane i zrozumiane.

Nazwisko Data Rodzaj otrzymanego przeszkolenia Podpis
od / do Przepisy przeszkolonej
Instruktor Uczestnik szkolenia Obstuga dotyczace Konserwacja osoby

bezpieczenstwa
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1.

Informacje podstawowe

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana zgodnie
z europejskimi normami UE i musi znajdowac¢ si¢ zawsze
w poblizu maszyny.

Wskazéwki dla personelu obstugujacego

Firma Paul Hettich GmbH & Co. KG zbudowata te maszyne
zgodnie z aktualnym stanem techniki i obowigzujgcymi
przepisami bezpieczenstwa. Niemniej jednak maszyna moze
stanowic¢ zagrozenie dla 0sdb i mienia, jesli jest ona uzywana
nieprawidtowo lub niezgodnie z przeznaczeniem lub jesli nie
sg przestrzegane zasady bezpieczenstwa.

Fachowa obstuga i staranna konserwacja zapewniajg wysoka
wydajnos¢ i dostepnos¢ maszyny. Dlatego tez zalecamy
zwrocenie szczegdlnej uwagi na ponizsze rozdziaty.

Uwagal!

Kazda osoba, ktéra ma do czynienia z montazem,
uzbrojeniem, obstuga lub konserwacje¢ maszyny musi
przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukeje.

Nalezy do tego

® zrozumienie instrukcji bezpieczenstwa na maszynie
i w tekscie,

® poznanie ukfadu i funkcji réznych opcji operacyjnych.

Maszyna moze by¢ eksploatowana wytacznie przez
przeszkolony i wyznaczony do tego personel. Wszystkie prace
przy maszynie i przy jej uzyciu mogg by¢ wykonywane tylko
zgodnie z niniejszg instrukcja. Dlatego tez niniejsza instrukcja
musi by¢ trzymana w poblizu maszyny i by¢ zawsze w zasiegi
reki.

Nalezy przestrzega¢ ogolnych, krajowych lub
wewngtrzzaktadowych przepiséw bezpieczenstwa

(np. noszenia okularow ochronnych, odziezy ochronnej,
ochrony stuchu, obuwia ochronnego itp.).

Uwagal!

Odpowiedzialnos¢ za obstuge maszyny musi by¢
jasno okreslona i przestrzegana, aby nie pojawiaty
sie watpliwosci odnosnie kompetencji w zakresie
bezpieczenstwa.



2. Wskazowki do instrukgji

Opis jest obowigzujacy dla wszystkich wariantow tej
maszyny. llustracje w instrukcji obstugi mogg roznic si¢ od
rzeczywistej wersji, ale tres¢ merytoryczna nie ulega przez to
zmianie.

Instrukcja obstugi nie zawiera instrukcji dotyczgcych naprawy
maszyny.

Instrukcja obstugi jest podzielona zgodnie z czynnosSciami
wykonywanymi na/przy maszynie i zespotami maszyny,

w ktorych opisano dostarczong wersje, a takze mozliwe
dodatkowe lub alternatywne wyposazenie. Na podstawie
spisu tresci mozna szybko znalez¢ zadane informacje.

Niniejsza instrukcja obstugi nie moze by¢ powielana
w catosci lub w czesci lub przekazywana osobom trzecim
bez naszej zgody.

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie
z aktualnym stanem techniki i wymogami bezpieczenstwa;
jest bezpieczna w uzytkowaniu przy wtasciwej eksploatacji

i przestrzeganiu podanych danych technicznych, pozostatych
warunkdw uzytkowania i wiasciwosci komponentow.

Zagrozenie!
& Maszyna moze stwarza¢ zagrozenie dla personelu
obstugujacego lub oséb trzecich, maszyny lub
innego mienia oraz dla srodowiska naturalnego,
jesli zostata niewtasciwie lub nieprawidiowo
zainstalowana, uzbrojona, konserwowana,
naprawiana lub eksploatowana niezgodnie z
wymogami bezpieczenstwa przez niedostatecznie
wykwalifikowany personel.

Miejsce ustawienia maszyny, a takze elementy, ktdre majg
by¢ obrabiane, oraz emisje wystepujgce podczas pracy (hatas
itp.) moga stanowic dodatkowe zagrozenie dla 0sob, mienia
lub Srodowiska. Odpowiednie dziatania majace na celu
ochrone przed takimi nieuniknionymi, a nie lezacymi

w zakresie odpowiedzialnosci producenta, muszg zosta¢
podjete przez uzytkownika na wtasng odpowiedzialnosé.

Ostrzezenie!

W tej wersji maszyna nie moze by¢ ustawiana i
eksploatowana w obszarach zagrozonych wybuchem.

3. Nieformalne srodki bezpieczenstwa

Nalezy przechowywac niniejsza instrukcje obstugi w poblizu
maszyny, w obszarze bezposredniego dostepu personelu
obstugujacego i konserwujgcego.

Tabliczke znamionowg oraz wskazéwki odnosnie

0 bezpieczenstwie i informacje o zagrozeniach, ostrzezenia
i informacje tekstowe na maszynie nalezy utrzymywac

w stanie czytelnym i natychmiast wymieni¢ tabliczki /
naklejki, jesli zostang uszkodzone.

4. Zobowigzania uzytkownika

Nalezy pamigtaé, ze na Pahstwu spoczywa odpowiedzialnosé
i ryzyko zwigzane z bezpieczenstwem wykonywania pracy
przy uzyciu maszyny przez pracownikow, jak i wyznaczonych
przez Panstwa oséb trzecich.

® Musicie Panstwo zobowigza¢ wszystkie osoby majgce do
czynienia z maszyng do przestrzegania przepisow BHP
i instrukeji zawarte w niniejszej instrukeji obstugi.

® Nalezy podjg¢ natychmiastowe Srodki w celu uniknigcia
zagrozen lub w celu zachowania zgodnosci z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy natychmiast po tym, jak
dowiecie si¢ Panstwo o takim ryzyku lub niezgodnosci
z przepisami.

® Przed pierwszym uruchomieniem, po dtuzszym przestoju,
po pracach konserwacyjno-naprawczych maszyna powinna
zosta¢ sprawdzona przez rzeczoznawce pod kgtem
nieograniczonej, bezpiecznej eksploatacji i sprawnosci.

e Wszelkie nieprawidtowosci [ usterki i uszkodzenia maszyny
nalezy usung¢ natychmiast, fachowo, bezpiecznie
i catkowicie.

¢ Nalezy poinformowac¢ personel obstugujgcy i osoby trzecie
dziatajgce w Panstwa imieniu o zagrozeniach stwarzanych
przez maszyng, zagrozeniach w miejscu ustawienia lub
niebezpiecznych warunkach otoczenia.

* Nalezy przeszkoli¢ uprawnione osoby z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

® Nalezy kontrolowa¢ przypisane do stanowiska pracy
osobiste srodki ochronne.

® Wszelkie prace mogg by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowane lub odpowiednio przeszkolone osoby.

¢ Nalezy jasno okresli¢ zakresy obowigzkéw zwigzane
z obstugg i konserwacjg maszyny oraz wyznaczy¢ osobe
nadzorujgca.

® Nalezy wykluczy¢ zagrozenia mogace wynikng¢
z niejasnych kompetencji w zakresie obstugi i konserwacji
maszyny.

. Wskazowki dla uzytkownika

Nalezy zapewni¢ wtasciwg utylizacje wszystkich odpadéw
i istniejgcych substancji chemicznych mogacych powsta¢
podczas montazu, eksploatacji i konserwacji.

Przed kazdym uruchomieniem operator maszyny musi
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia maszyny nie znajdujg
sie zadne osoby ani przedmioty. Uzytkownik mozne
eksploatowac maszyne wytgcznie w nienagannym stanie
technicznym. Wszelkie zmiany nalezy niezwtocznie zgtosi¢
osobie odpowiedzialne;.

. Wykwalifikowani pracownicy i osoby przeszkolone

Tylko odpowiednio wykwalifikowane, przeszkolone lub
poinstruowane osoby mogg wykonywadé prace przy maszynie:

® kontrole wzrokowe, przeglady,

® obstuga (uruchomienie, wytgczenie), obserwacja wzrokowa
pracujgcej maszyny,

® czyszczenie zatrzymanej i uruchomionej maszyny,

® wyszukiwanie usterek przy uruchomionej maszynie i
usuwanie usterek mechanicznych [ elektrycznych po jej
zatrzymaniu,

® konserwacja i naprawy,
® unieruchomienie,

® wigczanie urzadzen elektrycznych, ustawianie urzadzen
zabezpieczajacych itp.,
® wymiana urzadzen elektrycznych i Srodkow wytwarzania.
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7. Symbole w tekscie niniejszej instrukcji obstugi

Podane informacje dotyczace zagrozen i ostrzezenia nie
stanowig petnej listy wszystkich Srodkoéw ostroznosci
koniecznych do bezpiecznego uzytkowania maszyny lub

jej konserwacji. Pewne ciggi maszyn, szczegolne warunki
ustawienia lub lokalne warunki, specjalne rodzaje przytaczy,
warunki pracy, wtasciwosci narzedzi albo podzespotow itp.
mogg wymagac¢ dalszych srodkow bezpieczenstwa.

W zwigzku z tym niniejsza instrukcja obstugi nie zwalnia
uzytkownika z obowigzku opracowania wfasnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz bezpiecznych procedur
roboczych dostosowanych do wymogow zaktadowych, ich
stosowania oraz nadzorowania ich stosowania.

Wskazowki i bezpoSrednie ostrzezenie przed
niebezpieczenstwami, na ktére w szczegdlnosci nalezy
zwrdci¢ uwage w tekscie niniejszej instrukcji obstugi,
oznaczone w nastepujacy sposob:

Wskazowka!
Ten symbol udziela wskazowki na temat funkcji lub

ustawienia lub tez zachowania ostroznosci podczas
pracy.

? Ostrzezenie!
Ten symbol udziela wskazowek na temat uzytkowania
i ustawiania maszyny.

f Zagrozenie!
pl Ten symbol udziela wskazéwek odnosnie szczegdlnych

zagrozen i wplywu na Panstwa osobg, a takze
mozliwosci zapobiegania niebezpieczenstwu i zasad
postepowania w celu prawidtowego uzytkowania
maszyny.

? Uwagal!

Ten symbol udziela waznych wskazowek na temat
mozliwego niebezpieczenstwa odniesienia obrazen lub
ryzyka uszkodzenia elementéw maszyny, a takze zasad
postepowania podczas uzytkowania maszyny.

f Napiecie!

Ten symbol udziela waznych wskazowek na temat
ryzyka zwigzanego z obchodzeniem si¢ z energia
elektryczng (porazenie pradem) i jego wptywu na
uzytkownika oraz zasad postepowania podczas
uzytkowania maszyny.
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8.

Informacje dotyczace zagrozen umieszczone na maszynie

Na maszynie znajdujg sie ostrzezenia o zagrozeniach,
piktogramy, tabliczki ostrzegawcze, teksty informacyjne
zgodnie z BGV A8. DIN 4844 (VBG 125) szczegolne sposoby
postepowania.

Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym.

Ten piktogram znajduje sie np. na pokrywach ochronnych,
ktére moga by¢ otwierane lub demontowane bez zagrozenia
tylko przy zabezpieczonym przestoju maszyny.

A\

Zagrozenie z powodu niebezpiecznego napigcia
elektrycznego.

Ten piktogram znajduje sie np. na szafie rozdzielczej,
napedach elektrycznych [ urzgdzeniach.

/N

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia rak

Ten piktogram znajduje sie np. w punktach zagrozenia,
w ktorych mozliwe sg obrazenia rak. Nie nalezy siega¢ w to
miejsce.

3

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia rak

Ten piktogram znajduje sie np. w punktach zagrozenia,
w ktorych mozliwe sg obrazenia rgk z powodu
nieprawidtowych ustawien. Nie nalezy siega¢ w to miejsce.

|

|
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9. Zadania i obowiazki operatorow maszyny

Nalezy przestrzegac¢ przepisow BHP. Nalezy stosowac
odpowiednie i bezpieczne metody pracy.

Zawsze nalezy uzywac obowigzkowego wyposazenia ochrony
miejsca pracy (okulary ochronne, odziez ochronna, ochrona
stuchu, obuwie ochronne itp.).

Zwroci¢ uwage na utrzymane w dobrym stanie swojego
wyposazenia ochrony miejsca pracy.

Ostrzezenie!

Kazda osoba, ktdra zostata wyznaczona do wykonania
czynnosci opisanych w tej instrukcji obstugi, musi
najpierw przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi,
a w szczegodlnosci niniejszy rozdziat dotyczacy
bezpieczenstwa. Podczas eksploatacji jest juz na to za
pozno.
Przed rozpoczgciem pracy nalezy zasiegnag¢ informacji
odnosnie:

® zagrozen lub innych ryzyk, tzn. odnosnie zagrozen
w trakcie eksploatacji lub w miejscu ustawienia maszyny,
przed ktérymi nie mozna si¢ zabezpieczy¢ bez ingerencji
w prawidtowe dziafanie.

¢ dodatkowych zagrozeniach podczas pracy maszyny,
m.in. poprzez emisje hatasu,

¢ Srodkdw czyszezaceych uzywanych podczas prac
konserwacyjnych i czyszczeniu maszyny,

® urzadzen zabezpieczajgcych,

® mozliwych zagrozeniach spowodowanych elementy
wyposazenia.

Wskazowkal
Nie zastawia¢ drég ewakuacyjnych.
® Prosimy zapozna¢ si¢ z wyposazeniem gasniczym
i przestrzega¢ wskazéwek na gasnicach.

¢ Nalezy dopuszcza¢ tylko upowaznione osoby do pracy na
maszynie i jej eksploatacji, uruchamiania lub wytaczania.

® Przed kazdym wtgczeniem nalezy sprawdzi¢
bezpieczenstwo eksploatacji i gotowos¢ techniczng
maszyny.

¢ Nalezy sprawdzi¢, czy zadna osoba nie jest zagrozona przez
uruchamiang maszyne, jej elementy, powstajace w trakcie
emisje itp.

T Zagrozenie!
Nigdy nie wigcza¢ maszyny, gdy w niebezpiecznej
strefie maszyny znajduje si¢ jakas osoba.

Maszyne mozna wtgczy¢ tylko wowczas, gdy
zagwarantowane jest, ze:

e wszelkie usterki zostaty catkowicie usunigte,

® regulacja i konserwacja zostaty prawidtowo wykonane,
® zuzyte i [ lub uszkodzone czesci zostaty wymienione,

® wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace sg sprawne.

Nalezy zaniecha¢ wtaczenia maszyny i jej eksploatacji, jesli
moze to w jakikolwiek sposdb stanowi¢ zagrozenie dla 0s6b
lub maszyny.

Podczas pracy z maszyng nalezy nosi¢ tylko odpowiednig,
dopasowang odziez roboczg i chroni¢ dtugie wiosy. Istnieje
niebezpieczenstwo wciggnigcia poprzez porwanie

i nawinigcie elementdw odziezy przez ruchome lub
obracajgce si¢ czesci maszyny.

Widoczne uszkodzenia i usterki.

Przynajmniej raz dziennie nalezy sprawdzi¢ maszyne pod
katem widocznych uszkodzen lub usterek.

Nalezy niezwtocznie zgtasza¢ osobie, ktdra zostanie
wyznaczona przez operatora lub przetozonego wszelkie
zmiany w maszynie, w jej zachowaniu podczas pracy itp.

2 Zagrozenie!
Natychmiast zatrzymaé¢ maszyne w przypadku awarii

i / lub nieprawidlowego dziatania, zwtaszcza jesli ma
to wplyw na bezpieczenstwo osobiste, bezpieczenstwo
otoczenia lub bezpieczenstwo pracy maszyny lub
catego zaktadu.

Prace zwigzane z czyszczeniem i pielegnacjg nalezy
przeprowadza¢ tylko przy zabezpieczonym przestoju
maszyny.

Nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowg, zabezpieczy¢ stan
wytaczenia.

Odtaczy¢ i uziemi¢ maszyne podczas konserwacji przez

wykwalifikowanego elektryka, aby zapobiec przypadkowemu
lub niezamierzonemu uruchomieniu.

Nie wolno dokonywaé¢ w maszynie zadnych modyfikacji ani
zmian, w szczegdlnosci w urzadzeniach zabezpieczajgcych.

Nalezy przestrzegaé przepiséw ochrony Srodowiska
dotyczacych witasciwej utylizacji wszelkiego rodzaju
odpadow.

Nalezy zawsze zachowac czystos¢ i porzadek w miejscu
ustawienia maszyny.

Unika¢ potknie¢ i poslizgnie¢.

10. Zagrozenia [ inne ryzyka

Ponizsze instrukcje bezpieczeristwa odpowiadajg m.in.
wymaganiom dyrektywy maszynowej WE, GSG, ProdHaftG
itp., ostrzegajgcym operatora i personel obstugujacy przed
niebezpiecznymi miejscami i Zrodtami zagrozenia przy
maszynie.

Informacje dotyczace zagrozen i ostrzezenia o zagrozeniach

wskazujg rowniez na inne ryzyka, przed ktérymi producent
maszyny nie uchroni¢ bez ingerencji w prawidtowe dziatanie.

E Zagrozenie!
Jezeli ponizsze informacje dotyczace zagrozen

i ostrzezenia zostang zlekcewazone, moze dojs¢ do
powaznych obrazen ciata lub szkdd materialnych.
Ryzyko takich dziatan obcigza wylcznie uzytkownika.
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11. Miejsca i obszary zagrozen

Miejsca zagrozen przy uruchomionej maszynie sg
zabezpieczone fabrycznie odpowiednimi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi.

Nigdy nie siega¢ do obszaru zagrozenia podczas pracy
maszyny.

Podczas wszystkich prac przy maszynie nalezy najpierw
wyjac wtyczke z gniazda.

Jezeli obszar zagrozenia zostat naruszony w niedozwolony
sposob lub podczas pracy maszyny, np. przez prace zwigzane
z czyszezeniem, konserwacjg czy regulacjg moga wystapié¢
nastepujace zagrozenia:

pomiedzy ruchomymi i nieruchomymi
czeSciami maszyny, np. jednostkami
maszyny i ogranicznikami lub urzadzenia
zabezpieczajacymi

Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia

Niebezpieczenstwo

ran cletych spowodowane przez narzedzia

przez obracajace si¢ elementy maszyny wzgl.
jednostki maszyny

Niebezpieczenstwo
wciagnigcia

niekontrolowane
ruchome czesci

spadajace, odrzucane, odbijane elementy

i pneumatyczne ruchy maszyny
niebezpieczne porazenia poprzez bezposredni
lub posredni kontakt z urzagdzeniami
elektrycznymi

Zagrozenia
elektryczne

12. Roztadunek i transport

Podczas roztadowywania maszyny, zespotow i podzespotow
oraz podnoszenia ciezkich tadunkdw nalezy stosowac tylko
odpowiednie i dopuszczone urzgdzenia podnoszgce (dzwigi),
a do wewnetrznego transportu w miare mozliwosci uzywaé
wytacznie wozkow widtowych.

® Reczny roztadunek lub transport wewnatrzzaktadowy nie
jest dozwolony, jesli ciezar przekracza 25 kg.

f Zagrozenie!
Podczas pracy z podnosnikiem nie nalezy sta¢ ani
pracowac pod zawieszonymi fadunkami. Istnieje
bezposrednie zagrozenie dla zycia.

Podczas korzystania z urzadzen podnoszacych nalezy
pamietac:

® Urzadzenia podnoszace mocowac do maszyny wytgcznie
w oznaczonych miejscach (uszy transportowe).

e Uzywac tylko odpowiedniego i sprawdzonego sprzetu do
przenoszenia tadunku (pasy do podnoszenia, liny, fancuchy,
szekle itp.) o wystarczajgcej nosnosci.

® Zlecac¢ transport tylko doswiadczonym fachowcom.

® Maszyne [ zespoty wypoziomowac i podnosi¢ w pionie,
nigdy nie przechyla¢.

Chroni¢ wystajace elementy i wyposazenie maszyny
przed uszkodzeniem podczas podnoszenia i transportu
wewngtrzzaktadowego.

Ostroznie zdejmowac wszystkie tadunki ze zwyktg
ostroznoscia i zabezpieczy¢ je natychmiast przed
wywroceniem [ przechyleniem, stoczeniem sie,
uderzeniem, np. z wozkami widtowymi i spadajgcymi
przedmiotami.
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13. Ustawienie i przytaczenie maszyny

® Przed umieszczeniem maszyny na miejscu
wykwalifikowana osoba musi dokona¢ sprawdzenia
nosnosci [ stabilnosci stotow roboczych.

® Nalezy upewni¢ sie, ze przy pracach zwigzanych
z ustawieniem [ podfgczeniem nie wystgpig dodatkowe
zagrozenia.

® Nie umieszcza¢ maszyny w poblizu miejsc pracy,
w ktorych uzywane sg rozpuszczalniki (np. lakiernie).

E Ostrzezenie!
Maszyny i jej wyposazeniem elektrycznym nie wolno
ustawia¢ w obszarach zagrozonych wybuchem.
® Dokfadnie wyczys¢ powierzchnie miejsca, w ktorym
zostanie ustawiona maszyny. Usunac¢ zabrudzenia
(resztkowe), gruz budowlany lub odpady montazowe.

® Uktada¢ kable i przewody sprezonego powietrza w taki
sposadb, aby nie byto ryzyka potknigcia sie w obszarze
roboczym i komunikacyjnym maszyny. Kable i przewody
elastyczne nie mogg by¢ zagiete, zgniecione lub
postrzepione.

® Podtgczenie urzadzen pneumatycznych i wyposazenia oraz
prace regulacyjne i naprawcze wymagajg specjalistycznej
wiedzy i moga by¢ wykonywane wyfgcznie przez
odpowiednio przeszkolonych, wykwalifikowanych
specjalistow.

14. Przygotowania

Przygotowanie do pracy, kontrola dziatania, bieg prébny,
zbrojenie

Przestrzega¢ zakazu modyfikacji maszyny.

Nie wolno dozbraja¢ maszyny innymi urzgdzeniami,

ktdre nie zostaty przetestowane i zatwierdzone przez

Paul Hettich GmbH & Co. KG. Wszelkie nawet drobne zmiany
moga prowadzi¢ do niekontrolowanych awarii i moga
doprowadzi¢ do wystgpienia zagrozen i szkdd materialnych.

Podczas operacji ustawiania lub wymiany narzedzia, nalezy
podja¢ odpowiednie Srodki ostroznosci i postepowac
zgodnie instrukcja. Podjg¢ odpowiednie srodki, aby zapobiec
nagtemu uruchomieniu elementdw maszyny, np. przez
nieautoryzowane lub btedne zmiany w obwodzie.

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac wyfgczy¢ wyfgcznik
gtowny lub wyfgcznik sieciowy i zabezpieczy¢ pozycje
przetacznika.

Podczas ustawiania lub regulacji nie dotyka¢:

® elementow, ktdre sg nadal poruszane lub obrabiane
przez maszyne i [ lub nie sg ostatecznie zwolnione przez
maszyne,

® narzedzi, dopoki maszyna nie zostanie catkowicie
wyfgczona i catkowicie zatrzymana,

® rozgrzanych elementéw. Po pewnym czasie pracy napedy
moga mie¢ temperature powierzchni okoto 80° C.

E Ostrzezenie!
W przypadku wszystkich prac zwigzanych
z ustawieniem lub regulacja, zabezpieczy¢ sie przez
obecnos¢ osoby nadzorujacej, ktora moze wylgczyé¢
maszyn¢ w naglych niebezpiecznych sytuacjach.



® Podczas zbrojenia lub wymiany narzg¢dzia nalezy doktadnie
oczysci¢ obszar roboczy maszyny i zgodnie z przepisami
przez odessanie, nigdy przedmuchujac sprezonym
powietrzem. Zanieczyszczenia spowodowane pytem mogg
spowodowac awarie i [ lub powstanie szkdd materialnych.

® Zawsze mocowac narzedzia w bezpieczny sposob.

® Usuna¢ catkowicie z maszyny wszelkie pomoce montazowe
i konserwacyjne, narzedzia, Scierki czyszczace, odpadki
montazowe itp.

® Zapewnic swobodne poruszanie si¢ wszystkich
komponentdw.

® Po zakonczeniu wszystkich czynnosci zwigzanych
z podfgczeniem, ustawieniem, konserwacjg i / lub naprawg
nalezy sprawdzi¢ maszyn¢ pod katem nieograniczonego
bezpieczenstwa eksploatacji lub gotowosci technicznej
maszyny.

® Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce
zostaty prawidfowo zamocowane.

® Ruchome [ obracajgce sie elementy maszyny, ktorych
nie mozna zakryé z przyczyn operacyjnych, zawsze
tworzg miejsca zagrozen z wysokim ryzykiem obrazen
spowodowanych przez zmiazdzenie, przeciecie, uciecie,
uwigzienie, wciggnigcie lub uderzanie.

® Przeprowadza¢ kontrole dziatania i przebiegi prébne
zgodnie z instrukcja, a zwfaszcza sprawdzac urzadzenia
zabezpieczajace i ich prawidtowe dziatanie.

® Zapoznac¢ sie z mozliwymi btedami obwodow i ich
unikaniem, a takze z niezbednymi Srodkami, ktore nalezy
przedsiewzig¢ w przypadku nieprawidtowej pracy.

e Po kontroli dziatania [ uruchomieniu prébnym, przetgczy¢
maszyne dla operatora w tryb gotowosci do pracy i,
w razie potrzeby, powiadomi¢ operatora o mozliwej nowej
obstudze.

15. Eksploatacja maszyny, inspekcja, nadzor

f Zagrozenie!
Nie opuszcza¢ miejsca pracy podczas pracy maszyny.
Unika¢ kontaktu z ruchomymi / obracajgcymi sie
elementami.

Nie uzywa¢ maszyny, dopdki wszystkie czynnosci zwigzane
z ustawieniem, podtgczeniem i konserwacja nie zostang
zakonczone.

Upewni¢ sie, ze podczas wigczania i uruchamiania maszyny
nikt nie pracuje na maszynie lub jest zagrozony przez
uruchamiang maszyne.

Maszyne mozna wigczy¢ tylko wowcezas, gdy
zagwarantowane jest, ze:

o wszelkie usterki zostaty catkowicie usunigte,

® regulacja i konserwacja zostaty prawidtowo wykonane,
® zuzyte i [ lub uszkodzone czesci zostaty wymienione,

® wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce sg sprawne.

f Zagrozenie!
Nigdy nie wolno wiacza¢ maszyny przez druga osobe,
jesli trzeba przeprowadzi¢ prace serwisowe lub
konserwacyjne w strefie zagrozenia.

Przy kazdej wykonywanej czynnosci zwréci¢ uwage na
ryzyko zmiazdzenia pomiedzy ruchomymi czesciami maszyny
i ustalonymi granicami (budynek, sprzety ochronny itp.).

16. Eksploatacja

Nie umieszczaé palet ani innych przedmiotow w obszarze
bezpieczenstwa na wysokosci co najmniej 1,0 metra miedzy
ruchomymi czgsciami maszyny i ustalonymi granicami
(éci)any, stupy, inne maszyny lub urzadzenia zabezpieczajace
itp.).

f Zagrozenie!
Aktywowana maszyna (wiacznik gtéwny lub zasilanie
elektryczne wtaczone EIN) moze zosta¢ wprawiona
w ruch w kazdym momencie.

Maszyne mozna obstugiwaé wytgcznie przy pomocy
fabrycznych urzadzen zabezpieczajgcych.

f Zagrozenie!
Palenie tytoniu i jakiekolwiek uzycie ognia, otwartego
ptomienia lub innych zrodet zaptonu na miejscu
ustawienia maszyny jest zabronione.

Usuwac¢ nagromadzone podczas pracy osady pytu

w regularnych odstepach czasu, ustalonych przez operatora.
Przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej i ochrony
przed wybuchem.

Kontrole jakosci elementu konstrukcyjnego mozna
przeprowadzi¢ tylko wtedy, gdy maszyna znajduje si¢
w bezruchu lub element konstrukeyjny opuscit maszyne
i zostat bezpiecznie odtozony.

Podczas pracy maszyny nalezy zawsze uzywac zalecanych
lub obowigzkowych $rodkéw ochrony osobistej, takich jak
okulary ochronne, odziez ochronna, ochrona stuchu, obuwie
ochronne itp.

Nigdy nie wkfada¢ rak do dziatajgcej maszyny lub za
obudowy oraz miejsca, ktorych nie mozna zobaczy¢. pl

Zagrozenie!
A Ryzyko urazu w wyniku zmiazdzenia i przecigcia
Nie dotyka¢ nigdy
® narzedzi, dopdki maszyna nie zostanie catkowicie
wytaczona i catkowicie zatrzymana,
® rozgrzanych elementéw jak np. napgddw.

Natychmiast zatrzymaé maszyne, wytgczy¢ gtéwny wigeznik
zasilania,

e w przypadku wystapienia nieprawidtowego [ nietypowego
zachowania podczas eksploatacji, hatasu lub drgan,

® w przypadku uszkodzenia narzgdzi lub w przypadku
niepewnego zamocowania narzgdzi,

o w przypadku usterek w zasilaniu elektrycznym |
pneumatycznym.

Ustali¢ przyczyne usterki i zleci¢ jej prawidtowe, bezpieczne
i catkowite usuniecie przez wykwalifikowanych specjalistow
lub powiadomié¢ firme Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Ponowne uruchomienie moze nastgpi¢ dopiero po
catkowitym usunieciu usterek lub uszkodzen.

Przed opuszczeniem stanowiska operacyjnego wytgczy¢
maszyne i zabezpieczy¢ stan wytaczenia przed
nieautoryzowanymi lub pomytkowymi zmianami.

629



pl

Ogolne przepisy bezpieczenstwa pracy

17.

A

Prace konserwacyjne (utrzymanie)

Konserwacja maszyny wymaga duzej wiedzy
i doswiadczenia.

Konserwacje nalezy wykonywa¢ po doktadnych instrukcjach
lub szkoleniach i zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Jedli to konieczne, nalezy zleca¢ naprawy tylko
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Prace konserwacyjne i przeglady nalezy przeprowadza¢
tylko wtedy, gdy maszyna znajduje si¢ w bezruchu.
Wytaczy¢ gtowny przetacznik zasilania i zabezpieczy¢ stan
przetaczania.

Nigdy nie wykonywa¢ samodzielnie zadnych niezbednych
regulacji, ustawien lub prac konserwacyjnych na
uruchomionej maszynie.

Wskazowka!

Wyraznie zaznaczamy, ze wszelkie prace spawalnicze
przy tej maszynie sg surowo zabronione.

Ponownie zamontowa¢ zdemontowane mechaniczne
lub elektryczne urzadzenia zabezpieczajgce lub czesci
zabezpieczajgce natychmiast po zakonczeniu prac
konserwacyjnych.

Eksploatacja maszyny ze zdemontowanymi urzgdzeniami lub
czesciami zabezpieczajgcymi jak rowniez ich ominiecie jest
niedozwolone.

Zagrozenie!

Istnieje ryzyko uszkodzenia mienia.

Natychmiast dokreci¢ wszelkie luzne potaczenia Srubowe
wykryte podczas kontroli [ konserwacji, uzywajgc

standardowych narzedzi i przestrzegajgc podanych
momentow dokrecenia.

Podczas wszystkich prac zwrd¢ uwage na zachowanie
czystosci. Zabrudzenia prowadza do nieprawidtowego
dziatania i uszkodzenia mienia.

18. Czyszczenie

630

® Maszyne czysci¢ tylko przez odessanie, nigdy
przedmuchujac sprezonym powietrzem.

® PozostatoSci smaru mozna jedynie wytrze¢ suchg szmatka
do czyszczenia.

® Uzywac tylko zatwierdzonych Srodkow czyszczacych do
mycia naoliwionych /[ zawierajgcych ttuszcz elementdw.

® Podczas czyszczenia nalezy skontrolowac elementy
maszyny i instalacji elektrycznej pod katem uszkodzen
widocznych z zewnatrz.

e Natychmiast usung¢ wszystkie usterki [/ uszkodzenia
stwierdzone podczas czyszczenia maszyny.

® Przestrzega¢ wskazdwek dotyczgcych czeSci zamiennych,
materiatow wymiennych itp.

o W przypadku wszystkich substancji chemicznych (srodkow
czyszezgceych itp.) nalezy przestrzegaéd informacji na
opakowaniu i karcie charakterystyki. Poprosi¢ o karte
odpowiedniego producenta materiatow.

® Nigdy nie nawilza¢ elementédw wykonanych z gumy lub
tworzyw sztucznych za pomocg olejow, rozpuszczalnikow,
Srodkéw czyszczacych lub innych substancji chemicznych.

® Nie uzywaj do czyszczenia maszyny, komponentow i
elementéw wyposazenia agresywnych, tatwopalnych
lub niebezpiecznych rozpuszczalnikow lub srodkow
czyszczacych lub substancji zawierajgcych niebezpieczne
rozpuszczalniki.

19.

20.
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Sprezone powietrze

Wskazowka!

Wytaczyé zasilanie elektryczne.
Uwaga!

Caly system pneumatyczny musi by¢
zdekompresowany.

® Wyczysci¢ maszyne, przynajmniej obszar roboczy, zgodnie
z przepisami.

® Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody pneumatyczne,
weze i ztaczki pod katem nieszczelnosci i widocznych
uszkodzen zewnetrznych.

® Ostroznie zdja¢ weze. Uciekajgce sprezone powietrze moze
wznieci¢ kurz.

® Chroni¢ otwarte ztgcza pneumatyczne przed
zanieczyszczeniami.

® Nigdy nie zamienia¢ przytagczen, wtyczek lub
przetacznikow. Nastepstwem sg nieuniknione usterki.

Instalacja elektryczna

Prace przy urzgdzeniach elektrycznych moga byé
wykonywane wyfgcznie przez wykwalifikowanego
specjaliste.

® Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy wyposazeniu
elektrycznym lub w bezposrednim sasiedztwie urzgdzen
przewodzacych prad, maszyna powinna by¢ bezpiecznie
odtgczona i uziemiona przez wykwalifikowanego
specjaliste.

® Przed rozpoczeciem prac przy napedach elektrycznych,
urzadzeniach i sprzgcie zawsze sprawdzi¢ czy nie ma
napigcia.

Zagrozenie!

Podczas obstugi urzadzen elektrycznych lub po
podigczeniu do sieci niektore elementy urzadzen sa
nieuchronnie narazone na niebezpieczne napigcie.

Zawsze nalezy natychmiast wymienié¢ przez
wykwalifikowanego specjaliste uszkodzone i postrzepione
przewody oraz luzne lub nieszczelne potgczenia kablowe
przy maszynie.

W przypadku uszkodzenia bezpiecznikowych nalezy uzywaé
wytacznie oryginalnych bezpiecznikéw o okreslonym
natezeniu. Jezeli bezpieczniki zbyt czesto wytgczajg sie,
nalezy zleci¢ sprawdzenie sprzetu elektrycznego przez
wykwalifikowanego specjaliste.

® Nieupowaznionym osobom nalezy odmdwic¢ dostepu do
miejsca pracy podczas tych czynnosci.

® Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa lub
przepisow DIN, EN lub VDE i [ lub brak wiedzy
specjalistycznej moze doprowadzi¢ podczas dotykania
lub pracy z urzadzeniami elektrycznymi do powaznych
uszczerbkow na zdrowiu i szkdd materialnych.
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23.
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24,

Naprawy

Kazda naprawa mechanicznych elementow maszyny
wymaga duzej wiedzy i doswiadczenia.

Jesli to konieczne, nalezy zleca¢ naprawy
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Wskazowka!

Modyfikacje i przerobki maszyny sg niedopuszczalne,
jesli maja wptyw na funkcj¢ lub bezpieczenstwo
aktywne [ pasywne maszyny.

Naprawy mozna dokonywac tylko wtedy, gdy posiadana jest
odpowiednia wiedza specjalistyczna i postepuje sie zgodnie
ze wskazoéwkami w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze przywraca¢ bezpieczny, oryginalny stan fabryczny.

Przy wszystkich pracach uzywa¢ tylko odpowiednich
narzedzi dla zapewnienia bezpieczenstwa i zgodnie ze
zwyktymi zasadami technicznymi.

Czgsci zamienne

Czesci zamienne, wyposazenie lub materiaty wymienne,
ktdre nie zostaty przetestowane i zatwierdzone przez

Paul Hettich GmbH & Co. KG, mogg zagrozi¢ aktywnemu

i biernemu bezpieczenstwu maszyny. CzeSci zamienne mogg
by¢ instalowane wytgcznie przez wykwalifikowane osoby

i przez specjalistéw firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Zagrozenie!

Zuzyte i uszkodzone elementy zmniejszajg
bezpieczenstwo i nalezy je natychmiast wymienic.

Stosowac¢ tylko oryginalne czesci zamienne. W przypadku
czgsci innych producentéw nie ma gwarancji, ze sg one

odpowiednio wytrzymate i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

W wyniku niedoktadnych specyfikacji, nieodpowiednie]
jakosci, nieprawidtowemu przyporzadkowaniu itp. moze
dojs¢ do zwigkszonego ryzyka wypadkow. Wszelkie ryzyko
zwigzane z nieoryginalnymi cz¢sciami lub sprzg¢tem ponosi
wyfacznie operator.

Urzgdzenia [ elementy zabezpieczajace

Maszyne mozna eksploatowa¢ tylko z prawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi lub
elementami zabezpieczajacymi.

Ostrzezenie!

Demontaz, wytaczanie lub omijanie urzadzen
zabezpieczajacych, a takze zmiany tych urzadzen sg
zabronione. Wszelkie konsekwencje ponosi operator.

Mechaniczne urzadzenia zabezpieczajace

® Wszystkie urzagdzenia zabezpieczajgce muszg by¢
zabezpieczone przed kontaktem z ruchomymi lub
obracajgcymi sie elementami maszyny.

® Maszyna lub strefa niebezpieczna sg zabezpieczone przed
dostepem do maszyny obstugiwanej przez ogrodzenie
ochronne jako dzielgca ostona zabezpieczajaca.

Gtéwny przewod zasilajacy

Wtyczka gtéwnego przewodu zasilajacego stuzy do
odfgczania maszyny od zasilania elektrycznego.

Przed odtgczeniem zasilania, np. do zatrzymania maszyny:

® uwolni¢ maszyne, tzn. wszystkie elementy muszg opuscic¢
maszyne,

® wytgczy¢ maszyne,

® zaczekad, az maszyna zatrzyma sie i wyfgcz gtowny
wyfacznik.

25.

26.

27.

Pneumatyczne urzadzenia zabezpieczajgce

Na jednostce konserwacyjnej znajduje si¢ sprzegto. Nalezy je
zdjg¢ podczas wszystkich prac przy maszynie, a maszyne
w ten sposéb zdekompresowac.

Uzupetniajgce urzadzenia zabezpieczajace

Dodatkowe urzadzenia zabezpieczajace instaluje si¢ na
odpowiedzialnosé¢ operatora zgodnie z lokalnymi warunkami,
przepisami wewngtrzzakfadowymi lub wymaganiami
lokalnych organéw regulacyjnych.

0O ile nie zaznaczono inaczej w potwierdzeniu zamoéwienia
i nic wigcej nie jest pokazane w planie ukfadu, wowczas
nastepujace urzadzenia zabezpieczajgce nie wchodzg

w zakres dostawy Paul Hettich GmbH & Co. KG.

® Urzadzenia zabezpieczajgce rowniez w przypadku mozliwej
emisji maszyny, dla bezposrednio sgsiadujgcych z miejscem
pracy lub drog ruchu.

® Zabezpieczenie przeciwuderzeniowe maszyny lub

stanowiska operatora jako urzadzenie zabezpieczajace
przed uszkodzeniem przez wdzki jezdniowe.

® Oznaczenia koloréw wedtug przepisow BHP m.in. na
podtodze w celu bezpiecznego oznakowania obszaréw
pracy, drdg ruchu itp.

Utylizacja i ochrona srodowiska

Kazda utylizacja musi by¢ przeprowadzona prawidtowo
i zgodnie z przepisami prawa!

Opakowanie nalezy zutylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dotyczgcymi ochrony Srodowiska.

>.4@

BlueMaxMini Modular zawiera elementy, ktore nie
mogg by¢ wyrzucone do przydomowych pojemni-
kow na odpady. Nalezy zutylizowa¢ je jako odpad
specjalny, zgodnie z obowiagzujgcymi przepisami.

Zgodnie z europejskim prawem urzadzenia elektryczne i
elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane do przydomowych
pojemnikéw na odpady. Ich elementy nalezy przekaza¢

do odpowiednich punktow przetwarzajacych odpady,
poniewaz mogg one zawiera¢ niebezpieczne zwigzki, ktore
przy nieprawidtowej utylizacji mogg by¢ szkodliwe dla
Srodowiska naturalnego.

Wytyczne dotyczace zbiorki odpadoéw na zyczenie sg do
wgladu u producenta.

Do unieszkodliwienia podczas prac konserwacyjnych i
naprawczych (konserwacji
i napraw) mogg powstawac nastepujgce odpady:

® smary, srodki czyszczace i materiaty zuzywalne,

® odpady wszelkiego rodzaju, rowniez zuzyte elementy
maszyny, a takze narzedzia

Odpady ptynne powinny by¢ zbierane, jako zanieczyszczenia
wad podziemnych, w zamknigtych, dopuszczonych
pojemnikach i powinny by¢ odpowiednio utylizowane.

Wycieki odpadow ptynnych nalezy natychmiast
neutralizowac.

Nigdy nie pozostawia¢ zuzytych Srodkdw pomocniczych
(np. zuzytych olejow) w ziemi lub odptywach.

Nalezy uwzglednia¢ wewnetrzne, lokalne lub regionalne
przepisy dotyczace kazdej utylizacji.

Podczas utylizacji maszyny (demontaz lub ztomowanie)
wszystkie komponenty powinny by¢ ponownie
wykorzystane (poddane recyklingowig) zgodnie z ich grupami
materiatowymi.
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Po catkowitym oproznieniu i oczyszczeniu uktadow
smarujgcych (napedy itp.), podczas ostatecznego demontazu
moga pojawic si¢ nastepujace grupy materiatow:

Metale: stal, aluminium (materiaty maszyny),
Tworzywa sztuczne: PVC (weze),

Elastomery: ostona kabli, uszczelki, sprzet elektryczny /
Srodki wytwarzania.

Zdemontowane komponenty nalezy zbiera¢ osobno
w zaleznosci od ich grupy materiatowej, pozostatosci
nienadajace si¢ do recyklingu nalezy usuwac.

Przestrzegac¢ przepisow o odpadach elektronicznych
dotyczacych utylizacji napedow i sprzetu.

Emisje
Hatas

Podczas pracy w warunkach intensywnej emisji hatasu
nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony stuchu.

Bezpieczne uzytkowanie maszyny

PowyZzsza maszyna jest potautomatyczng wiertarko-
osadzarkg do potfabrykatow w formie ptyt oraz
przeznaczonych do nich oku¢. Jakiekolwiek uzytkowanie
maszyny wykraczajgce poza zakres zamieszczony

w instrukcji jest niedozwolone. Producent/dostawca nie
ponosi odpowiedzialnosci z tytutu szkod, jakie powstang
wskutek takiego uzytkowania. Cate zwigzane z tym ryzyko
obcigza wytacznie uzytkownika!

Powyzsza maszyna moze by¢ uzytkowana wylacznie przez
przeszkolone osoby.

Zakres uprawnien dotyczacych zasad uzytkowania maszyny
nalezy uregulowa¢ w jednoznaczny sposob. Operatorowi
maszyny nie wolno zezwoli¢ na jej eksploatowanie przez
nieprzeszkolony personel. Nie nalezy wykonywac¢ polecen
sprzecznych z regutami bezpieczenstwa pracy!

Przed odejSciem od maszyny nalezy jg wytaczyé. Nie wolno
pozostawia¢ maszyny bez nadzoru! Nalezy wyciggngé¢
wtyczke przewodu zasilania, odfgczy¢ maszyng¢ od sprezarki
i wymontowac¢ wiertta.

Zakres zastosowania

Przy pomocy powyzszej maszyny mogg by¢ poddane
obrdbce tylko ptasko lezace plyty z surowcow
drewnianych takich jak ptyty wiorowe, plyty stolarskie,
MDF, lite drewno lub inne! Producent nie przejmuje
odpowiedzialnosci w przypadku innego zastosowania.

Uzywanie jednostek napedu zamontowanych w maszynie
niezgodnie z przeznaczeniem, np. obrébka niewtasciwie
zmocowanego materiatu prowadzi do wystapienia
zagrozenia wypadkiem.

Nie wolno samodzielnie dozbraja¢ maszyny innymi
urzadzeniami majagcymi wptyw na bezpieczenstwo pracy,
nie wyprodukowanymi przez producenta maszyny.

Maksymalna wilgotno$¢ drewna musi wynosi¢ pomiedzy
8 a 12 %.

Nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznos¢ w przypadku gdy
obrabiane elementy wystajg poza stof roboczy. W takim
przypadku nalezy zamontowac¢ wiekszy stéf roboczy lub
przedtuzenie stotu.

Prefabrykat nalezy zabezpieczy¢ w czasie obrobki.
W tym celu nalezy stosowa¢ dociski.

Narzedzia

Przy zastosowaniu posuwu mechanicznego nalezy stosowac
wytacznie sprawdzone i odpowiednie do tego celu narzedzia!
Montujac narzgdzia zachowa¢ ostroznos¢!

Przy narzedziach wyposazonych w systemy napinajace
nalezy stosowac si¢ do wskazéwek producenta
(patrz réwniez wymiana wiertta w instrukeji obstugi).

Stosowa¢ wytgeznie wiasciwie naostrzone narzedzia
wiertarskie.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Obstuga maszyny oraz dodawanie oku¢ powinno zawsze
odbywac si¢ od przodu.

Pyt
Zagrozenie dla zdrowia wskutek inhalacji pytu drzewnego!

Instalacja odpylajaca maszyny odpowiada przepisom
0 zabezpieczeniu przed pytem.

Przy niektorych procesach technologicznych i obrébcee
niektorych prefabrykatow (np. drzwi z ramg,) catkowite
ostoniecie i odessanie pytdw jest niemozliwe. Wskazane
stosowanie masek pytochtonnych!

Odpady

Prefabrykaty nalezy wstepnie tak uksztattowaé aby nie
powstaty odpady, ktére mogg zosta¢ odrzucone.

Sity skrawania

Posuw oraz grubos¢ widra nalezy dobra¢ do sity mocowania
urzadzenia mocujgcego oraz materiatu, z ktérego wykonano
prefabrykat!

Patrz ustawienia predkosci wiercenia. Przy problemach
z zamocowaniem nalezy zastosowa¢ dodatkowe ograniczniki
lub sitowniki.

Zagrozenie pozarowe

Prace szlifierskie i spawalnicze przy opisywanej maszynie sg
zasadniczo zabronione.

Zagrozenie pozarowe!

Nalezy przestrzega¢ przepiséw o wykonywaniu robot
spawalniczych oraz zapobieganiu wypadkom.

Ochrona przed wybuchem

Maszyna nie jest zabezpieczona przed wybuchem Nie nalezy
jej umieszcza¢ w poblizu lakierni!
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4. Przeznaczenie [ sposob pracy

1.
2.
3.
4.
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Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem
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1. Wskazowki ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna

w miejscu eksploatacji maszyny Aby zapewnic bezpieczng
i prawidtowg obstuge tej maszyny, nalezy przeczytaé

i zrozumie¢ instrukcje obstugi, w szczegodlnosci przepisy
bezpieczenstwa. Nalezy Scisle przestrzega¢ przepiséw
bezpieczenstwa i instrukcji obstugi opisanych w niniejszej
instrukcji obstugi.

Reqularnie sprawdza¢ urzadzenia zabezpieczajace i procedury
robocze tej maszyny.

f Zagrozenie!

Kazda osoba, ktéra wykonuje prace zwigzane
z ustawieniem, uruchomieniem, obstuga, konserwacja
i naprawami maszyny, musi zapoznac¢ si¢ z instrukcja
obstugi i jg zrozumiec.

2. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przy pomocy powyzszej maszyny mogg by¢ poddawane
obrobcee lezgce w pozycji horyzontalnej ptyty z surowcow
drewnianych, takie jak ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, MDF,
lite drewno lub podobne!

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza
si¢ takze stosowanie sie do wytycznych, dotyczacych
uzytkowania, instalacji i konserwacji.

Niedozwolone zastosowanie

Nie wolno samodzielnie dozbraja¢ maszyny innymi
urzadzeniami majacymi wptyw na bezpieczenstwo pracy, nie
wyprodukowanymi przez producenta maszyny.

Jakiekolwiek inne uzytkowanie maszyny wykraczajgce
poza zakres zamieszczony w instrukcji uznawane jest za
nieprawidfowe i jest niedozwolone.

Za powstate w wyniku tego szkody firma

Paul Hettich GmbH & Co. KG nie ponosi odpowiedzialnosci.

3. Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

W przypadku niewfasciwego uzytkowania, niewtasciwej
nieprzeszkolone lub nieupowaznione, urzagdzenie moze
stanowié¢ zagrozenie dla personelu i samej maszyny. Dlatego
maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przeszkolone,
poinstruowane i uprawnione osoby.

Zastosowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem

oznacza miedzy innymi:

® nieprawidtowy montaz, uruchomienie, obstuge
i konserwacje niniejszej maszyny,

® eksploatacje maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajacymi,

® eksploatacje maszyny przy nieprawidfowo zatozonych
urzadzeniach zabezpieczajacych,

® eksploatacje maszyny przy niedziatajgcych urzadzeniach
zabezpieczajacych i ochronnych,

® nieprzestrzeganie wskazowek zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi odnosnie do transportu, przechowywania,
montazu, uruchamiania, eksploatacji, konserwacji
i doposazenia niniejszej maszyny,

® samowolne modyfikacje konstrukcyjne,

® samowolne modyfikacje na napedzie niniejszej maszyny
(moc, predkos$¢ obrotowa),

® niedostateczne nadzorowanie cz¢sci maszyny ulegajacych
zZuzyciu,

® nieprawidtowo wykonywane naprawy oraz

® przypadki katastrofy na skutek dziatania ciat obcych i sity
WyZzszej.

. Dziatanie i opis maszyny

Sposaob pracy

Opisywana maszyna jest maszyng pofautomatyczna.
Wszystkie elementy poddawane obrdbce sg recznie
wprowadzane do maszyny.

Utozone na ptasko ptyty z surowcéw drewnianych, takie jak
ptyty widrowe, ptyty stolarskie, MDF i lite drewno sg uktadane
na stole do obrobki i mocowane za pomocg urzadzenia
dociskowego Nacisniecie przycisku Start uruchamia

proces wiercenia. Nalezy naciska¢ przycisk Start az do
zakonczenia wiercenia. Dzigki zintegrowanemu urzadzeniu
do osadzania nastepuje manualne osadzenie odpowiednich
oku¢ za pomocg dzwigni recznej. Pozwala to na kompletne
ukonczenie obrabki.

5. Tabliczka znamionowa

Wskazowka!
Wszystkie specyficzne dla danego kraju dane, jak np. znak

CE lub UKCA s3 zamieszczone na tabliczce znamionowe;.
Tabliczka znamionowa zamontowana jest na urzadzeniu.

6. Wartosci dopuszczalne

Dla elementédw wyposazenia i akcesoridw, m.in. silniki
napedowe, urzgdzenia elektryczne [ elektroniczne itp.
obowigzujg nastepujgce wartosci dopuszczalne:

® temperatura otoczenia: max. 35° C
® wzgledna wilgotnos¢ powietrza: ok. 65 %
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1. Zasady bezpieczenstwa

Przestrzegac¢ przepisow, ostrzezen i uwag dotyczacych
bezpieczenstwa pracy, przepisow bezpieczenstwa i ochrony
Srodowiska we wszystkich pracach opisanych w tym
rozdziale.

. Punkty zawieszenia

Podczas roztadowywania maszyny, zespotow i podzespotéw
oraz podnoszenia ciezkich tadunkow nalezy stosowa¢

tylko odpowiednie i dopuszczone urzadzenia podnoszace
(dzwigi), a do wewnetrznego transportu odpowiednie Srodki
transportu.

Reczny roztadunek lub transport wewngtrzzaktadowy nie jest
dozwolony, jesli cigzar przekracza 25 kg.

W przypadku zastosowania wozkow widtowych podczas
roztadunku i transportu maszyny nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ dopuszczalnej masy catkowitej maszyny (patrz
dane techniczne).

f Zagrozenie!
Podczas pracy z podnosnikiem nie nalezy sta¢ ani

pracowac pod zawieszonymi tadunkami. Istnieje
bezposrednie zagrozenie dla zycia!

Podczas korzystania z urzadzen podnoszacych nalezy
pamietac:

e Urzadzenia podnoszgce mocowac do maszyny |
podzespotdw wytgcznie w oznaczonych miejscach
(uszy transportowe),

® uzywac tylko odpowiedniego i sprawdzonego sprz¢tu do
przenoszenia fadunku (pasy do podnoszenia, liny, faficuchy,
szekle itp.) o wystarczajgcej nosnosci,

¢ zleca¢ mocowanie tylko doswiadczonym fachowcom,

® Maszyne | zespoty wypoziomowac i podnosi¢ w pionie,
nigdy nie przechylac.

Chroni¢ wystajgce elementy i wyposazenie maszyny
przed uszkodzeniem podczas podnoszenia i transportu
wewnatrzzaktadowego.

Ostroznie zdejmowa¢ wszystkie tadunki ze zwyktg
ostroznoscig i zabezpieczy¢ je natychmiast przed
wywrdceniem [ przechyleniem, stoczeniem sie, uderzeniem,
np. z wozkami widtowymi i spadajgcymi przedmiotami.



3. Dane techniczne

Nr artykutu maszyny

Dt x szer. x wys. (mm)

Ciezar

Parametry

Czgstotliwosé

Parametry elektryczne

Zasilanie sieciowe

Max. zabezpieczenie

Moc

Prad znamionowy

Informacje o systemie pneumatycznym

Cisnienie nominalne powietrza

Podtaczenie

Warunki otoczenia

Temperatura

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

Max. poziom hatasu

Nr 9132099

400V, 50 Hz, 3 fazy

6A

1,1 kW

2,64 A

Nr 9131498

800 x 570 x 680

ok. 40 kg

manualna

400V, 50 Hz, 3 fazy

6A

1,1 kW

2,64 A

min 6 bar, max. 7 bar

6 bar [ 100 psi

max. 35° C

ok. 65 %

>80 dB

Nr 91314499

230V 60 Hz, 1 faza

6A

1,6 kW

2,64 A
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4. Wyposazenie

pl

Poz. Oznaczenie

Wytacznik silnikowy
Jednostka konserwacyjna
Elementy obstugi, przetaczniki
Podtaczenie zasilania
Wiacznik nozny

Ograniczniki wahadtowe

Docisk

coNOOOT A~ WDN =

Odsysanie pytu

o

Ograniczniki srodkowe

Y
o

Uchwyt do matryc

—
—

Ptyta robocza i podstawy

—
N

Wymienna gtowica wiertarska

638

Objasnienia

Wiaczenie/wyfaczenie zasilania elektrycznego
Zasilanie sprezonym powietrzem 6-7 bar
Elektryczne elementy obstugi, przetaezniki i przyciski
Przewod przytaczeniowy z wtyczkg 16 A
Przetacznik zwalniajacy do skoku wiercenia
Regulowane ograniczniki do ptyt
Kontrolowane sprzezonym powietrzem klamry
Podtgczenie do zewnetrznego odsysania pytu
Regulowane ograniczniki

Obstugiwany recznie

Stét podstawy i roboczy

Mocowanie do réznych wymiennych gtowié¢ wiertarskich



5. Urzadzenia zabezpieczajace

AL v —

hmi :
und 4

Poz. Oznaczenie Objasnienia

1 e asiE Zappblega be'zposredn|eJ'|nterwe'nCJ| w ruc.hon)y'/ch narzedziach.
Wazne! Nalezy zachowa¢ szczeg6ing ostroznosc.

2 Brzyelsk Start® Przycisk do wyzwolenia skoku wiercenia. Po zwolnieniu proces

wiercenia zatrzymuje si¢ i powraca do pierwotnej pozycji.

Ostrzezenie!

Urzadzenia zabezpieczajgce nie mogg by¢ wymieniane,
manipulowane ani wyfaczane.

Uwaga!

Maszyna nie zostata wyposazona w przyciski
zatrzymania awaryjnego ani w urzadzenia awaryjne.
Dlatego nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé
podczas obchodzenia si¢ z ta maszyna i pracy na niej.

Zagrozenie!

Operator musi zawsze przestrzegac¢ przepisow
bezpieczenstwa dotyczacych tej maszyny.

639
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6. Emisja hatasu

Poziom dzwieku wytwarzanego przez maszyne przekracza
80 dB (a). Zalecamy stosowanie zawsze ochrony stuchu, aby
zapobiec uszkodzeniom stuchu.

Ostrzezenie!
Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony stuchu.
7. Wypoziomowanie [ mocowanie
Wskazowki ogélne

Ustawienie powinno by¢ przeprowadzone na rownym,
stabilnym solnym stole ze statymi nogami.

Kazda maszyna musi by¢ zabezpieczona przed ,chodzeniem’
i przewroceniem.

Wskazowka!
Zabezpieczone maszyny zapobiegaja wypadkom.

8. Wymagane przyfacza
Gtéwne przytacze zasilania

Przy’(qzczenie elektryczne odbywa si¢ za pomocg wtyczki
16 A 2 w przygotowanym i odpowiednio zabezpieczonym
gniezdzie 1.

Nalezy zwroci¢ uwage na uszkodzenia linii zasilania
elektrycznego.

W razie potrzeby nalezy je wymienic.

Wskazowkal
Sprawdzi¢ uprzednio potaczenie elektryczne przez

wykwalifikowany personel.

640

Przytacze sprezonego powietrza

Cata maszyna jest podtgczona do centralnego Zrodta
sprezonego powietrza.

Przewdd zasilajacy jest wyposazony w ztacze wtykowe 2.

Cisnienie robocze nalezy wyregulowac¢ na 6 - 7 barow za
pomocg regulatora cisnienia 1.

Nalezy to sprawdzi¢ na manometrze.

Wskazowka!
Nalezy podawac¢ tylko suche spr¢zone powietrze,

poniewaz uktad pneumatyczny jest w wigkszosci
obstugiwany za pomocg powietrza pozbawionego oleju.

9. Transport maszyny
Rozmieszenie fadunku

Maszyna musi by¢ ustawiona w taki sposob, aby obszar
wokof niej byt fatwo dostepny. Przedmioty lezgce wokét
muszg zosta¢ usuniete. Nalezy zachowa¢ bezpieczng
odlegtos¢ min. 1,0 metra wokot maszyny.

Wskazowka!
Transport tej maszyny moze by¢ przeprowadzany tylko
za pomocy zatwierdzonych i przetestowanych srodkow
transportowych i urzadzen dzwigowych.

Zapewnic stabilne ustawienie maszyny.

Nalezy przestrzega¢ przepiséw o zapobieganiu wypadkom
obowiazujgcych dla danego przedsi¢biorstwa.




Transport

Do profesjonalnego transportu (tadunek o niskiej
sprezystosci, zabezpieczenie pozycji, opakowanie itp.) nalezy
zatrudni¢ wykwalifikowanych pracownikdw.

Transport odbywa si¢ zwykle za pomocg urzadzenia
podnoszgcego (wozek widtowy itp.) lub dopuszczonego
sprzetu transportowego. Transport za pomocg wozka
widtowego wymaga odpowiedniego udzwigu.

Po zakonczeniu transportu nalezy skontrolowac¢ catg
maszyne pod katem uszkodzen transportowych, poniewaz
mozliwe uszkodzenia mogg wptyng¢ negatywnie na
dziatanie i bezpieczenstwo instalacji.

Roztadunek maszyny

Przestrzega¢ zawsze przepisow dotyczacych bezpieczenstwa.

Jedna osoba moze podnosi¢ ciezar 25 kg. Zwroci¢ uwage na
ciezar catkowity.

Zagrozenie!

Ostrzezenie! Istnieje zwigkszone ryzyko obrazen
i wypadkow!

Nalezy mie¢ na uwadze, ze:

o tylko doswiadczone, wykwalifikowane osoby mogg zosta¢
wyznaczone do roztadunku,

® elementy chwytajgce muszg zosta¢ starannie i pewnie
zamocowane oraz zabezpieczone,

® podczas podnoszenia nigdy nie powstaje
niebezpieczenstwo pochodzace z wiszacego fadunku i

® zawsze podnosi¢ pionowo i nigdy nie ciggnac pod katem.

® Ustawi¢ maszyne w pionowo, miejscu wolnym od
wstrzgsow i uderzen. Zabezpieczy¢ jg niezwtocznie
przed uszkodzeniem przez pojazdy transportowe i przed
przewrdceniem.

Zagrozenie!

Nigdy nie zatrzymywa¢ si¢ lub pracowa¢ pod
wiszgcymi tadunkami.

® Podczas wytadunku, transportu i sktadowania postepowac
Z maszyng z hajwyzszg starannoscig i zabezpieczy¢
ja przed zewnetrznymi czynnikami atmosferycznymi
i oddziatywaniem sit oraz przed upadajgcymi
przedmiotami.

® Zwro¢ uwage na strefe bezpieczenstwa wokdt maszyny.

10. Transport wewngtrzzaktadowy

® Do transportu wewnatrz zaktadu uzywa¢ wyfgcznie
wozkow transportowych o dostatecznej stabilnosci
i nosnosci.
® Podczas transportu bezwzglednie unikac uderzen
i wstrzasow.
® Zabezpieczy¢ wystajgce przedmioty przed uszkodzeniami
(silniki, tancuchy, wigzki kablowe, weze, cylindry).
Wskazowkal

Podczas transportu wozkiem nalezy przestrzegac
przepisow dotyczacych wozkow przemystowych.

1.

12.

Kompletnos¢ dostawy

® Zakres dostawy jest okreslony na potwierdzeniu
zamowienia lub w zestawieniu niniejszej instrukcji obstugi
z dowodem dostawy.

® Bezposrednio po odbiorze nalezy skontrolowac
kompletnos¢ dostawy.

® Brakujgce elementy zareklamowa¢ niezwtocznie
w firmie spedycyjnej i powiadomic¢ o tym firme
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Postepowanie w przypadku uszkodzen transportowych

Bezposrednio po odbiorze i wytadunku skontrolowac
maszyne¢ doktadnie pod katem uszkodzen transportowych,
tj. widocznych z zewngtrz uszkodzen (peknie¢, wyoblen,
zagied, rys itd.).

W przypadku podejrzenia uszkodzen transportowych nalezy
niezwtocznie:

o p/owiadomic’ na pismie firme transportowg (spedytora)
iflub

® w przypadku samodzielnego ubezpieczenia ryzyka

transportowego przez uzytkownika zgtosi¢ podejrzenie
szkody na pismie odpowiedniemu ubezpieczycielowi.

Wskazowka!

Opoznione zgtoszenie [ reklamacja moze prowadzi¢ do
utraty ochrony ubezpieczeniowe;.

Zwyczajowy termin zgtoszenia szkody to tylko 24 godziny
(przesytka pocztowa) lub 7 dni po dostawie.

Nalezy udokumentowac¢ szkody transportowe za pomoca:

® zdjed

® recznego rysunku z doktadnym zaznaczeniem uszkodzen,
uzy¢ w tym celu kopii przeglgdu maszyny i

e doktadnego opisu (raportu).

Nalezy zataczy¢ tak zwane ,ukryte” uszkodzenia transpor-

towe, ktére mozna wykry¢ dopiero po demontazu maszyny,

jako Srodek ostroznosci w wiadomosci skierowanej do firmy

spedycyjnej [ ubezpieczeniowej, i ztozy¢ pisemng zawiado-

mienie dotyczace faktycznego zakresu poczatkowo tylko

widocznych szkdd.

Prosimy o przestanie kopii zgtoszenia szkody do
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Przeprowadzi¢ konieczny demontaz maszyny lub urzadzenia
wytacznie przez wyspecjalizowany personel firmy
Paul Hettich GmbH &t Co. KG.
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13. Postepowanie w przypadku sktadowania tymczasowego

Maszyna jest przeznaczona do natychmiastowego montazu

i uruchomienia. Jezeli nie nastgpi to w odpowiednim okresie

okoto 3 miesiecy po dostawie, nalezy podjaé nastepujgce

Srodki:

® nasmarowa¢ metalowe elementy bez powtoki olejem
antykorozyjnym.

e przykry¢ sterowanie, sprzet elektryczny [ wyposazenie,
silnik napedowy zabezpieczajgc przed wilgocig i pytem.

® przykry¢ [ uszczelni¢ wejscia kablowe w skrzynkach
zaciskowych i wtyczkach ze szczeg6lng starannoscia.

® chroni¢ wigzki przewodow przed szkodnikami. Myszy
i szczury szczegdlnie lubig wysoce elastyczne kable.

® Przechowywac¢ maszyng¢ w suchym, zabezpieczonym przed
przymrozkami pomieszczeniu.

® Przestrzega¢ przepisdw dotyczacych przechowywania.

Chroni¢ przechowywang maszyng, stosujac odpowiednie
Srodki zapobiegajace przewrdceniu, spadajgcym
przedmiotom, sile zewnetrznej (np. najechanie przez wozki
widtowe), wstrzgsom i wibracjom.

14. Srodki ochrony w miejscu ustawienia

W przypadku wszystkich prac instalacyjnych i prac
zwigzanych z podtgczeniem nalezy przestrzega¢ przepisow,
ostrzezen i wskazowek ,Zasady bezpieczenstwa pracy,
przepisy bezpieczenstwa i ochrona srodowiska" w niniejszej
instrukcji obstugi.

Bezpieczna eksploatacja maszyny wymaga prawidfowe;
instalacji i podfgczenia przez wykwalifikowany personel
zgodnie z ostrzezeniami i przepisami okreSlonymi

w niniejszej instrukcji obstugi.

Zwro¢ szczego6lng uwage na przepisy bezpieczenstwa
dotyczace pracy przy instalacjach elektrycznych, regulaminy
danego RU oraz wymagane kwalifikacje personelu.
Zagrozenie!
Nieprzestrzeganie tego moze spowodowac powazne
uszczerbki na zdrowiu i szkody materialne.

® Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci nalezy
zapoznac sie z zagrozeniami w miejscu ustawienia i [ lub
materiatami obrabianymi przez maszyne lub urzadzenia
pomocnicze (rozpuszczalniki [ $rodki czyszezgce itp.),
z ktorymi uzytkownik moze mie¢ do czynienia.

® Zablokowac obszar roboczy przed dostepem
niepowofanych osdb.

® Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych krajowych
i miedzynarodowych przepisow BHP.

Ostrzezenie!

Spawanie na maszynie jest zasadniczo niedozwolone.

642

15. Fabryczne urzadzenia zabezpieczajace

Fabryczne urzadzenia zabezpieczajagce w miejscu ustawienia
maszyny muszg pozosta¢ fatwo dostepne i w petni
funkcjonalne po zainstalowaniu. Fabryczne urzgdzenia
zabezpieczajgce powinny pozostaé nienaruszone.

Miejsce ustawienie nalezy wybra¢ tak, aby mozna byto
przeprowadzi¢ naprawy w pozniejszym terminie, bez
ograniczen przestrzennych.

16. Dopuszczalne warunki otoczenia

® Maszyne mozna ustawiac¢ i eksploatowac wytgcznie
w suchych pomieszczeniach.

® Maszyna nie jest zabezpieczona przed wybuchem.
Nie wolno ustawia¢ jej w poblizu lakierni.

® Zapewnic¢ doptyw Swiezego powietrza do oston
wentylatora silnikow elektrycznych.

® Unika¢ zewnetrznego obcigzenia mechanicznego maszyny.
17. Brak konserwacji

Maszyna jest zakonserwowana fabrycznie tylko do
transportu.

® Oczy$¢ maszyne z kurzu i zabrudzenia za pomocg suchej
szmatki.

® Nigdy nie uzywac¢ srodkéw do czyszczenia na zimno,
rozpuszczalnikow nitro lub innych agresywnych Srodkow
chemicznych!

® Wszystkie blokady transportowe muszg zosta¢ usunigte.
Powinny one by¢ przechowywane do pozniejszego
ponownego wykorzystania.
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Przed uruchomieniem
Kontrola bezpieczenstwa
Usterki podczas uruchamiania
Warianty dostawy

1. Maszyna o numerze artykutu:
9 13149819 131499

2. Maszyna o numerze artykutu: 9 132 099
Akcesoria dodatkowe

Wymienna gfowica wiertarska

Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion /

Wymienna gtowica wiertarska, 3 wrzeciona Selekta /

Wymienna gtowica wiertarska 6 wrzecion
Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion
Wymienna gtowica wiertarska 90°, 9 wrzecion
Rozstawienie, montaz i podtaczenie

Zespoty maszyny

Uchwyt do matryc do wymienne;j
gtowicy wiertarskiej, 6 wrzecion

Ogranicznik srodkowy

Elementy bazujgce

Ograniczniki bgbnowe

Docisk

Przebudowa obstugi recznej [ wigcznika noznego
Rozmieszenie przytaczy

Podtaczenie do instalacji odpylajacej
Podtaczenie do zasilania sprezonym powietrzem
Podtaczenie do zasilania elektrycznego

Bieg prébny

Przycisk reczny:

Wskazowki zwigzane z biegiem probnym
Warunki wstepne

Zakonczenie uruchomienia
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1.

Przed uruchomieniem
Wskazowka!

Pierwsze uruchomienie i odbior maszyny
przeprowadza wyspecjalizowany personel firmy
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Przed pierwszym uruchomieniem upewnic si¢, ze opisane
podstawowe ustawienia, przebiegi probne i przebiegi testowe
zostaty wykonane, a maszyna jest gotowa do pracy.

Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
kontrole:

® sprawdzi¢ wtasciwe ustawienie maszyny,

e skontrolowac¢ wszystkie zfgcza Srubowe pod katem
mocnego osadzenia,

® sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce pod katem
prawidfowego dziatania i

® sprawdz przytacza elektryczne i sprezonego powietrza pod
katem mocnego osadzenia.

. Kontrola bezpieczenstwa

Upewnic¢ sie, ze:

® prace zwigzane z montazem, zbrojeniem i konserwacjg s
catkowicie zakofczone i w obszarze zagrozenia maszyny
nie przebywajg ani nie pracuja zadne osoby;

® wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony sg
zamontowane,

® yktad zasilania sprezonym powietrzem jest gotowy do
pracy i

¢ elementy obstugi s fatwo dostepne.

Usterki podczas uruchamiania

Podczas uruchamiania nalezy natychmiast wyfgczy¢ zasilanie
elektryczne w przypadku:

® nietypowych odgtoséw roboczych,

® nierownomiernego biegu, drgan lub wibracji,
e usterek w narzgdziach,

e usterek agregatow dodatkowych

® zbyt duzego poboru pradu przez silniki

® usterek elektrycznych i

® przegrzania narzgdzi.

f Zagrozenie!
Nigdy nie obstugiwaé maszyny jesli prowadzone sg

jeszcze prace przy maszynie lub ukfadzie elektrycznym.

Przy wszystkich usterkach dziatania w zabezpieczonym
stanie maszyny nalezy ustali¢ przyczyne i zleci¢ jej usuniecie
odpowiednio wykwalifikowanemu personelowi lub, pod
warunkiem posiadania wymaganych kwalifikacji, usuna¢ jg
samodzielnie.

i Uwagal!
Maszyn¢ wiaczy¢ dopiero po prawidlowym usunigciu

wszystkich usterek/bledow!



4. Warianty dostawy

Maszyna dostarczana jest w roznych wariantach.

9 131 498
i 9131499

Wiertarko-osadzarka w kompaktowej formie z wymienng
gtowicg wiertarska

1. Maszyna o numerze artykutu:

® Pneumatyczny posuw, regulowany stét maszyny
® Mechaniczny ogranicznik skoku wiercenia

® 2 ograniczniki bebnowe do regulacji gtebokosci przyktadni
liniowej dla 22, 37, 57 mm

® 1 wymienna gtowica wiertarska z 6 wrzecionami
i uchwytem szybkowymiennym

® 6 uchwytow wiertarskich do uchwytu szybkowymiennego
® 1 potka na narzedzia

® 2 ograniczniki wahadfowe

Wyposazenie elektryczne:

® 1,1 kW /[400V/50Hz/3 fazy 9131 498
e 16kW/230V/60Hz/1faza 91314991
2. Maszyna o numerze artykutu: 9 132 099

Wiertarko-osadzarka w kompaktowej formie z wymienng
gtowica wiertarska

® Pneumatyczny posuw
® Regulowany stét maszyny
® Mechaniczny ogranicznik skoku wiercenia

® 2 ograniczniki bebnowe do regulacji gtebokosci przyktadni
liniowej dla 22, 37, 57 mm

* 1 wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion i uchwytem
szybkowymiennym

® 6 uchwytow wiertarskich do uchwytu szybkowymiennego
¢ 1 potka na narzedzia

® 2 dociski (lewy /[ prawy)

® 1 ogranicznik srodkowy ze skalg

® 2 ograniczniki wahadtowe

Wyposazenie elektryczne:

® 1,1 kW /[400V /50 Hz /3 fazy

. Akcesoria dodatkowe

Akcesoria do indywidualnej konfiguracji
BlueMax Mini Modular

® Docisk
® Ogranicznik srodkowy ze skalg

¢ Uchwyt do matryc do gtowicy
wiertarskiej

¢ Wigcznik nozny

e Zaslepka do uchwytu wiertarskiego
do uchwytu szybkowymiennego

e Zaslepka do uchwytu wiertarskiego

9 131 508 1 kpl.
9132098 1 szt.

9132 100 1 szt.
9132 101 1 szt.

0040 657 1 szt.
0076 497 1 szt.

6. Wymienna gltowica wiertarska

Wymienna glowica wiertarska, 9 wrzecion / wymienna
gtowica wiertarska, 3 wrzeciona Selekta / wymienna
gtowica wiertarska 6 wrzecion

Wymienna gtowica wiertarska z trzema wrzecionami do
wykonania wiercen pod zawias Selekta (23/9).

Wymienna gtowica wiertarska z 6 wrzecionami do wykonania
wiercen pod zawiasy i ztacza

¢ Wymienna gtowica wiertarska, 3 wrzeciona,
rozstaw nawiercen Selekta 9 131 503 1 szt.

* Wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion 9 131 501 1 szt.

* Wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion
z uchwytem szybkowymiennym

i uchwytami wiertarskimi 9 131 500 1 szt.

Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion

Wymienna gtowica wiertarska do wykonania rz¢du otworow
w Systemie 32 wraz z elementem bazujacym

* Wymienna gfowica wiertarska, 9 wrzecion 9 131 506 1 szt.

* Wymienna gfowica wiertarska, 9 wrzecion
z uchwytem szybkowymiennym

i uchwytami wiertarskimi 9 131 505 1 szt.

Wymienna gtowica wiertarska 90°, 9 wrzecion

Wymienna gtowica wiertarska obrécona o 90° do prowadnic
w Systemie 32

* Wymienna gfowica wiertarska 90°,

9 wrzecion, 9132097 1 szt.

* Wymienna gtowica wiertarska 90°,
9 wrzecion, z uchwytem szybkowymiennym
i uchwytami wiertarskimi 9 131 507 1 szt.

. Rozstawienie, montaz i podtaczenie

BlueMax Mini Modular dostarczany jest w opakowaniu
odpowiednio zabezpieczonym do transportu. Aby maszyna
byta zdatna do eksploatacji, nalezy zamontowadé niektore
podzespoty. Po rozstawieniu maszyny nalezy oczysci¢ jg

z pytu, ktdry osadzit si¢ podczas transportu oraz srodkow
konserwujacych (olej).

Na kolejnych stronach wyjasnimy montaz poszczegdlnych
modutow.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny, nalezy fachowo
przeprowadzi¢ odpowiednie prace.
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Uruchomienie / bieg probny

8. Zespoly maszyny

Uchwyt do matryc do wymiennej gtowicy wiertarskiej,
6 wrzecion

Uchwyt do matryc dostarczany jest w oddzielnych czgsciach
i nalezy go zmontowa¢ zgodnie z rysunkiem. Uchwyt do
matryc mozna stosowac¢ jedynie w potaczeniu z t3 wymienng
gtowicg wiertarska, 6 wrzecion.

Zmontowany uchwyt do matryc.

Sruby mocujgce do matrycy do weiskania do osadzania
zawiasow i ztgczy.

Zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami montazu!

646

Boczne mocowanie za pomocg sruby ogranicznika 1 w celu
doktadnego umiejscowienia uchwytu do matryc za pomocg Srub
mocujgcych 2 w wymiennej gtowicy wiertarskiej, 6 wrzecion



Ogranicznik srodkowy

Ogranicznik srodkowy do wiercenia pod taczenie ksztattek
lub rzeddw otworow.
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Uruchomienie / bieg probny

Elementy bazujace

Elementy bazujgce przy wymiennej gtowicy wiertarskiej,
9 wrzecion sg wstepnie zmontowane.

Ustawienie elementow bazujgcych

Ustawienie wysokosci elementu bazujacego

W zaleznosci od grubosci ptyty wysokos¢ lewego i prawego
elementu bazujgcego musi by¢ wyregulowana za pomocg
gbrnego pierscienia nastawczego 1. Palec elementu
bazujacego musi zejs¢ mozliwie jak najgtebiej w otwar. Przy
czym pomiedzy prefabrykatem a ogranicznikiem powinno
pozostac¢ ok. 3 mm (podtozy¢ klucz imbusowy 3 mm 2)

648




Wiacznik docisku / ogranicznika skoku wiercenia

Witgeznik docisku ustawi¢ na rzad nawiercen 3. W wyniku
tego dociski zwolnig si¢ automatycznie po procesie wiercenia
i nie muszg by¢ zwalniane recznie. Uchyli¢ dzwignig uchylng
do ogranicznika skoku wiercenia. Ustawi¢ maszyne do pozycji
wiercenia przy wytgczonym silniku i przesuna¢ dzwignie
(widoczny jest piktogram rzedu nawiercen) 4.

Wiercenie z elementem bazujacym
(tutaj z prawym elementem bazujacym)

Dosung¢ prefabrykat do ogranicznika srodkowego 5 (pozycja
poczatkowa pierwszego otworu w rzedzie nawiercen przy
grubosci ptyty 19 mm = 10 mm)

Rozpoczaé proces wiercenia i przesung¢ ptyte w prawo, az
wahadto elementéw bazujgcych przesunie si¢ nad ostatni
otwor. Nastepnie przesung¢ prefabrykat z powrotem, az
trzpien wahadfa wskoczy pionowo w otwor. Pociggna¢
prefabrykat az do ogranicznika 6.

3
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Uruchomienie / bieg probny

Ponowi¢ proces wiercenia i sprawdzi¢ odlegtos¢ ostatniego
otworu pierwszej ogeracji wiercenia i pierwszego otworu drugiej
operacji wiercenia 7.

Najlepszym sposobem sprawdzenia odlegtosci jest wtozenie

w otwory dwoch trzpieni 5 mm. Potrzebna jest do tego
suwmiarka, za pomocg ktdrej mierzy si¢ odlegtos¢ po
zewnetrznej stronie trzpieni 8. Wymiar musi wynosi¢ 37 mm
(odlegtos¢ 32 mm miedzy otworami + 2 razy 2,5 mm = 37 mm)

Jesdli wymiar odbiega od podanego, nalezy wyregulowa¢ element
bazujacy.

W tym celu nalezy poluzowa¢ Srube wahadta i za pomoca
szesSciokgtnego klucza imbusowego odkre¢ wkret bez tba
(1 obr6t=0,8mm) 9.

650




Ograniczniki bebnowe
Ograniczniki bebnowe sg wstepnie zmontowane i ustawione.

Ograniczniki bebnowe 1 sg zamontowane po obu stronach
maszyny.

Doktadna re%ulacja odbywa si¢ za pomocg trzpieni
oporowych 2.

Trzy ograniczniki sg juz ustawione w nast¢pujgcych
odlegtosciach:

a.22 mm
b. 37 mm
c. 57 mm

Czwarty ogranicznik moze ustawiony indywidualnie i musi by¢
zamontowany. W zestawie znajduje si¢ Sruba ogranicznika.

Na przyktad dla wymiennej gtowicy wiertarskiej 90 °, 9 wrzecion
ustawic stot zgodnie ze skalg na 69,5 mm i wkreci¢ Srube

w profil stotu.

Daje to odlegtos¢ 37 mm do krawedzi ptyty w stosunku do
pierwszego wrzeciona wiertarskiego wymiennej gtowicy
wiertarskie;j.

W celu dokonania regulacji blat stotu 3 zostaje poluzowany za
pomocg srub mocujacych. Dwa trzpienie oporowe 2 sg ustawia
sie w zgdanej odlegtosci (obrocone).

Nastepnie nalezy dosung¢ stot 3 do trzpieni oporowych

i ponownie przymocowac.

Zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami montazu!

Zdjecie pokazuje widok z prawej strony.
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Uruchomienie / bieg probny

Docisk
Dociski (podzespot) sg wstepnie zmontowane.

Montaz jest konieczny tylko przy maszynach
o numerach 9 131 4989 131 499.

Zdjecie pokazuje prawg strone docisku, montaz docisku z
lewej strony jest odbiciem lustrzanym.

Mocowanie docisku.
Najpierw dokreci¢ trzpien 1.

Nastepnie, wstepnie zmontowany docisk mocowany jest
za pomocg $ruby dociskowej 2.

Wsuna¢ waz 2 do gniazda zaciskowego 3 cylindra
naciskowego.

pl

Zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami montazu!
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Podfgczy¢ przewody sprgionego powietrza 4 za pomocg
podwdjnego elementu 5.

Upewni¢ sig, ze potaczenia sg szczelne.

Przebudowa obstugi recznej [ wiacznika noznego

Zestaw do przebudowy zawiera wszystkie niezbedne
komponenty.

Wiacznik nozny nalezy umiesci¢ na podtodze.

Zawor jest zamontowany z tytu maszyny i podtaczony do
przewoddw sprezonego powietrza.

Zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami montazu!
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Uruchomienie / bieg probny

Rozmieszenie przytaczy

Nr Oznaczenie
1 Przytacze 1
2 Przytacze 2
3 Zawor taczacy do wigcznika noznego
4 Przytacze 4

Zdjg¢ zaslepke 5 z rozgateznika i podtgczy¢ przewdd sprezonego
powietrza do przytacza witgcznika noznego.

E Wskazowka!

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze przeprowadzic¢ test
dziafania.

Ostrzezenie!

Weze sprezonego powietrza nie moga by¢ uszkodzone
ani zagigte.

Koniecznie przestrzega¢ instrukcji montazu, ktora jest
zatgczona do niniejszej instrukcji obstugi.

9. Podfaczenie do instalacji odpylajacej
Podtaczy¢ maszyne do instalacji odpylajace;. Istnieje
obowigzek podfgczenia maszyny do instalacji odpylajacej za
pomocg elastycznego weza wykonanego z trudnopalnych
materiatow.
Waz odsysajqcr instalacji odpylajacej podtgczyé do krécea
odsysajacego 1 i przymocowa¢ go opaskg zaciskowa.
Predkos¢ powietrza instalacji odpylajgcej musi wynosi¢
min. 20 m/s.
Srednica weza odsysajacego: @ 80 mm. Waz odsysajacy
utozyé tak, aby kréciec odsysajacy nie byt obcigzony!
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Podtaczenie do zasilania sprezonym powietrzem

W celu podtaczenia maszyny do sieci sprezonego powietrza
nalezy wsunac¢ przewdd doprowadzajacy na jednostke filtra
powietrza przy pomocy szybkiego ztgcza 1.

Zalecane cisnienie powietrza 6-7 baréw, 100 PSI.

Podtaczenie do zasilania elektrycznego

Zasilanie elektryczne jest wytwarzane przez wtyk
16-amperowy.

Zleci¢ uprzednio elektrykowi skontrolowanie gniazda pod
katem prawidfowego dziatania.

Nastepnie wsuna¢ wtyczke 2 do gniazda 1.

Maszyna jest przeznaczona do eksploatacji z napigciem
przytaczeniowym wynoszgcym 400 V.

Uzy¢ odpowiedniego wtyku zgodnego z normg DIN VDE lub
IEC. W sieci nalezy przewidzie¢ bezpiecznik wstepny.

i Vorsicht!
Sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika.

Wrzeciona wiertarskie muszg obraca¢ si¢ w prawo.

Wskazoéwka!
Jezeli silnik lub wrzeciono obraca si¢ w lewo, nalezy

przetaczy¢ zamiennik faz we wtyku.
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10.

656

Bieg probny

W pierwszej kolejnosci zalecane jest wykonanie biegu
probnego bez materiatu i wiertet w celu bezpiecznego
przetestowania wszystkich funkgcji. Jezeli wszystkie
funkcje dziatajg prawidtowo, wtozy¢ odpowiednie
narzedzie.

W zaleznosci od podtaczenia do wykonania testu
dziatania nalezy uzy¢ wtagcznika noznego lub recznego.

Uruchomic¢ bieg probny maszyny. Nastepnie wykona¢ test
z materiatem.

Skontrolowa¢ wykonane prace. Jesli wszystkie
ustawienia sg prawidtowe, mozna rozpocza¢ produkcje.

Przycisk reczny:
1 = Przycisk
Nacisniecie przycisku recznego 1 uruchamia operacje.

Przycisk musi by¢ przytrzymany do momentu
zakonczenia operacji, w przeciwnym razie zostanie ona
natychmiast przerwana.

2 = Przetacznik obrotowy

Wybor wiercenia z osadzaniem, przetagcznik obrotowy
skierowany jest w gore.

Wybédr samego wiercenia rzedu nawiercen, przetgcznik
obrotowy skierowany jest w dot (patrz zdjecie).

3 = Przycisk
Do recznego odblokowania dociskdw.
4 = Wigcznik nozny

Za pomocg witgcznika noznego 4 uruchamiana jest jedna
operacja i musi on pozosta¢ w pozycji uruchomienia

az do zakonczenia operacji, w przeciwnym razie proces
zostanie natychmiast przerwany.

Podczas korzystania z wtgcznika noznego nie dziata
przycisk reczny 1.

Wskazowki zwigzane z biegiem probnym

Po przeprowadzeniu i sprawdzeniu wszystkich ustawien
nalezy wykonac bieg prébny.

Warunki

® Wszystkie niezbedne procedury wigczenia muszg by¢
wykonane.

® Sprezone powietrze musi by¢ wigczone.
® Maszyna musi by¢ ustawiona pod odpowiedni produkt.

® Zwrdci¢ uwage na rbwnomierng pracg maszyny
i wszelkie nieprawidtowosci.

® Zasadniczo nalezy informowac¢ operatora o aktualnym
postepowaniu.
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11. Zakonczenie uruchomienia

® Po zakonczeniu wszystkich prac serwisowych
i nastawczych nalezy przeprowadzi¢ kontrole wykonanych
prac.

® Sprawdzi¢ wszystkie Sruby i mocowania pod katem
solidnego osadzenia.

® Po sprawdzeniu wykona¢ najpierw test z podzespotem.

® Dopiero po stwierdzeniu, Ze maszyna pracuje bez zarzutu,
mozna zakonczy¢ uruchomienie.

® Wytgczy¢ maszyne i przekazaé¢ produkeje operatorowi.

® Zasadniczo nalezy poinformowac operatora o aktualnie
ustawionej produkcji i poinstruowac go w zakresie
odpowiedniego postepowania.

® Nastepnie mozna rozpocza¢ produkcje.

Wskazowka!
Po wykonaniu prac serwisowych nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich urzadzen zabezpieczajacych.
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7. Ustawienie
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Wskazowki ogolne

Zasady bezpieczenstwa

Wskazowki dla ustawiacza
Przygotowanie

Narzedzia [ produkty pomocnicze
Kontrola bezpieczenstwa

Ustawienie (przygotowanie do pracy)
Narzedzia nasadzane (wiertta)

Wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion,
Wymienna gtowica wiertarska, 3 wrzeciona
(Selekta 22/9)

Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion

Wymienna gtowica wiertarska 90°, 9 wrzecion

Wymiana wymiennej gtowicy wiertarskiej
Czyszczenie

Zamocowanie gfowicy

Sprawdzenie dziatania wigcznika

Pozycja wciskania dla uchwytu do matryc
Ustawienie gfebokosci wiercenia

Predkos¢ skoku wiertta
(ograniczniki potozenia koncowego)

Ogranicznik skoku wiercenia dla wiercenia
rzedu otworéw

Dociski i ogranicznik Srodkowy
Docisk

Ogranicznik srodkowy

Odlegtos¢ krawedzi ptyty roboczej

Ograniczniki wahadtowe
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661
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663
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1. Wskazowki ogolne
Zasady bezpieczenstwa

Kazda osoba, ktdra uzytkuje, obstuguje, naprawia lub
ktérej zlecono zmiang¢ ustawien maszyny, musi przeczytaé
i stosowac sie do instrukcji obstugi, a w szczegdlnosci do
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

Zakres kompetencji oraz zadania personelu obstugujacego
maszyn¢ musza by¢ uregulowane w sposob jednoznaczny.
Prace opisane w tym rozdziale mogg by¢ przeprowadzane
wyfacznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel,
ktory doktadnie zna maszyne [ instalacje.

Wskazowki dla ustawiacza

Wszelkie prace zwigzane z naprawg, ustawianiem,
usuwaniem usterek i konserwacjg mogg by¢ wykonywane
wyfgcznie przez odpowiednio przeszkolony i upowazniony
personel. Ze wzgledow bezpieczenstwa podczas wszystkich
prac musi by¢ obecna druga osoba.

2. Przygotowanie

Wskazowka!
Przed rozpoczgciem ustawiania nalezy zasiggna¢

informacji o zespotach sterowania i elementach
obstugi.

Przed rozpoczeciem ustawiania:

* Na podstawie zlecenie sprawdzi¢, jakie prace zwigzane
z ustawieniem maja zosta¢ wykonane.

® Sprawdzi¢ maszyne pod katem ewentualnych uszkodzen.

® Sprawdzi¢ maszyne przed i po wtgczeniu pod katem
bezpieczenstwa i prawidtowego dziatania.

® Upewnic sig, ze opisane podstawowe ustawienia, przebiegi
prébne i przebiegi testowe zostaty wykonane, a maszyna
jest gotowa do pracy.

® Po wtaczeniu maszyny upewnic si¢, ze w obszarze
roboczym maszyny nie przebywaja osoby nieupowaznione.

3. Narzedzia [ produkty pomocnicze

® \Wszystkie narzedzia i produkty pomocnicze muszg
by¢ w dobrym stanie.

4. Kontrola bezpieczenstwa
Upewni¢ sig, ze
® prace zwigzane z montazem, zbrojeniem i konserwacjg s
catkowicie zakoficzone i w obszarze zagrozenia maszyny
nie przebywajg ani nie pracuja zadne osoby;

® wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony
S3 zamontowane.

f Zagrozenie!

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny jesli prowadzone
s3 przy niej jeszcze jakies prace.

Przy wszystkich usterkach dziatania nalezy ustali¢ ich
przyczyny gdy maszyna znajduje sie¢ w bezruchu i zleci¢ ich
usuniecie odpowiednio wykwalifikowanemu personelowi.
Lub usuna¢ usterke samodzielnie, jesli posiada si¢ wymagane
kwalifikacje.

E Uwagal!
Maszyn¢ wiaczy¢ dopiero po prawidlowym usunigciu
wszystkich usterek/bledow!



5. Ustawienie (przygotowanie do pracy)

Wybra¢ najpierw odpowiedniag wymienng gtowice wiertarska.
Maszyna dysponuje 4 wariantami.

Narzedzia nasadzane (wiertta).

Wymagane wiertta s wstepnie zmontowane. To ustawienie
obowigzuje dla wszystkich wymiennych gtowic wiertarskich.

Wiozy¢ odpowiednie wiertto 1 do mocowania bagnetowego
2 i dokreci¢ za pomocg klucza imbusowego 3 dwie sruby 7.

Podczas wktadania zwréci¢ uwageg na wtasciwg pozycje
dokrecanej powierzchni 8 wiertta. Sruby muszg mocowaé
wiertto na tej powierzchni.

Wstepnie zmontowane wiertta

Wstepnie zmontowane narzedzie 4 wsuwane jest do
uchwytu wymiennej gtowicy wiertarskiej 5 i obrocone
w przeciwnym kierunku do ,kierunku ruchu [ kierunku
obrotu” napedu.

Mocowanie bagnetowe blokuje sie.

Powtorzy¢ operacje, az wszystkie narzedzia zostang
bezpiecznie zablokowane.

Niepotrzebne uchwyty nalezy zawsze zabezpieczy¢ zatyczky
zamykajacg 6.

Zawsze sprawdza¢ swojg pracg przed wtozeniem wymiennej
gtowicy wiertarskie;.

Wiertta muszg by¢ zablokowane, a wszystkie sruby musza
by¢ mocno dokrecone.

Wskazoéwka!
Zwroci¢ uwage na oznaczenia kolorami
V

iertta oznaczone kolorem czerwonym przeznaczone sg do pl

wrzecion z kierunkiem obrotu w lewo.

Wiertfa oznaczone kolorem czarnym przeznaczone sg do
wrzecion z kierunkiem obrotu w prawo.
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Wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion, wymienna gtowica
wiertarska, 3 wrzeciona (Selekta 22/9)

Te wymienne gfowice wiertarskie stuzg do wykonania otworow
i osadzenia w nich zawiasow i zfgczy.

Whktadanie narzedzi (wiertet) odbywa sie na stole roboczym.

Rozstaw nawiercen Rozstaw nawiercen
3 wrzeciona 6 wrzecion
.52
¢ ot o
55] R R
. ) ) 1] ; ]32
l & & @R Q‘@R @‘@R—
32 732

Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion

Ta wymienna gfowica wiertarska stuzy do wykonania rzedéw
otworow.

Rozstaw nawiercen

R )

32 32 32 32 32 32 32 32
256

Wymienna gtowica wiertarska 90°, 9 wrzecion

Ta wymienna gtowica wiertarska stuzy do wykonania otworéw
pod kgtem 90° (prowadnice).

Mozna uzy¢ maksymalnie 6 wiertet o maksymalnej Srednicy
5 mm.

Rozstaw nawiercen

L

B m e e g g

32 32 32 32 32 32 32 32
256
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6. Wymiana wymiennej glowicy wiertarskiej

W zaleznosci od nawiercen jakie maja zosta¢ wykonane, 1
nalezy zastosowa¢ odpowiednig, wymienng gtowice
wiertarska.

Na podstawie tego przyktadu pokazemy Panstwu
wymiane wymiennej gtowicy wiertarskiej. Aby unikngé
obrazen spowodowanych przez ostre narzedzia, zalecamy
zatozenie rekawic ochronnych przy wymianie wymienne;j
gtowicy wiertarskie;.

Ostrzezenie! 2

Zasadniczo przy kazdej wymianie narzgdzia nalezy
odtaczy¢ waz sprezonego powietrza oraz wykgczyc
zasilanie elektryczne (wyciagna¢ wtyczke).

Nalezy poluzowaé pokretta gwiazdkowe 1, az narzedzie
zsunie sie w dot.

Patak zabezgieczajqcy 2 przytrzymuje wymienng gtowice
wiertarska 3 aby nie spadfa.

Za pomocy uchwytu 4 wymienna gtowica wiertarska
zdejmowana jest z prowadzenia. Podczas tej czynnosci
nalezy odchyli¢ lekko patgk zabezpieczajacy 2 .

Odtozy¢ wymienng gtowice wiertarska na bok.

Czyszczenie 5

Przed zatozeniem zgdanej wymiennej gtowicy wiertarskiej
nalezy przetrze¢ suchg Sciereczkg powierzchnie
mocowania 5 i napedowe koto zebate 6.

E Wskazowka!

Zanieczyszczenia prowadza do szybkiego zuzycia
czesci napedowych i zaktécen w procesie
produkeyjnym.
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Nalezy oczysci¢ sworznie prowadzace 1.

Otwor 2 w sworzniu prowadzgcym musi by¢ czysty, tak aby
Sruba zaciskowa mogtfa odpowiednio zabezpieczy¢ wymienng
gtowice wiertarska.

Przygotowana wymienna gtowica wiertarska mocowana jest
za pomocg uchwytu lub poprzez podtrzymanie patgka 2.

Nalezy upewnic sie, ze sworznie prowadzgce 1 zostang
wiozone bez zakleszczania.

Nalezy przesung¢ do géry wymiennqg’towim; wiertarska
i zablokowac pafgk zabezpieczajacy. 3.

Przykreci¢ pokretta gwiazdkowe 4.
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Sprawdzenie dziatania wiacznika/wytgeznika

Wymienna gfowica wiertarska, 6 wrzecion uzywana jest do
wykonania nawiercen i osadzania zawiasow [ ztgczy.

Podczas weiskania zawiasu [ ztacza naped wiertet musi by¢
wytgczony.

Przesung¢ uchwyt do matryc 2 za{)omocq dzwigni recznej
3 do pozycji weiskania. Wigceznik T musi zosta¢ uru-
chomiony przez dzwigni¢ a silnik wytaczy¢ si¢ za pomocg
wyfgcznika. Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania. Jesli
to konieczne, nalezy odpowiednio wyjustowaé¢ wigcznik/

wyfacznik.

Zasadniczo przy kazdej zmianie wymiennej gfowicy
wiertarskiej lub po dtuzszym przestoju maszyny nalezy
sprawdzi¢ przetgcznik 1 pod katem prawidtowego dziatania.

i Zagrozenie!
Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen i zaktocen produkcyjnych!

W razie;otrzeby mozna wyregulowac¢ pozycje uchwytu do
matryc 2.

Za pomocg Sruby regulacyjnej 4 reguluje sie doktadnie
pozycje uchwytu do matryc. Sruba regulacyjna napiera przy
tym na $rube ogranicznika 5.

Opusci¢ uchwyt do matryc 2 i sprawdzi¢ pozycje przy
osadzaniu.

Jesli to konieczne, ponownie wyregulowaé, az pozycja bedzie
prawidfowa.

e
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Ustawienie giebokosci wiercenia
Skok wiercenia w dot jest ograniczony przez ogranicznik.

W zaleznosci od grubosci ptyty, skok wiercenia moze byé
regulowany indywidualnie.

W tym celu poluzowaé¢ nakretke kontrujgca 2
w ograniczniku 1 i obrd¢ jg w zgdanym kierunku.

Za kazdym razem dokreci¢ nakretke kontrujgca, aby unikng¢
réznic w gtebokosci wiercenia.

Nastepnie przeprowadzi¢ probne wiercenie i sprawdzi¢
gtebokos¢ wiercenia za pomocg suwmiarki.

Predkos¢ skoku wiertta (ograniczniki potozenia
koncowego)

Predko$¢ opuszczania podczas wiercenia moze zostac
ograniczona w celu uzyskania dobrych wynikéw wiercenia.
Krétko przed dojsciem wiertet do ptyty predkosé zostaje
zmniejszona.

Z tytu maszyny znajduje sie sruba regulacyjna 5

w sitowniku podnoszacym 4, ktdra stuzy do ustawienia
dolnych ogranicznikéw potozenia koficowego.
Obracajac $rubg regulacyjng predkosé skoku mozna
zmniejszy¢ lub zwiekszy¢.

Za pomoca $ruby regulacyjnej 3 w zaworze okresla sie jak
dtugo po zakonczeniu wiercenia dociski majg by¢ zacisnigte,
tylko dla wiercenia rzedu nawiercen.

Za pomoca $ruby regulacyjnej 7 ustawia sie predkosé skoku
wiertta. To ustawienie jest wymagane przy przetaczeniu

z wigcznika recznego na zawor nozny.

Przy zastosowaniu z zaworem noznym, predkosé
skoku wiercenia regulacja odbywa sie za pomocg Sruby
requlacyjnej 8.

Sprawdzi¢ ustawienie za pomocg wiercenia testowego.

Wybieg wiertta

Wybieg wiertta mozna regulowac. Jest on ustawione
fabrycznie. Aby zmieni¢ wybieg wiertta, obro¢ srube 9.
dtawigcego zaworu zwrotnego. Sprawdzi¢ ustawienie za
pomoca wiercenia testowego.
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Ogranicznik skoku wiercenia dla wiercenia rzgdu otworow

Podczas wykonywania rzeddéw nawiercen skok wiercenia
mozna skrdci¢, aby pracowac efektywniej.

Do obrébki ogranicznik 1 zostaje wychylony
za pomocg dzwigni 2.

Wymienna gtowica wiertarska 3 musi znajdowac sie
w dolnym potozeniu. Przytrzyma¢ wcisniety wigcznik
uruchamiajgcy skok wiercenia.

Przy nastepnej operacji roboczej wykonywany jest krotki skok.

? Zagrozenie!
Zachowa¢ ostroznos¢ podczas przemieszczania sie
gtowicy wiertarskiej, istnieje niebezpieczenstwo
zmiazdzenia w tej pozycji.

Po zakonczeniu pracy ogranicznik 1 cofngé do pozycji
wyjsciowej. Dzwignia znajduje si¢ obok gtowicy wiertarskie;.

Wskazowka!
Po zakonczeniu regulacji sprawdzi¢ wszystkie prace.
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Ustawienie

7. Dociski i ogranicznik srodkowy
Docisk

Wysokos¢ dociskow nalezy odpowiednio ustawié
w zaleznosci od grubosci ptyty.

Pomiedzy prefabrykatem a stopka docisku 3 powinien
by¢ zachowany odstep maks. 6 mm (np. podtozy¢ klucz
imbusowy SW 5).

Aby ustawi¢ odlegtos¢, Sruba zaciskowa 2 zostaje
poluzowana, a docisk 1 zostaje przesuniety w swoim
w uchwycie.

Po uzyskaniu prawidtowej wysokosci dokreca sie Srube
zaciskowg.

Wskazowka!
Podczas tych prac regulacyjnych sprezone

powietrze musi by¢ wytgczone!

Podczas wiercenia, dociski 1 muszg by¢ ustawione
w celu bezpiecznego zamocowania obrabianego
prefabrykatu.

Aby dokona¢ regulacji nalezy zwolni¢ dzwignie zaciskowe
4 i ustawic docisk.

Dzwignie zaciskowe nalezy nastgpnie zaciggnac.

E Uwaga!
Nie wktada¢ ramienia pod glowice wiertarska.
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Ogranicznik srodkowy

Ogranicznik srodkowy 1 stuzy do obrobki ztgczek lub jako
ogranicznik poczatkowy rzedu otworow. W zaleznosci od
kierunku pracy, prawy lub lewy ogranicznik nalezy
odchyli¢ do gory.

Aby dokona¢ regulacji, nalezy poluzowa¢ dzwignie
zaciskowe 2 i recznie ustawi¢ ogranicznik srodkowy
zgodnie ze skalg lub za pomocg elementdéw dystansowych
odpowiednich do grubosci przedmiotu obrabianego.

Po regulacji dzwignie zaciskowe nalezy mocno dokrecic.

8. Odlegtos¢ krawedzi ptyty roboczej

Ustawienie blatu stotu do wymiennej gtowice wiertarskiej
(odlegtos¢ krawedzi) jest requlowane za pomocg skali
(recznie) lub za pomocg ogranicznikdéw bebnowych.

Poluzowac $ruby 3 za pomoca klucza imbusowego
i po;:iqgnqc’ stot 4 w zadanym kierunku (do przodu lub do
tytu).

Ustawienie wedtug skali

Potozenie stotu mozna regulowac za pomocg skali 5 do
zgdanego ustawienia.

Dokrec¢ Sruby po zakonczeniu pracy. i
i 11 12
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Ustawienie

Ustawienie za pomocg ogranicznikéw bgebnowych

Ograniczniki bgbnowe wyznaczaja ustalone odlegtosci.
Ustawienia wstepne: 22 mm, 37 mm i 57 mm.

Odsungé nieco stot.

Aby ustawi¢ ogranicznik bebnowy 2, nalezy go obroci¢ do
zgdanej pozycji i zatrzasnac.

Wymienna gfowica wiertarska,

6 wrzecion do wiercen pod zawiasy
Wymienna gfowica wiertarska,

9 wrzecion do wiercen pod rzad nawiercen

Odlegtos¢ 22 mm

Odlegtos¢ 37 mm

Wymienna gtowica wiertarska,

Odlegfosc 57 mm 9 wrzecion do wiercen pod rzgd nawiercen

Wskazowkal
pl Wykonac ustawienia po obu stronach maszyny!

Dosung¢ stot do ogranicznikéw 1 i ponownie dokrecié¢ Sruby
w stole.

Przeprowadzi¢ probne wiercenie.
Ograniczniki wahadtowe

W celu regulacji nalezy zwolni¢ dzwignie zaciskowa 4 i
przesung¢ ogranicznik wahadtowy 5 po szynie.

Warto$¢ do ustawienia odczytuje si¢ na skali znajdujacej si¢

na tylnej krawedzi (Foto: Ustawianie wedtug skali) Pociggna¢
ponownie kétko zaciskowe mocno na. Nastepnie przedmiot
obrabiany jest dociskany do wahadta pchnigty. Gdy wahadto nie
jest uzywane, mozna go uzywac z obrabiany przedmiot mozna
odepchnad.
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Eksploatacja

8. Eksploatacja 1. Kontrola bezpieczenstwa
Uwaga!
1. Kontrola bezpieczenstwa 670 Eksploatacja i wszelkie prace serwisowe przy tej

maszynie mogg by¢ wykonywane wytacznie przez

Wskazéwki ogdine 670 autoryzowanych lub przeszkolonych fachowcéw.
Gotowos¢ do pracy 670 Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa oraz
_ wewnetrznych przepisow dotyczacych bezpieczenstwa.
2. Wtaczenie 671 o .
Upewni¢ sie przed wigczeniem maszyny, ze
Prace przygotowawcze 671 ] o
® ewentualne prace zwigzane z montazem, zbrojeniem
Obstuga 671 i konserwacja s catkowicie zakorczone,
Urzadzenie sterowania 672 ® w obszarze zagrozenia maszyny nie przebywaja ani nie
Elementy bazujace 673 pracujg zadne osoby,
Osadzanie zawiaséw 676 ® wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sg prawidtowo
i zainstalowane i
3. Usterki podczas pracy 677 - . . .
i ® yktad zasilania sprezonym powietrzem jest gotowy do
Usuwanie usterek 677 pracy.
4. Monitorowanie eksploatacji 677 Wskazéwki ogélne
Monitorowanie pracy 677 ® Przed rozpoczeciem produkcji:

® Sprawdzi¢ maszyne przed i po wtgczeniu pod katem
bezpieczenstwa i prawidtowego dziatania.

® Sprawdzi¢ czy uktad zasilania sprezonym powietrzem jest
gotowy do pracy.

® Sprawdzié czy maszyna zostata ustawiona pod odpowiedni
produkt

Wskazowka!
W przypadku nieprawidtowego dziatania lub
wystapienia usterek nalezy natychmiast poinformowac¢
o tym przetozonego.
Gotowosc¢ do pracy
Maszyna jest gotowa do pracy jesli

® wszystkie poprzednio wymienione procedury uruchamiania
zostaty wykonane,

® przeprowadzono bieg prébny

® yktad zasilania sprezonym powietrzem jest podtgczony i
® maszyna jest ustawiona pod odpowiedni produkt.
Nastepnie mozna rozpocza¢ produkcje.
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2. Wiaczenie

Prace przygotowawcze

® Podfaczyé zasilanie elektryczne poprzez wetkniecie wtyczki,
® podtaczy¢ sprezone powietrze i wigcz je oraz

® przygotowac materiat: ptyty, zawiasy [ ztgcza itp.

Obstuga

Maszyng mozna obstugiwac za pomoca przetacznika noznego
lub przycisku recznego na jednostce sterujgcej. Jednoczesne
nacisniecie przefgcznika noznego lub przetacznika recznego
nie jest mozliwe.

Uzy¢ gtéwnego wigcznika 1, aby wigczyc¢ zasilanie silnika
napedowego.

Przyciskowi noznemu 2 i przyciskowi 3 jednostki sterujgcej
przypisano te same funkcje.

Oba elementy sterujgce muszg by¢ wcisnigte, az do
catkowitego ukonhczenia danej czynnosci.

Jesli przycisk lub przetgcznik nozny zostanie wezesniej
zwolniony, maszyna natychmiast przerwie prace, a jednostka
napedu powroci do pozycji wyjsciowej.

Nalezy ponownie uruchomi¢ proces.
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Urzadzenie sterowania

Element sterujacy ma dwa przyciski i przetgcznik wyboru.

T —

e

3 _ACHTUNG - CAUTION - ATTENTION

Yor inbetriebnshoe
Betriebsanieitung
Sicherheitshinwelse
\osen und beachien.

-
N
'|

Read and understand W
aperators manual

Aby rozpocza¢ wiercenie, nacisnac i przytrzymaé, az do zakonczenia wiercenia

Wybor pomiedzy wierceniem i osadzaniem lub tylko wierceniem
(4a = wiercenie i osadzanie) tylko z wymienng gtowicg wiertarska, 6 wrzecion

lub wymienng gfowicg wiertarskg 3 wrzeciona

(4b = tylko wiercenie) = tylko z wymienng gtowicg wiertarska, 9 wrzecion
i wymienng gtowicg wiertarska 90°, 9 wrzecion

Nr Oznaczenie Dziatanie
3 Przycisk ,Start"

4 Przetagcznik obrotowy

5 Przycisk

+Zwolni¢ dociski”

Uwaga!

Mie¢ na uwadze przy wszystkich wykonywanych
pracach:

Bezpieczenstwo przede wszystkim!
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Elementy bazujace

Elementy bazujgce przy wymiennej gtowicy wiertarskiej,
9 wrzecion sg wstepnie zmontowane.

Ustawienie elementow bazujacych

Ustawienie wysokosci elementu bazujacego

W zaleznosci od grubosci ptyty wysokos¢ lewego i prawego
elementu bazujgcego musi by¢ wyregulowana za pomocg
gornego pierscienia nastawczego 1. Palec elementu
bazujacego musi zejs¢ mozliwie jak najgtebiej w otwor. Przy
czym pomiedzy prefabrykatem a ogranicznikiem powinno
pozostac¢ ok. 3 mm (podtozy¢ klucz imbusowy 3 mm 2)

Wiacznik docisku / ogranicznika skoku wiercenia

Wigcznik docisku ustawi¢ na rzgd nawiercen 3. W wyniku
tego dociski zwolnig si¢ automatycznie po procesie wiercenia
i nie musza by¢ zwalniane recznie. Uchyli¢ dzwigni¢ uchylng
do ogranicznika skoku wiercenia.

Ustawi¢ maszyne¢ do pozycji wiercenia przy wytgczonym
silniku i przesuna¢ dzwignie (widoczny jest piktogram rzedu
nawiercen) 4.
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Wiercenie z elementem bazujacym
(tutaj z prawym elementem bazujacym)

Dosung¢ prefabrykat do ogranicznika srodkowego 5 (pozycja
poczatkowa pierwszego otworu w rzedzie nawiercen przy
grubosci ptyty 19 mm = 10 mm)

Rozpoczgé proces wiercenia i przesung¢ ptyte w prawo, az
wahadto elementéw bazujgcych przesunie sie nad ostatni

otwor. Nastepnie przesung¢ prefabrykat z powrotem, az trzpien
wahadta wskoczy pionowo w otwor. Pociggng¢ prefabrykat az do
ogranicznika 6.

Ponowi¢ proces wiercenia i sprawdzi¢ odlegtos¢ ostatniego
otworu pierwszej operacji wiercenia i pierwszego otworu drugie;
operacji wiercenia /7 .
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Najlepszym sposobem sprawdzenia odlegtosci jest wtozenie

w otwory dwoch trzpieni 5 mm. Potrzebna jest do tego
suwmiarka, za pomocg ktdrej mierzy si¢ odlegtos¢ po
zewnetrznej stronie trzpieni 8. Wymiar musi wynosi¢ 37 mm
(odlegtos¢ 32 mm miedzy otworami + 2 razy 2,5 mm = 37 mm)

Jesli wymiar odbiega od podanego, nalezy wyregulowaé
element bazujacy.

W tym celu nalezy poluzowa¢ Srube wahadta i za pomocg
szeSciokgtnego klucza imbusowego odkre¢ wkret bez tba
(1 obrét=0,8mm) 9.
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Eksploatacja

Osadzanie zawiasow

Do osadzania zawiasow potrzebna jest wymienna
gtowica wiertarska, 6 wrzecion.

Przeprowadzi¢ test dziatania przed rozpoczgciem
produkcji. Przy ztozonej dzwigni nalezy uruchomi¢
wigcznik bezpieczenstwa, aby wytgezy¢ silnik pryz
osadzaniu zawiasu.

® Wsung¢ ptyte 1 do ogranicznika 3.
¢ Nacisng¢ wigcznik nozny lub reczny.

e Dociski 2 blokujg ptyte i uruchamiany jest proces
wiercenia.

® Dociski pozostajg uruchomione i nadal mocno
trzymajg ptyte.

e Wiozy¢ zawias do matrycy do wciskania 4.

® Przesung¢ uchwyt do matryc 6 za pomocg uchwytu 5
pod wymienng gfowicg wiertarska.

¢ Nacisng¢ ponownie witgcznik nozny lub reczny.
(Jedna reka na uchwycie do matryc, jedna reka na
przycisku.)

e Zawias zostanie osadzony.

Wskazoéwka!
W ten sam sposdb osadzane sg ztacza.
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* Nacisngc¢ przycisk 5.
® Dociski zostang podniesione i mozna zdja¢ ptyte.
Operacja zostata zakonczona.

¢ inbetrietnahme 7
::iﬂlhnn'.nﬂ*un und
Sicherheitshinweise i
\esen und beachten.

| Read and undersfand
gperators manual
and safety rules
betare using,

veulliez lire et
mmm;tu les

3. Usterki podczas pracy

Wszelkie prace zwigzane z naprawg, ustawianiem,
usuwaniem usterek, konserwacjg i serwisowaniem
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Usterki podczas pracy

Natychmiast wyfgczy¢ zasilanie elektryczne w przypadku:
® nietypowych odgtoséw roboczych,

® nierownomiernego biegu, drgan lub wibracji,

® zakleszczenia przez wadliwe elementy,

e ysterek agregatow dodatkowych i

e ysterek elektrycznych.

Wskazowka!
W przypadku wszystkich usterek nalezy

zawsze konsultowa¢ sie z wykwalifikowanym
pracownikami.

Usuwanie usterek

® Poinformowac przetozonych [ instalatorow.

e Usun pozostate elementy z maszyny.
Uwagal!

Najpierw usung¢ usterke i / lub przyczyne
usterki przed ponownym wiaczeniem urzadzenia
i kontynuowaniem eksploatac;ji.

4. Monitorowanie eksploatacji

Monitorowanie eksploatacji jest wykonywane przez
operatora.

® Przeprowadza¢ kontrole wzrokowe i bezpieczenstwa
1 do 2 razy dziennie [ w czasie jednej zmiany dla
wtasnego bezpieczenstwa i dla bezpieczenstwa
operacyjnego maszyny.

W ekstremalnych warunkach roboczych lub
Srodowiskowych liczba inspekcji na zmiang musi zostac
zwiekszona.

Monitorowanie pracy
® Czy maszyna pracuje cicho i nie wpada w wibracje?

® Nieustannie zwraca¢ uwage na mozliwe zmiany
i odgtosy pracy.
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Konserwacja / pielegnacja

9. Konserwacja / pielegnacja

1. Wskazowki ogdlne
Prace przy podzespotach elektrycznych
2. Instruktaz pracownikéw stuzb utrzymania ruchu
Zatrzymanie maszyny
4. Czyszczenie maszyny
Silniki elektryczne
5. Prace konserwacyjne
Prace przy instalacji pneumatycznej
Jednostka konserwacyjna
6. Instrukcje dotyczace przegladow

Informacje ogodlne
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1. Wskazowki ogolne

Nieodpowiednia, niewtasciwa i [ lub nieterminowa
konserwacja zwigksza potencjalne zagrozenie i moze
prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania, wysokich kosztow
napraw i dfugich przestojow. Ryzyko takich dziatan obcigza
wytacznie uzytkownika.

Prace przy podzespotach elektrycznych

Uszkodzone podzespoty elektryczne mogg by¢ wymieniane
tylko na identyczne czesci zamienne.

Podczas wszystkich prac przy urzadzeniach elektrycznych
zawsze wytgczad zasilanie i poprosi¢ o to wykwalifikowany
personel.

f Zagrozenie!
Urzadzenia elektryczne, a takze niektore czesci tych
urzadzen znajduja si¢ pod niebezpiecznym napigciem,
by¢ moze nawet po wytaczeniu.

Niewtasciwe obchodzenie sie z urzgdzeniami elektrycznymi
moze zatem prowadzi¢ do najpowazniejszych szkod
zdrowotnych i [ lub materialnych.

Ostrzezenie!

Konserwacja sprzgtu elektrycznego moze by¢
wykonywana wylacznie przez wykwalifikowany
personel.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac dane urzadzenie
musi by¢ bezpiecznie odtaczone od sieci i uziemione. Uzywac
tylko dopuszczonych czesci zamiennych (np. bezpiecznikow)
o specyfikacji pasujgcej do informacji z listy czesci
wyposazenia.

2. Instruktaz pracownikow stuzb utrzymania ruchu

Zapoznac sie z maszyng i niniejszg instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem pracy i pracowac zawsze z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa.

W razie potrzeby nalezy rowniez przestrzega¢ dodatkowe;j
instrukcji obstugi w zatgczonej do niniejszej instrukcji
obstugi.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek prac konserwacyjnych

sprawdzi¢:

® Ze maszyna zostafa bezpiecznie zatrzymana, a omytkowe
lub nieumysine uruchomienie jest niemozliwe i

® e doptyw sprezonego powietrza do maszyny jest odciety
i maszyna jest zdekompresowana.
Zgtosi¢ planowane do wykonania prace przetozonemu.
Ostrzezenie!
Natychmiast wymieni¢ zuzyte i / lub uszkodzone
czesci.
W przeciwnym razie zagraza to bezpieczenstwu

osobistemu, bezpieczenstwu pracy maszyny
i bezpieczenstwu srodowiska.



3.

Zalecenie:

Stosowa¢ tylko oryginalne czesci zamienne.

Czesci i wyposazenie nie testowane i [ lub zatwierdzone
przez Paul Hettich GmbH & Co. KG mogg wptywaé na
aktywne i bierne bezpieczefstwo maszyny.

Zaniechac¢ nietypowych zastosowan sity we wszystkich
pracach, o ile wykraczaja one poza niezbedny Srodek

do poluzowania [ mocowania przytaczy [ lub potaczen
Srubowych.

Uzywac¢ tylko niezawodnych pod wzgledem technicznym,
odpowiednich narzedzi do prac konserwacyjnych i korzysta¢
z nich prawidfowo i bezpiecznie.

Zatrzymanie maszyny

® Wytgczyc¢ zasilanie elektryczne maszyny (wyciggna¢
wtyczke).

® Zdjg¢ waz sprezonego powietrza (zasilanie sprezonym
powietrzemg).

® Zabezpieczy¢ maszyng¢ przed nieautoryzowanym ponownym
uruchomieniem.

® Oczy$¢ maszyne zgodnie z opisem w odpowiednim
rozdziale.

® Przymocowac tabliczki ostrzegawcze do maszyny zgodnie
z przepisami dotyczacymi zapobiegania wypadkom.
Zagrozenie!
UWAGA! Prace konserwacyjne!
Nie wiaczaé¢ maszyny
Zwraca¢ uwage na ochrone przed emisjami

Zanieczyszczone zabrudzenia (woda do mycia, oleje, smary)
muszg by¢ zbierane i utylizowane zgodnie z przepisami.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow (np. ustawy
o odpadach i gospodarce odpadami). Metalowe elementy
maszyny bez powtoki nasmarowaé po czyszczeniu olejem
konserwujacym.

Gumy i czesci z tworzyw sztucznych w razie koniecznosci
posypac z talkiem.

Czyszczenie maszyny

Zasadniczo cafa maszyna powinna by¢ czyszczona po kazdym
uzyciu. Najlepiej robi¢ to, przecierajac Sciereczkg i [ lub
odkurzajac odkurzaczem przemystowym.

Wskazéwka!
Nigdy nie czysci¢ maszyny przedmuchujac sprezonym

powietrzem.

Brud dostatby sie w najodleglejsze zakamarki maszyny,
a zwfaszcza pod uszczelnienia tozysk kulkowych lub
podzespotow.

f Zagrozenie!
Podzespoly elektryczne (napedy, przyrzady sterujace

itp.) powinny by¢ czyszczone tylko na sucho (szmatka
do czyszczenia) lub zabezpieczone odpowiednimi
ostonami ze wzgledu na ryzyko zwarcia.

Czysci¢ w krotkich odstepach czasu, jesli wymagaja tego
warunki pracy.

Czyszczenie maszyny

® czysci¢ zgodnie z przepisami tylko przez odessanie, nigdy
przedmuchujgc sprezonym powietrzem i

¢ jedynie wytrze¢ suchg szmatka, aby usuna¢ m.in.
pozostatosci smaru.

Podczas pracy z niebezpiecznymi ptynami, ktére mogg
doprowadzi¢ do zanieczyszczenia wod ziemnych (np.
olejami, detergentami lub rozpuszczalnikami, a takze innymi
substancjami chemicznymi) nalezy przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa pracy i odpowiednich przepisow.

Nigdy nie uzywa¢ do czyszczenia rak agresywnych,
tatwopalnych lub niebezpiecznych dla zdrowia
rozpuszczalnikow lub srodkow czyszczacych.

Silniki elektryczne

Wszystkie silniki elektryczne musza by¢ reqularnie
czyszczone, poniewaz brud i kurz petnig role warstwy
izolacyjnej, co moze spowodowac przegrzanie silnikow /
cewek.

. Prace konserwacyjne

Prace przy instalacji pneumatyczne;j

Przed przystapieniem do pracy przy instalacji pneumatycznej
nalezy oczysci¢ maszyne, co najmniej w obszarze roboczym,
jak wskazano ponize;j.

e Zdekompresowa¢ cisnienie w przewodach cisnieniowych
lub wezach uktadu pneumatycznego.

 Ostroznie zdjg¢ weze. Uciekajace sprezone powietrze moze
wznieci¢ kurz.

¢ Chronic¢ otwarte zfgcza pneumatyczne przed
zanieczyszczeniami (zaklei¢ jesli to konieczne).

¢ Nigdy nie zamienia¢ przytaczen, wtyczek lub przetgcznikdw.
Nastepstwem sg nieuniknione usterki.

® Zawsze pracowac zachowujgc czystos¢. Zanieczyszezenia
lub kurz w systemach uktadu pneumatycznego mogg
prowadzi¢ do usterek, a czasami nawet do znacznych star
materialnych.

E Uwaga!
Wszystkie prace przy instalacji pneumatycznej moga

by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.
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Jednostka konserwacyjna Informacje ogodlne

Jednostka konserwacyjna usuwa zanieczyszczenia, kurz, Nalezy regularnie oczyszcza¢ maszyn¢ z pytu drewnianego.
wode i krople oleju z przewodu powietrznego. Konieczne jest
zapewnienie terminowego oprdznienia pojemnika na odpady.
Filtr jest nieskuteczny, jesli poziom cieczy w pojemniku jest
zbyt wysoki. Konsekwencjg sg nieprawidfowe dziafanie Nalezy natychmiast wymieni¢ niesprawne lub uszkodzone
i szybsze zuzycie zaworow i cylindrow. Wymagane interwaty czesci. Uzywac wyfgcznie oryginalnych czesci zamiennych!
nalezy ustali¢ wewnetrznie, poniewaz sg one w duzym
stopniu zalezne od jakosci dost¢pnego sprezonego powietrza.

Regularnie sprawdza¢ przewody instalacji elektrycznej oraz
instalacji sprezonego powietrza

Jednostki konserwacyjne nalezy codziennie sprawdza¢ pod
katem obecnosci wody w wizjerze.

Wskazowka!
Po zakonczeniu wszystkich prac zwigzanych z uktadami
sprezonego powietrza sprawdzi¢, czy wszystkie sruby
i przewody sg prawidtowo osadzone.

6. Instrukcje dotyczace przegladow

Przeglady s3 miarami okreslajgcymi i oceniajgcymi
rzeczywisty stan maszyny i jej elementdow.

Wskazowkal
Przeglady stuzg konserwacji prewencyjne;j i
bezpieczenstwu osobistemu.

Nieterminowy przeglad jest uwazany za niewtfasciwg
eksploatacje maszyny.

Operator maszyny musi codziennie sprawdza¢ maszyn¢ pod
katem mozliwych do zidentyfikowania usterek, a wystepujace
btedy nalezy niezwtocznie usungé lub, jesli nie jest to
mozliwe, zgtosic.

Maszyne mozna eksploatowa¢ wyfgcznie w nienagannym
stanie technicznym.

Otoczenie maszyny nalezy utrzymywac w stanie czystosci
oraz nie mogg sie tam znajdowa¢ przedmioty mogace
spowodowac potkniecie. Przewody powietrza oraz przewody
instalacji odpylajgcej muszg by¢ prowadzone w taki sposob,
aby nie ograniczaty swobody ruchu personelu obstugujgcego
maszyne.

Przewidziane czynnosci konserwacyjne musza by¢
wykonywane w ustalonych odstepach czasu Jezeli zachodzi
potrzeba, uzytkownik maszyny moze ustali¢ inne odstepy
czasu oraz wykonywac dodatkowe czynnosci.

Podczas cotygodniowego czyszczenia maszyny wszystkie
elementy powinny by¢ sprawdzone w miare mozliwosci,
pod katem zuzycia i uszkodzen. Im wczesniej wykryje sie
uszkodzenie, tym nizsze sg koszty naprawy!

Po montazu wszystkie potgczenia Srubowe nalezy sprawdzic¢
pod wzgledem solidnosci ich dokrecenia! Dotyczy to
szczegdlnie wszystkich komponentow obcigzanych w sposdb
dynamiczny.

Podczas comiesigcznych prac konserwacyjnych, potgczenia
Srubowe obcigzane w sposdb dynamiczny musza by¢
sprawdzane losowo!

Urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ regularnie
sprawdzane (co najmniej raz w miesigcu) pod katem
prawidfowego dziatania.

Wszystkie przewody elektryczne i weze pneumatyczne nalezy
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i zamocowania.

Sprawdzi¢ przepusty kablowe w skrzynkach zaciskowych pod
katem szczelnosci i solidnosci mocowania.
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10. Usterki [/ usuwanie

1. Wskazowki ogdlne 681
2. Usterki powstate z winy uzytkownika 681
3. Diagnoza usterek 681
Ogélne przyczyny usterek 681
Usterka w pracy maszyny 681
4. Zgtoszenie usterki 681

1. Wskazowki ogdlne

Wskazowka!

W przypadku wszystkich usterek nalezy w pierwszej
kolejnosci ustali¢ przyczyne.

. Usterki powstate z winy uzytkownika

Dostarczona maszyna [ system zostata poddana kontroli
dziafania przez nasz wyspecjalizowany personel.

Zaktocenia spowodowane niewfasciwg obstuga,
niewtasciwym uzytkowaniem lub nieodpowiednig
(nieterminowg [ niewtasciwg) obstugg techniczng nie
podlegaja zadnej gwarancji. Ryzyko takich dziatan obcigza
wytgcznie uzytkownika.

. Diagnoza usterek
Uwagal!

Podczas diagnozy usterek nalezy przestrzegac
przepisow, ostrzezen i wskazowek

Przy diagnozowaniu usterek nalezy postepowa¢ krok po
kroku i zapisywa¢ wszystkie obserwacje, wyniki testow lub
pomiarow.

Postarac si¢ jak najdoktadniej okresli¢, w ktdrej sytuacji
operacyjnej wystapit bfad, tj. sprobowaé odpowiedzie¢ na
nastepujace pytania:

Ktory proces maszyna wykonata jeszcze prawidtowo?
Na etapie jakiego procesu wystgpita usterka?
Czy usterka wystepuje czgsto lub tylko sporadycznie?

W przypadku sporadycznego wystepowania usterki
sprébowac ustali¢, czy jej wystgpienie jest spowodowane
pewnymi zdarzeniami lub

dziataniami bezposrednio przed wystgpieniem usterki.

Czy usterka wystepuje tylko w przypadku niektorych
komponentow (materiat, ksztatt, specjalne profile)?

Przestrzega¢ instrukcji obstugi dla wszystkich wyposazen
pomocniczych [ opcji.

Ogolne przyczyny usterek

Przy kazdym diagnozowaniu usterek, zanim podjeta zostanie
decyzja o demontazu jakichkolwiek z komponentow, nalezy
sprawdzi¢:

® czy maszyna i [ lub jej wyposazenie nie ma zauwazalnych
uszkodzen,

® czy maszyna jest czyszczona, a osady pytu nie utrudniajg
ani nie zaktocaja ruchu elementow,

® czy zasilanie sprezonym powietrzem jest sprawne,
a cisnienie robocze miesci si¢ w dopuszczalnej tolerancji
(6 - 7 bar),

® czy warunki dostaw energii elektrycznej zgadzajg sie
z danymi silnikow elektrycznych (tablice znamionowe)
i [ lub urzgdzeniami elektrycznymi, a zabezpieczenie silnika
jest ustawione prawidtowo i

® czy prace konserwacyjne zostaty przeprowadzone
w odpowiednim czasie.

Usterka w pracy maszyny

Wszelkie prace zwigzane z naprawg, ustawianiem,
usuwaniem usterek, konserwacja i serwisowaniem moga by¢
wykonywane wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony

i upowazniony personel.

W przypadku wszystkich usterek nalezy zawsze konsultowa¢
sie z instalatorem maszyny.

Sprobowac zlokalizowa¢, w ktérym obszarze maszyny
wystgpita usterka.

Sprawdzic:
® czy przetaczniki sg przestawione lub wadliwe,
® czy przewody powietrza sa nieszczelne lub zatamane i

® czy przewody elektryczne sg uszkodzone przez przetgczniki
lub zawory elektromagnetyczne. Zwtaszcza w przypadku
przewodow elektrycznych moze dojs¢ do przerwania
przewodu.

. Zgtoszenie usterki

Jesli powyzsze informacje nie pomogg w rozwigzaniu
problemu, nalezy skontaktowa¢ sie z firmg
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Pamietac jednak, ze mozemy szybko udzieli¢ pomocy tylko
woéwczas, jesli otrzymamy szczegétowe informacje i opisy
usterek.
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1. Wskazowki ogolne

Aby zdemontowa¢ maszyne, nalezy zawsze przestrzegac
przepisow krajowych i miedzynarodowych obowigzujacych
w danym kraju uzytkownika. Mozemy udzieli¢ jedynie
podstawowych informacji na temat demontazu i utylizacji.

Przy wszystkich pracach przestrzega¢ przepisow, ostrzezen
i uwag dotyczacych bezpieczenstwa pracy, przepisow
bezpieczenstwa i ochrony Srodowiska.

Zalecamy zleci¢ demontaz lub utylizacje maszyny [ systemu
wyspecjalizowanej firmie zajmujacej sie demontazem /
utylizacja.

Przed demontazem

Do likwidacji [ demontazu maszyny | systemu wazne jest
poznanie dostepnej przestrzeni. Podczas demontazu nalezy
wzig¢ pod uwage m.in. przeSwity pionowe, waskie drogi
transportowe i waskie odcinki.

Musi by¢ miejsce na narzedzie robocze lub nalezy wyznaczy¢
odpowiednie miejsca.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze obejrze¢ miejsce
demontazu i oznaczy¢ je odgradzajac.

Podczas demontazu nalezy najpierw zapoznac si¢ ze statykg

i ewentualnymi stabymi punktami maszyny [ systemu

i opracowac¢ odpowiedni plan demontazu.

Zapewni¢ odpowiednie pojemniki lub pojemniki transportowe
dla ré6znych materiatow.

Przemyslany plan pracy i bezpieczenstwa jest podstawg
uporzadkowanego przebiegu pracy.

2. Wytaczenie
¢ Odtgczy¢ wszystkie przytgcza elektryczne.

e Zablokowa¢ doprowadzenia, np. sprezonego powietrza,
a nastepnie zdemontowac przewody.

3. Demontaz
Wskazowki ogolne

Podczas demontazu maszyny nalezy zachowa¢ szczegéling
ostroznos¢.

f Zagrozenie!
Ostrzezenie! Istnieje zwigkszone ryzyko obrazen
i wypadkow!
® Podczas pracy w warunkach intensywnej emisji hatasu

nalezy w trakcie pracy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony
stuchu.

® Podczas demontazu uzywaé wyfgcznie sprawdzonych
i zatwierdzonych narzedzi.

® Podczas transportu maszyny, zespotow i podzespotow
oraz podnoszenia ciezkich tadunkéw nalezy stosowa¢
tylko odpowiednie i dopuszczone urzadzenia podnoszace
(dzwigi).

® Zawsze nalezy uzywaé obowigzkowego wyposazenia
ochrony miejsca pracy (okulary ochronne, odziez ochronna,
ochrona stuchu, obuwie ochronne itp.).

Demontaz maszyny / instalacji

Wskazowka!
Przy demontazu nalezy rowniez przestrzegac

wskazowek z rozdziatu .Informacje techniczne”
z punktu ,Rozstawienie / mocowanie".

® Poluzowa¢ wszystkie potaczenia Srubowe i zaznaczy¢
Sruby i ich pozycje dla ewentualnego ponownego montazu
maszyny.

4. Substancje niebezpieczne [ utylizacja

Opakowanie nalezy zutylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dotyczgcymi ochrony Srodowiska.

BlueMaxMini Modular zawiera elementy, ktore nie
} mogg by¢ wyrzucone do przydomowych pojemni-
.@ kow na odpady. Nalezy zutylizowac¢ je jako odpad

specjalny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z europejskim prawem urzadzenia elektryczne i
elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane do przydomowych
pojemnikéw na odpady. Ich elementy nalezy przekaza¢ do
odpowiednich punktéw przetwarzajacych odpady, poniewaz
mogg one zawiera¢ niebezpieczne zwigzki, ktdre przy
nieprawidtowe] utylizacji mogg by¢ szkodliwe dla Srodowiska
naturalnego.

Wytyczne dotyczgce zbiorki odpadéw na zyczenie sg do
wgladu u producenta.

Kazda utylizacja musi by¢ przeprowadzona prawidtowo
i zgodnie z przepisami prawa.

Zdemontowane komponenty nalezy zbiera¢ osobno
w zaleznosci od ich grupy materiatowej, pozostatosci
nienadajace si¢ do ponownego przetworzenia nalezy usunac.

Przestrzegac¢ przepiséw o odpadach elektronicznych
dotyczacych utylizacji napedoéw i sprzgtu, oraz urzadzen
elektrycznych i elektronicznych.

Do utylizacji - na odpowiedzialno$¢ operatora - podczas prac
konserwacyjnych i naprawczych (konserwacji i napraw) mogg
powstawac nastepujgce odpady:

- oleje, smary i chemikalia
- gazy techniczne np. azot
- Srodki czyszczace i materiaty zuzywalne jak rowniez

- odpady wszelkiego rodzaju, rowniez zuzyte elementy
maszyny oraz narzgdzia

Odpady ptynne powinny by¢ zbierane, jako zanieczyszczenia
wod podziemnych, w zamknigtych, dopuszczonych
pojemnikach i powinny by¢ odpowiednio utylizowane.

Ewentualne wycieki odpadow ptynnych nalezy natychmiast
neutralizowac.

Nigdy nie pozostawia¢ zuzytych Srodkdw pomocniczych
(np. zuzytych olejow) w ziemi lub odptywach.

Nalezy uwzglednia¢ wewnetrzne, lokalne lub regionalne
przepisy dotyczace kazdej utylizacji.

Podczas utylizacji maszyny (demontaz lub ztomowanie)
wszystkie komponenty powinny by¢ ponownie
wykorzystane (poddane recyklingowig) zgodnie z ich grupami
materiatowymi.

Po catkowitym oproznieniu i oczyszczeniu uktadow
smarujgcych (napedy itp.), podczas ostatecznego demontazu
mogg pojawic¢ sie nastepujace grupy materiatow:

- Metale: stal, zeliwo szare, aluminium (materiaty maszyny),
- Tworzywa sztuczne: PVC (weze)
- Elastomery: ostona kabli, uszczelki i

- sprzet elektryczny [ Srodki wytwarzania.
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12. Listy czgsci zamiennych

1. Stelaz podstawowy

684

_

Stelaz podstawowy

2. Ptyta robocza

3. Silnik z sitownikiem podnoszacym i pétka na narzedzia
4. Ogranicznik srodkowy

5. Uchwyt do matryc

6. Docisk

7. Ogranicznik skoku

8. Ogranicznik bebnowy

9. Wymienna gtowica wiertarska 90°, 9 wrzecion
10. Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion

11. Wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion

12. Wymienna gtowica wiertarska, 3 wrzeciona

Selekta (22/9)
13. Schemat instalacji pneumatyczne;j
14. Schemat obwodow elektrycznych
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4. Ogranicznik srodkowy
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5. Uchwyt do matryc
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6. Docisk
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7. Ogranicznik skoku

8. Ogranicznik bebnowy
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9. Wymienna gtowica wiertarska 90°, 9 wrzecion

pl

przy szybkiej
wymianie

przy szybkiej

wymianie

1131 Przy szybkiej
wymianie
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10. Wymienna gtowica wiertarska, 9 wrzecion
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11. Wymienna gtowica wiertarska, 6 wrzecion

przy szybkiej wymianie ( 1134

przy szybkiej wymianie ( 1134

1135 ) przy szybkiej wymianie

691

pl



pl

Listy czesci zamiennych

12. Wymienna gtowica wiertarska, 3 wrzeciona Selekta (22/9)
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13. Schemat instalacji pneumatyczne;j
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14. Schemat obwodow elektrycznych

Zabezpieczenie sieci po stronie klienta
max 16A
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n = 2800 obr./min.

BlueMax Mini Modular
1-fazowy
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13. Numery czesci zamiennych

Nr czesei
zamiennej

1103
1104
1105
1106
1108
nnm

M2
1n14
115
116
1120
134
135
151
1155

1160a

1161
1164
1183
1184

1190

1193
197
1223
1247
1248

1249

1250
1251
1252
1264
1353

1551

1553

1637
1638
1651
1656

696

Oznaczenie

Wrzeciono dodatkowe z uchwytem zaciskowym
Wrzeciono gtdwne z uchwytem zaciskowym
Zebnik z = 21

Zebnik z = 32

Ptyta podstawy

Ogranicznik gtebokosci wiercenia M 12 x 1

Blacha prowadzaca

Liniat oporowy 800 mm

Profil podstawy 465 mm

Sruba prowadzaca M 6 x 12

Ostonka na uchwyt zaciskowy

Wrzeciono poboczne z uchwytem szybkowymiennym
Wrzeciono gtéwne z uchwytem szybkowymiennym
tozysko kulkowe zwykte 6000 - RS

Sprezyna naciskowa PM

Ztgczka katowa 1/8 “
(dtuzszy uchwyt)

Dokrecana tuleja @ 10 x 12

Nakretka czworokatna DIN 562 - M 8
Zebnik z = 17

Specjalne fozysko kulkowe 607 - 2RS

Specjalne wrzeciono poboczne z uchwytem
zaciskowym

Zebnik z = 25

Zebnik z = 23

Uchwyt do uchylnego elementu oporowego
Whkret bez tba DIN 553 - M8 x 40
Podktadka okrggta DIN 9021- A 8,4

Samozabezpieczajaca nakretka szesciokatna
DIN 982 - M 8

Tuleja

Przycisk kulowy

Sprezyna talerzowa DIN 2093 B 22,5 GR 1
Ztaczka katowa M 5 ruchoma @ 4 mm

Ostona do uchwytu szybkomocujgcego

Silnik z wtgcznikiem = wymagane sg nastepujace dane:

1. Typ maszyny

2. Numer seryjny

3. Napiecie (V), czestotliwosé (Hz), fazy, moc w kW
Wopust czétenkowy do sprzegta

DIN 6885-A3x3x16

Ztacze do ttoczyska z nakretka
Konsola przytaczeniowa

Cylinder pneumatyczny DW 80 / 125
Zawor drozny dociskowy 5/2, 1/8 *

Nr czescei
zamiennej

1659
1661

1662
1663
1664
1665
1671

1680

1684
1686
1688
1689
1690
1738
1741
1757
1760

1763

1765

1766
1779
1783
1953
1955
1956

1964

2001
2002
2003
2004
2005
2006
2007
2008
2009
2010
20M

2012

Oznaczenie

Ztaczka katowa 1/4"

Ztgczka wtykowa 1/8" ¢ 6 mm

Ttumi 1/8"

Odprowadzajacy dfawigcy zawér zwrotny
Ztgczka redukujaca 1/41 x 3/8 A
Jednostka konserwacyjna 1/4" komplet

Wtyczka ztgczkowa NW 7,2

Wiacznik elektropneumatyczny z kablem = wymagane
sg nastepujace dane:

1. Numer seryjny

2. Napiecie (V), czestotliwosé (Hz), fazy, moc w kW

Zaslepka ¢ 6 mm

Zaslepka ¢ 4 mm

Zawor szybkiego odpowietrzania G 1/8"
Ztaczka redukujaca 1/8" | x 3/8" A
Ztaczka katowa stozkowa, 2 x 1/8"
Element dociskowy do docisku

Trzpien do docisku

Pneumatyczny cylinder okragty, @ 33 mm

Potaczenie wtykowe przytacza podwojnego ¢ 6 mm

Ttumik M 5

Pofgczenie wtykowe przytacza podwojnego g 4 mm
(3x¢4mm)

Pofgczenie wtykowe z gniazdem krzyzowym ¢ 4 mm
Zawor rozdzielajaey 3/2 M 5, z cofaniem sprezyny
Redukujgcy tacznik wtykowy

Zawor rozdzielajgcy 5/2 1/8"

3/2-drogowy zawor nozny 1/8 "

Dwuztgczka M5 - M5

Wtykowa ztgczka katowa R 1/8
g4 mm MR 14.04.18

No6zka Skiffy polietylen kolor szary

Ptyta robocza BlueMax Mini Modular
Ogranicznik $rodkowy 39

Wktadka do ptyty roboczej

Nakretka okraggta rowkowa M dtuga
Kolumna prowadzaca BlueMax Mini Modular
Mostek BlueMax Mini Modular

Ptytka zaworowa do zawordéw serii PC104
toze silnika BlueMax Mini Modular
Trzpien mocujacy BlueMax Mini Modular
Rura do wentylacji BlueMax Mini Modular

Blaszka slizgowa BlueMax Mini Modular



Nr czesei
zamiennej

2013
2014
2015
2016
2017
2018
2019
2020
2021
2022
2023
2024
2025
2026
2027
2028
2029
2030
2031
2032
2033
2034
2035
2036
2037
2039
2040
2041
2042
2043
2044
2045
2046
2047
2048
2049

2050

2051
2052
2053
2064

Oznaczenie

Uchwyt krzyzowy zeliwo szare M 8 Sacklock
tozysko slizgowe IGUS J 30 x 34 - 30

Tuleja DU, walcowa

Wkfadka gwintowa M 8

Sprzegto Bowex Junior wielkosé¢ 19 tulejka $r.14 2b
Ostona, komplet

Zawor watka dociskowego NO d4 liniowy

Blok przektadni 6 wrzecion MT BlueMax Mini Modular
Pokrywa przektadni 6 wrzecion MT BlueMax Mini Modular
Sworzeh mocujacy

Ostona wiertta 6 wrzecion

Uszczelka 6 wrzecion BlueMax Mini Modular
Sprezyna BlueMax Mini Modular

Wrzeciono bierne

Sprzegto Bowex Junior wielkos¢ 19 $r.10 piasta 1b
Ostona kabla (dla dyszy BlueMax Mini Modular)
Dzwignia zaciskowa , stata, M10 dfugos¢ uchwytu 78
Uchwyt wiertarski

Naklejka na skale BlueMax Mini Modular

Pret gwintowany M 6 dt. 103

Klapa, zmodyfikowana

Oprawka nastawna BlueMax Mini Modular
Wspornik podwojny U BlueMax Mini Modular
0-ring

Nakretka radetkowana, ptaska

Beben BlueMax Mini Modular

Uchwyt bebna prawy

Kula klasa jakosci 3

Sprezyna naciskowa

Ogranicznik L1 dtugos¢ 38 BlueMax Mini Modular
Ogranicznik L2 dtugos¢ 68 BlueMax Mini Modular
Ogranicznik L3 dtugo$¢ 53 BlueMax Mini Modular
Ogranicznik L4 dtugo$¢ 50 BlueMax Mini Modular
Zapadka blokujgca BlueMax Mini Modular
Naklejka zawias

Naklejka rzad nawiercen

Nakretka skrzydetkowa jednostronna M 8 czerwony
kaptur

Kula klasa jakosci 3
Sprezyna naciskowa D1,0 x D6,0 x 16
Sruba trzpieniowa

Ptyta regulowana do dociskéw BlueMax Mini Modular

Nr czesei
zamiennej

2065
2066
2067
2068
2069
2070
2071

2072
2073

2074

2075
2076

2077

2078
2079

2080

2081

2082
2083
2084
2085
2086

2087

2088
2089
2090
2091
2092
2093
2094
2095
2097
2098
2099
2100
2101
2102
2103

Oznaczenie

Ochrona antykolizyjna BlueMax Mini Modular

Ptytka zaciskowa do docisku BlueMax Mini Modular
Dzwignia zaciskowa, regulowana

Uchylny element oporowy

Blok przektadni 9

Pokrywa przektadni 9

Uszczelka 9 BlueMax Mini Modular

Ostona wiertta 9R/9 wrzecion BlueMax Mini Modular

Blok przektadni 9 wrzecion 9W BlueMax Mini Modular

Pokrywa przektadni 9 wrzecion 9W
BlueMax Mini Modular

Uszczelka 9 wrzecion 9W BlueMax Mini Modular

Sprezyna 9W BlueMax Mini Modular

Blok przektadni 3 wrzeciona Selecta 52/9
BlueMax Mini Modular

Pokrywa przektadni 3 wrzeciona Selecta 52/9
BlueMax Mini Modular

Wrzeciono gtéwne (specjalne)

Blok przektadni 3 wrzeciona 45/9,5
BlueMax Mini Modular

Pokrywa przektadni 3 wrzeciona 45/9,5
BlueMax Mini Modular

Zawor zwrotny M 5

Dtawigcy zawdr zwrotny w postaci bloku d4
Zawor obrotowy 22-drogowy d4 N.C.

Klips 2154190 czar. 41 mm

Szablon regulacyjny BlueMax Mini Modular

Pétka na narzedzia BlueMax Mini Modular lakierowana
proszkowo

Uchwyt bebna lewy

Naklejka ,Uwaga" na konsoli przytgczeniowej
Blok przektadni 38-9

Pokrywa przektadni 38-9

Specjalne wrzeciono gtéwne

Specjalne wrzeciono poboczne d10
Specjalne wrzeciono poboczne d7

Element bazujacy

Wytacznik bezpieczenstwa silnika 1 - 1,6A
Wyftgcznik bezpieczenstwa silnika 4,6 - 2,5A
Wyfacznik bezpieczenstwa silnika 4 - 6,3A
Wyfacznik bezpieczenstwa silnika 2,5 - 4A
Wyftacznik bezpieczenstwa silnika 6,3 - 10A
Wytacznik bezpieczenstwa silnika 10 - 16A

Obudowa z izolacjg
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14. Instrukcje montazowe akcesoriow
Docisk 699
Uchwyt do matryc 700

Przezbrojenie wtagcznika recznego na nozny 701 + 702
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Docisk

I Przed przystapieniem do montazu, nalezy pamigtac o
wylgczeniu maszyny z zasilania i dokonania jej dekompres;ji!

Docisk lewy Docisk prawy

Wyja¢ zaslepke z podwojnego rozgateznika
i wsuna¢ przewody powietrzne.

W3z powietrza
Docisk prawy.

Waz powietrza
Docisk lewy.

Podtgczy¢ weze powietrzne dociskow (podtgczyé¢
przewody powietrzne do podwdjnego rozgateznika). 699
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Instrukcje montazowe

Uchwyt do matryc

700

Przed rozpoczeciem montazu nalezy w pierwszej
kolejnosci odtgczy¢ maszyne od zrddta zasilania
i j3 zdekompresowac!

Poprzez dokrecenie
Sruby w lewo [ w
prawo nastepuje
regulacja pafgka.

Sruba
regulacyjna do
regulacji
prostopadtosci
uchwytu do
matryc.



Przezbrojenie wigcznika recznego na nozny

Przed rozpocz¢ciem montazu nalezy w pierwszej
kolejnosci odtgczy¢ maszyne od zrddta zasilania
n i j3 zdekompresowac!

Patrz schemat pneumatyczny w instrukcji obstugi maszyny
strona 77.

Zawor wiacznika noznego

Odtaczy¢ przewody przytaczeniowe od zaworu wigcznika
recznego z tytu maszyny i podtaczy¢ do dostarczonego zawo-
ru wigcznika noznego. Trzy przewody przytaczeniowe nalezy
przenies¢ zgodnie z numeracjg na zaworze wigcznika noznego.
Przewdd od przytacza 1 do przytacza nr 1 zaworu wiacznika
noznego.

W ten sam sposob nalezy zmieni¢ przytacza nr 2 i nr 4.
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Podtaczy¢ czarny przewdd wtacznika noznego do wolnego
przytacza w rozgatezieniu przewodu.

3

Przykre¢ zawér wigcznika noznego za pomocg dwach
dostarczonych $rub od gory pdtki na narzedzia
(Uwaga: przewody nie moga by¢ zgiete).

Nastepnie ponownie ustawi¢ przepustnice powietrza (maszyna
wymaga co najmniej 6 sekund przy skoku roboczym 120 mm).

702

Wyja¢ zaslepke.
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