Provozni navod
BlueMax Mini Modular Plus
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A Varovani

Peclivé si prectéte tento Provozni navod, abyste
ziskali podrobné znalosti o stroji, jeho obsluze

a udrzbé. Obsluhujte stroj vyhradné podle instrukci
uvedenych v tomto navodu. Tak zabranite
poranénim a poskozenim zafizeni. Neobsluhujte
stroj na zakladé domnének. Méjte Provozni navod
neustale k dispozici a vezméte si ho k ruce vzdy,
kdyZ budete pFi provedeni jakéhokoliv procesu
pochybovat.

Pokud byste méli po precteni jesté oteviené otazky,
nesmite uvadét stroj do provozu.

Vlyjasnéte si nezodpovézené otazky nejprve se
spole¢nosti Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Provozni navod ma usnadnit poznani stroje a vyuziti jeho
vlastnosti.

Obsahuje dllezité informace o bezpe¢né, spravné

a hospodarné praci se strojem. Jejich dodrzovani pomaha
zvysit bezpeénost, snizit naklady na opravy a vypadky vyroby
a zvysit zivotnost stroje.

Kromé toho je nutno dodrzovat v misté platné zakonné
predpisy a vyhlasky o ochrané Zivota a zdravi pfi praci, stejné
jako o ochrané zivotniho prostredi.

Umisténi a montaz zafizeni provadi vyhradné osoby
s opravnénim od firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG.
To plati zejména pro prvni uvedeni do provozu.

Tento provozni navod musi byt neustale k dispozici v misté
pouZziti stroje. KaZda osoba, ktera je povérena pracemi se
strojem nebo na stroji, si musi tento provozni navod precist
a fidit se jeho pokyny. Napf. pfi:

® obsluze

® véetné vymeény nastrojl, odstranéni zavad v priibéhu prace,
péce, likvidace provoznich a pomocnych materiall

® (drzbé
® servisu, inspekci, opravé
® prepravé

a jinych.



1.

Uvod

Hlavnim zamérem tohoto provozniho navodu je bezpecnost
.lidi a stroje”, a to podle smérnice ES pro stroje. Provozni
navod je urcen pro viechny osoby, které se zabyvaji timto
strojem nebo zafizenim a jejich provozem, zejména pro
personal obsluhy.

® Jako personal obsluhy nebo udrzby si nejprve prectéte
tento Provozni navod a seznamte se s obsluhou, bezpe¢nym
provozem, prestavenim stroje a bezpe¢nostnimi predpisy pro
udrzbu nebo opravarské prace.

® VasSe osobni bezpecnost, bezpecnost Vaseho okoli
a bezpecny provoz stroje bez ohrozeni dalSich vécnych
hodnot nebo Zivotniho prostredi jsou zajiStény pouze tehdy,
pokud budete znat a dodrzovat viechny pokyny uvedené
v tomto Provoznim navodu, dale pokyny pro bezpe¢nost
prace a pokyny pfislusnych bezpecnostnich ustanoveni.

e Jako zakaznik a/nebo provozovatel dbejte o to, aby se tento
Provozni navod pfed prvnim uvedenim do provozu dostal
k rukam vaseho personalu obsluhy i udrzby, aby byl vzdy
k dispozici pfimo u stroje a aby byly dodrZzovany pokyny
a varovani uvedené v tomto Provoznim navodu
a technicka pravidla platna pro misto, kde je stroj umistén,
a aby byla zajiSténa bezpecnost prace a dodrzovany veskeré
bezpecnostni predpisy.

Tento Provozni navod proto nezbavuje provozovatele
povinnosti vyvijet a pouzivat popf. nechat pouzivat

a kontrolovat dodrZovani vlastnich zdravotnich

a bezpecnostnich pravidel a bezpe¢nostnich pracovnich
postupl zamérenych na provozni pozadavky a potreby,

na urcité kombinace zafizeni a strojl, zejména na podminky
pro umisténi, na specialni druhy pfipojeni a/nebo na
vlastnosti nastroji popf. konstrukénich dilG atd.

Dulezita upozornéni
Zménové Fizeni

Tento provozni navod nepodléha zménovému Fizeni.

V pfipadé zmén nebo doplnéni po expedici stroje musi
provozovatel na vlastni zodpovédnost tento Provozni navod
aktualizovat vlastnimi dodatky nebo dodatky od spolecnosti
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Na rozdil od technickych dat, udaji a obrazkd zlstava vzdy
vyhrazeno pravo na zmény a zdokonaleni ve smyslu dalSiho
technického vyvoje.

Aktualnost

Zakony, nafizeni, technicka pravidla, smérnice atd. uvedené
v tomto provoznim navodu a z toho odvozena tvrzeni
odpovidaji stavu, ktery je aktualni béhem vypracovani tohoto
navodu.

Musi se dodrzovat vzdy v jejich nejnovéjSim platném znéni,
provozovatel je musi na vlastni zodpovédnost aktualizovat
a pouZzivat v jejich restriktivnéjsim (pfisnéjsim) znéni.
Kromé toho upozorfiujeme na to, Ze obsah tohoto
provozniho navodu neni Casti dFivéjSi dohody, ¢asti pfislibu
nebo pravniho vztahu ani nema tyto dohody, pfisliby nebo
pravni vztahy ménit. Veskeré povinnosti spoleénosti

Paul Hettich GmbH & Co. KG vyplyvaji z pfislusné
dodavatelské smlouvy, ktera obsahuje také kompletni

a jediné platné ustanoveni o zaru¢nim plinéni, popf. na né
odkazuje. Vyjadieni uvedena v tomto Provoznim navodu vsak

pInéni.

3. Platnost tohoto Provozniho navodu

® Tento Provozni navod je platny pouze pro tento stroj.

® \/ pfipadé veskerych dotazl a pfi objednavkach nahradnich
dild uvadéjte vzdy vyrobni ¢islo stroje.

Vyjadreni uvedena v tomto Provoznim navodu k zafizenim,
ktera nejsou predmétem dodavky, jsou pouze informativni.
Proto z nich neni moZno vyvodit pravni narok na vybaveni
stroje t€émito vybavovacimi pfedméty.

Rozsah platnosti

Tento provozni navod byl vypracovan podle smérnic ES,
evropskych (harmonizovanych) norem atd. Odkazy na
bezpecnost prace, ustanoveni o ochrané zivotniho prostredi

a 0 bezpecnosti odpovidaji pfipadné jeSté neharmonizovanym
normam UVWW/GUV nebo technickym pravidlim platnym

v Némecku, popf. normam DIN a technickym normam, které
jsou uvedeny v dodatku zakona o bezpeénosti pfistrojd (GSG).

Zékaznik nebo provozovatel musi na vlastni zodpovédnost:

® dbat na dodrzovani uvedenych zakon(, pfedpist, smérnic,
jako na prakticky zaklad pro bezpe¢nou obsluhu a udrzbu,

e zohlednit a dodrzovat narodni [ regionalni [ vnitropodnikové
predpisy,

® poskytovat dopliujici bezpenostni nebo ochranna vybaveni,
ktera predepisuji pfislusné mistni instituce, regionalni nebo
narodni ufady a namontovat je pred prvnim uvedenim do
provozu.

Provozni navod:
Paul Hettich GmbH & Co. KG
© 2017 von Paul Hettich GmbH & Co. KG

Autorska prava na Provozni navod

Autorské pravo na tento Provozni navod nalezi spolecnosti
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Provozni navod je urcen obsluze. Obsah navodu a technické
vykresy, veelku ani ¢astecné, nesmi byt reprodukovany, Sifeny
nebo neopravnéné pouzity k ucellim soutéze. Nesmi byt
predany tretim osobam.

Patisk, také ¢astecny, je zakazan.

. Vlastni zodpovédnost provozovatele

Zakaznik nebo provozovatel musi na vlastni zodpovédnost
dbat o to,

® aby byly dodrZovany predpisy o ochrané a bezpecnosti
prace, ochrané Zivotniho prostfedi popf. pokyny k likvidaci
stroje, manipulaci se strojem, jakoz i opatfeni tykajici se
inspekci, udrzby a oprav stroje,

® aby nebyly neprovadény neodborné zmény nebo prestavby
na stroji a na bezpecnostnich zafizenich,

® aby bylo vylou¢eno nezpUsobilé, neodborné pouziti stroje
nebo pouZiti stroje, které neodpovida urceni.

. Servis

Zakaznicky servis

Paul Hettich GmbH &t Co. KG
Anton-Hettich-StraBBe 12 - 16
D-32278 Kirchlengern
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Prohlaseni o shodé je pFiloZeno.



2. Dulezita upozornéni
Upozornéni pro obsluhu

Kromé& Provozniho navodu a mistné platnych pfedpisd
pro ochranu zdravi a prevenci nehod je tfeba dodrzovat
uznavana technicka pravidla pro bezpecnost a spravnou
praxi.

Provozovatel zafizeni nesmi provadét zadné Upravy
nebo nastavby stroje, které by mohly ovlivnit bezpe¢nost
provozu, bez svoleni firmy Paul Hettich GmbH & Co.

Pouzité nahradni dily musi splfiovat technické pozadavky
firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG. To zarucuje pouzZiti
originalnich nahradnich dild z platného Seznamu
nahradnich dilG.

Obsluhou povérte vzdy pouze Skoleny nebo instruovany
personal a jasné stanovte kompetence personalu pro
obsluhu, udrzbu a opravy.

Dalsi pouzivani a prestavby

Vyslovné upozoriiujeme na to, ze v pfipad€ prestavby nebo
zmén atd. na vySe popsanych strojich ztraci prohlaseni

o shodé€ ES svou platnost.

Podnik provadéjici prestavbu musi prohlaseni o shodé

ES doplnit a dokumentaci podle aktualni zmény nebo
prestavby rozsifit popf. nové vytvofit.

(Cl. 8 odst. 6 Smérnice o strojich).

Jméno
Datum
od / do

Instruktor Instruovana osoba

3. Doklad o skoleni

Osoby podepsané v tomto protokolu svym podpisem potvrzuji
spravnost nasledujicich udaji a dat.

Potvrzeni
Potvrzuji timto, ze Provozni navod pro stroj:
BlueMax Mini Modular Plus

Vrtaci a lisovaci stroj

Oznaceni

Druh konstrukce
Cislo stroje

jsem Cetl(a) a porozumél(a) mu.

Dale se zavazuji, ze budu dodrzovat a sledovat vSeobecné
bezpecnostni pokyny, pokyny k udrzbé a péci, pokyny pro
zapnuti a provozni pokyny a v pfipadé poruchy postupovat
dle predpis(, které jsou k tomu uréeny. Je mi zndmo, ze
nedodrzovani téchto predpist miize vést k nehodam

a ohroZeni zdravi, vécnych hodnot a poSkozeni stroje.

Druh p¥ijatého pokynu

Podpis cs
3 ) instruované
Obsluha Bezpecnostni Udrzba osoby
predpisy

679



Cs

Vseobecné bezpecnostni predpisy

3. Vseobecné bezpecnostni predpisy

680

_

© © N o g bk w N

—_ -
- O

Pokyny ke znackam, symbollim a oznacenim
V3eobecné

Bezpecnostni pokyny pro uZivatelsky podnik
Hluk 682

Oleje, tuky a ostatni chemické latky
Zbytkové riziko

Bezpecnostni pokyny pro obsluhujici personal
Bezpecnostni pokyny k provozu stroje
Bezpecnostni pokyny pro udrzbu

. Skoleni a instruktaz
. Osobni ochranné pomucky

680
681
682

682
682
683
683
683
683
684

1. Pokyny ke znackam, symbolim a oznaéenim

Bezpecnostni pokyny jsou v Provoznim navodu strukturovany
nasledovné:

A NEBEZPECI

Toto upozornéni na nebezpedi upozorfiuje na
bezprostredné nebezpecnou situaci, ktera povede

k umrti nebo k zavaznym poranénim, pokud by nebyla
dodrzovana bezpecnostni opatreni.

A VAROVANI

Toto upozornéni na nebezpedi upozoriiuje na moznou
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k umrti nebo
k zavaznym poranénim, pokud by nebyla dodrzovana
bezpecnostni opatreni.

A\ POZOR

Toto upozornéni na nebezpedi upozorfiuje na moznou
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k mirnym
nebo k lehkym poranénim, pokud by nebyla dodrzovana
bezpecnostni opatreni.

UPOZORNENI

Toto upozornéni na nebezpeci upozoriuje na mozné
vécné skody nebo na proces se specialnim zajmem /
duleZitosti, které by mohly vzniknout, pokud by nebyla
dodrZovana bezpecnostni opatreni.

V Provoznim navodu se pro oznaceni nebezpeénych mist
pouzivaji nasledujici znacky:

A /N NEBEZPECi

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Hrozi Zivotu nebezpecny uraz elektrickym proudem
pfi praci na elektrickych zafizenich pod napétim!

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfisluSnym opravnénim!

@ /A\VAROVANI

Varovani pred poskozenim sluchu!

V nékterych oblastech zafizeni mdze roven hluku
prekracovat 80 dB (A).

PFi praci v hluénych oblastech pouzivejte ochranu
sluchu!

@ /\VAROVANI

Nebezpeci dfevniho prachu!

Drevni prach miize poskodit funkei dychacich cest.
Pouzivejte proto protipradny respirator.



/\VAROVANI

Nebezpeci pozaru!

Na stroji se nikdy nesmi provadét brousici a svafovaci
prace.

Dodrzujte predpisy pro svafovani a prevenci nehod.

A /\VAROVANI

Ochrana pred explozi

Stroj neni chranén pred explozi.
Neumistujte ho v blizkosti lakoven.

A /\ VAROVANi

Varovani pred poranénim rukou!

Existuje riziko, ze ruce mohou byt pfimacknuty,
vtazeny nebo jinak poranény.

Nikdy nesahejte na pohyblivé ¢asti zafizenil
Noste ochranné rukavice!

& /A VAROVANI

Varovani pfed horkymi povrchy / pfedméty!

PFi styku s horkymi povrchy (napf. elektromotory)
vznika riziko poranéni.

Nedotykejte se!

2. Vseobecné

Stroj popsany v Provoznim navodu je konstruovan podle
nejnové;jSiho stavu techniky a je provozné bezpecny.
Odpovida normé DIN EN 12100.

Nebezpecna mista jsou chranéna podle predpisd. Presto
mohou ze stroje vychazet rizika, pokud stroj neodborné
pouziva neskoleny personal nebo pokud se nepouziva podle
uréeni.

Mize pak vznikat nebezpeéi pro zdravi a Zivot, nebezpeci pro
stroj a ohroZeni pro efektivni praci stroje.

Kazda osoba, ktera je v provozu uzivatele povérena umisténim,
uvedenim do provozu, obsluhou, udrzbou a opravou stroje, si
musi precist a pochopit Provozni navod a zejména kapitolu
.Bezpecnostni pokyny".

Ve vlastnim zajmu by si méla osoba zodpovidajici za
bezpecénost v podniku provozovatele nechat pred kazdym
prvnim pouZitim pisemné potvrdit od personalu obsluhy
ucast na instruktazich a Skolenich a seznameni se se viemi
bezpecnostnimi pokyny.

Nikdy se nesmi demontovat nebo uvadét mimo provoz zadna
bezpecnostni zafizeni.

Pokud je pfi udrzb& nebo opravé nutna demontaz
bezpecnostnich zafizeni, musi ihned po ukonceni praci
nasledovat jejich opétovné namontovani.

Stroj smi byt provozovan pouze v nezavadném stavu
a Skolenym, autorizovanym personalem.

Prace, ke kterym jsou zapotfebi odborné znalosti (napf. na
elektroinstalaci nebo na rozvodech tlakového vzduchu), smi
provadét pouze osoby, které jsou k tomu specialné vyskoleny
a zpUsobilé.

Pfi kazdé praci na stroji se musi uvést hlavni spina¢ do
polohy ,0" (VYPNUTO), musi se zajistit a odpojit od pfivodu
stlateného vzduchu.

Pred provedenim oprav, udrzbarskych, instalacnich nebo
Cisticich praci odpojte zdroje energii.

Pfivody energii:
o Elektricka energie

e Stlaceny vzduch

I\ voron

Nebezpedi zpusobené zbytkovou energii!

UloZena energie neni odbourana po vypnuti zafizeni
hlavnim spinacem.

Odbourejte zbytkovou energii popf. uloZenou energii!

Vypnuti [ odbourani zdroju energie:

Bezpecnostni ustanoveni platna pro externi pfistroje vyctéte
z dokumentd od pfislusného dodavatele (provozni navody
pfikupovanych agregata).

Elektricka energie je ovladana spinatem motoru / hlavnim
spinacem stroje. Pokud se na stroji provadi udrzba nebo prace,
umistéte doplnujici informaéni tabuli.

Obr.: Hlavni vypinaé
(z pohledu obsluhy na pravé strané podstavce stroje)

Obr.: Ochranny spina¢ motoru
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

A /\POZOR

Varovani pred poranénim rukou!

Hlavni spina¢ vypina pouze elektricky pohon, nikoli
pneumaticka zarizeni!

Stroj nema tlacitko nebo zafizeni pro nouzové vypnuti.

Je proto zapotrebi obzvlastni opatrnosti pfi zachazeni
s timto strojem a pfi praci na tomto stroji.

Pneumaticka energie je pfivad€na napajeci pfipojkou na
konstrukci stroje. Dbejte na to, aby byly vSechny komponenty
stroje zbaveny tlaku a aby byla odbourana pfipadné ulozena
energie. Provozovatel poskytne v ramci instalace hlavni
mechanicky kohout, pomoci kterého bude mozno zbavit stroj
stlateného vzduchu.
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Obr.: Jednotka pro upravu stla¢eného vzduchu
(z pohledu obsluhy na levé strané podstavce stroje)

Bezpecnostni pokyny pro uzivatelsky podnik

VSechny osoby povéfené provozem stroje (také nadfizeni)
se musi seznamit s kapitolou ,Bezpecnostni pokyny".
Bezpecnostni pokyny je nutno dodrZovat.

Stroj smi byt provozovan vyhradng v bezvadném stavu.
UZivatelsky podnik rozdéli napf. pro udrzbu, ¢isténi nebo
opravy jasné kompetence a bude u téchto praci dbat na
pozadovany stav vzdélani.

Kromé toho je nutno dodrzovat mistné€ platné bezpecnostni
predpisy. Neprovadéjte prace, které nepfiznivé ovlivAuji
bezpecnost provozu.

Obsluhujici personal bude kontrolovat zmény nebo poskozeni
stroje, bude to hlasit pFisluSné osobé povérené bezpecnosti,
a pokud to bude nutné, uvede stroj mimo provoz.

Pro pfislusné prace se smi pouzivat pouze zplsobilé
nastroje; po ukonceni prace nastroje odstraite. Misto, kde
se zamé&stnanec zdrZzuje, musi byt zvoleno tak, aby pracovni
procesy byly pod neustalym dohledem, stroj mohl byt vzdy
ihned zastaven a aby nikdy nebyla ohrozena bezpecnost.

A\ VAROVANI

Je zakazano:
® zasahovat do béziciho stroje,

® odstrafovat kryty a uvadét ochranna zafrizeni mimo
provoz,

® branit volnému pristupu k ovladacimu zafizeni,

® provozovat stroj nadale i po vzniklych zménach, které
ohrozuji bezpecnost a

® manipulovat s bezpecnostnimi zafizenimi nebo je
obchazet.

4. Hiluk

Ekvivalentni hladina trvalého akustického tlaku tohoto stroje,
ktera je posouzena jako A, je vétsi nez 80 dB (A).

A VAROVANI

Varovani pred poskozenim sluchu!
V zavislosti na mistnich podminkach miize vzniknout vyssi

akusticky tlak, ktery zpisobuje nedoslychavost z nadmérné
hlu¢nosti!

Obsluhujici personal musi byt vybaven pfisluSnymi
ochrannymi pomUckami nebo chranén jinymi opatfenimil

PFi praci se strojem pouzivejte ochranu sluchu!

5. Oleje, tuky a ostatni chemické latky

Pfi zachazeni s oleji, tuky a ostatnimi chemickymi latkami je
nutno sledovat a dodrzovat prislusné platné predpisy

a bezpeénostni technické listy od vyrobce téchto latek, které
se tykaji skladovani, manipulace, pouziti a likvidace.

Pri praci s leptavymi latkami je nutno nosit ochranné vybaveni
z vhodného materialu (ochranné bryle, gumové rukavice,
gumové holinky, ochranny odév).

Pri kontaktu téchto latek s o€ima nebo pokozkou se musi
postizené misto ihned oplachnout velkym mnozstvim vody.
V blizkosti pracovisté musi byt pfipravena vhodna zafizeni
(lahev na vyplachnuti o¢i, umyvadlo, sprcha).

6. Zbytkové riziko

A\ POZOR

Zbytkova nebezpedi!

Pfi zachazeni se strojem existuji jeSt€ zbytkova nebezpedi,
ktera nemohla byt konstrukci odstranéna.

Vezméte na védomi zbytkova nebezpeci, uvedena
v Technické dokumentaci!

Stroj je konstruovan podle stavu techniky a uznavanych
bezpecnostnich technickych pravidel. Pfesto mohou pfi jeho
pouziti vznikat rizika pro obsluhu nebo treti osoby.

Stroj se musi provozovat:
® v souladu s pouzitim dle urceni

® v bezpecnostné a technicky nezavadném stavu



A\ VAROVANI

Nebezpedi urazu!

Nikdy neodstrafujte bezpecnostni zafizeni ani je
neuvadéjte mimo provoz provedenim zmén na stroji!

Poruchy, které by mohly ohrozit bezpeénost, je nutno
neprodlené odstranit!

Pred udrzbou, opravami nebo CiSténim cely stroj vypnéte
pomoci hlavniho spinace a odpojte od pfivodu stla¢eného
vzduchu!

7. Bezpeénostni pokyny pro obsluhujici personal

® Prace na stroji smi provadet pouze instruovany odborny
personal.

® Smi se vyuzivat pouze Skoleny nebo instruovany odborny
personal.

® Je nutno dodrzovat vieobecné uznavana bezpecnostné-
technicka pravidla, pravidla pracovni mediciny a predpisy
k prevenci nehod.

® Prosime, méjte vybaveni pro poskytnuti prvni pomoci
(Iékarnicku atd.) vzdy na dosah.

® Provozovatel musi obsluhujici personal zavazat k pouzivani
osobnich ochrannych pomucek (ochranné boty a pevné
pracovni obleceni).

Operace pripustné pro obsluhu

Pracemi, které smi provadét obsluhujici personal, jsou:
e aktivace, deaktivace stroje

® vyména vrtak(

® prestaveni stroje podle konstrukéniho dilce

* vkladani jednotlivych dilG (plo3né dilce z dfevénych
materialt, zavésy a spojovaci kovani)

® spusténi procesu vrtani a lisovani

¢ odebirani hotovych konstrukénich dilcl
o Cisténi stroje

PoZadavky na obsluhujici personal

Obsluha musi své pracovni prostfedi organizovat tak, aby
provadéla optimalni, kontinualni vyrobu.

Obsluha musi dostat instruktaz pred prvnim zapocetim prace
a pak opakované jednou za rok.

VSechny osoby, které jsou povéreny pracemi na zafizeni, se
pred zapocetim prace zavazuji, ze budou

® dodrzovat stéZejni predpisy o bezpecnosti prace a prevenci
nehod

® pouzivat osobni ochranny odév urceny k pracovisti
a ochranné pomicky, které slouzi k zajiSténi bezpeénosti
prace popft., Ze je budou pouZzivat béhem prace, pokud
je to z bezpecnostné-technického hlediska nutné.

Je nutné dodrZovat stanovené pravomoce.
Tak smi napf.:

® prace na pneumatickém vybaveni zafizeni provadét
pouze odbornik, ktery k tomu byl specialné vyskolen,
nebo instruované osoby pod vedenim a dozorem tohoto
odbornika, a to podle prislusnych platnych technickych
pravidel.

. Bezpecnostni pokyny k provozu stroje

e Stroj smi byt uveden do provozu pouze ve smontovaném
a provozuschopném stavu.

e Stroj Ize provozovat pouze tehdy, jsou-li funkéni
a neposkozena viechna bezpecnostni zafizeni a zafizeni
podmifujici bezpeénost, napf. ochranné kryty.

® Pfi uvedeni do provozu se musi obsluha presvédéit
o0 tom, ze spravné funguji vSechna bezpe¢nostni a ochranna
zarizeni a obsluzné prvky a Ze nedoslo k jejich poSkozeni.

® Prostredi pracovisté se musi udrzovat vzdy Cisté a prehledné,
coZ se musi zajistit vnitropodnikovymi kontrolami.

® \/zniklé zmény nebo poruchy funkei se musi ihned hlasit
pfislusnému mistu [ osobé.
Stroj je tfeba pfipadné ihned uvést mimo provoz a zajistit.

. Bezpecnostni pokyny pro udrzbu

® Oprava smi byt provadéna vyhradné€ odbornym personalem
vyrobce nebo pod jeho dozorem.

® Pokud je stroj béhem udrzbarskych a opravarskych praci
kompletné vypnuty, musi byt zajistén proti neocekavanému
opétovnému zapnuti.

® Pokud je to nutné, zajistéte prostor udrzby!
e Umistéte varovnou tabuli.

¢ K provadéni udrzbarskych praci pouZivejte nastroje a naradi,
které jsou pro praci pfimérené.

o Udrzbaiské a opravaiské prace smi provadét pouze odborny
personal provozovatele.

® Pokud je pri udrzbé nebo opravé nutna demontaz
bezpecnostnich zafizeni, musi ihned po ukonceni praci dojit
k jejich namontovani a kontrole funkce bezpecnostnich
zafizeni.

® Sroubové spoje uvolnéné pfi Udrzb& nebo opravé se musi
pevné dotahnout.

® Pfipojky nebo Sroubové spoje se musi na zacatku praci
oCistit od oleje, provoznich latek a neéistot.

® Zajistéte bezpecnou a ekologickou likvidaci provoznich
a pomocnych latek a vyménénych dild.

10. Skoleni a instruktaz

® Jako provozovatel jste povinen informovat popf. proskolit
obsluhujici personal o existujicich pravnich predpisech
a predpisech k prevenci nehod a o existujicich
bezpeénostnich zafizenich. Pfitom berte v tvahu rizné
odborné kvalifikace zam&stnanc(.

® Obsluhujici personal musi instrukce chapat, dodrzovat
a podepsat dokumentaci.

® Pouze tak dosahnete toho, aby obsluhujici personal pracoval
bezpeéné a uvédomoval si rizika. Jako provozovatel si proto
musite nechat od kazdého ucastnika pisemné potvrdit ucast.

® Pouzitim téchto bezpecnostnich opatreni jsou potencialni
rizika minimalizovana do té miry, Ze je moZno stroj
bezpeéné provozovat.
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UPOZORNENI

Vsechna bezpecnostni zaFizeni se musi minimalné
jednou na zac¢atku smény zkontrolovat, zda nevykazuji
znamky poskozeni (vizualni kontrola).

11. Osobni ochranné pomucky

Provozovatel musi poskytnout nasledujici osobni ochranné
vybaveni:

® ochranna obuv

® ochrana sluchu

® ochranné bryle

® protiprachovy respirator

e ochranné rukavice (v pfipadé potfeby)
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Uéel pouziti / pracovni postup

4. Uéel pouziti / pracovni postup
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V3eobecné pokyny

Pouziti dle uréeni
Predvidatelné chybné pouziti
Funkce a popis stroje
Vyrobni Stitek

Hraniéni hodnoty

Zaruka
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1. VSeobecné pokyny

Tento Provozni navod musi byt vzdy uloZzen na pracovisti

u stroje a musi byt vzdy k dispozici. Pro bezpe¢ny provoz
stroje a pro odborné zachazeni s timto strojem je dilezité,
abyste si precetli a porozuméli Provoznimu navodu, zejména
bezpecnostnim predpisim. Je nutno presné dodrzovat
bezpeénostni ustanoveni a predpisy pro obsluhu, které jsou
uvedeny v tomto Provoznim navodu.

V pravidelnych intervalech kontrolujte bezpe¢nostni zafizeni
a pracovni procesy tohoto stroje.

A Nebezpeci

Kazda osoba, ktera je povéfena usazenim, udrzbou,
uvedenim do provozu, obsluhou nebo opravou stroje,
si musi pfecist Provozni navod a zejména mu musi
porozumét.

2. Pouziti dle urceni

A VAROVANI

Stroj se smi pouzivat vyhradné podle jeho urceni
a vZdy v bezpe¢ném, nezavadném technickém stavu!

Provozni bezpecnost stroje je zajiSténa pouze p¥i pouziti
podle uréenil

BlueMax Mini Modular Plus je poloautomaticky vrtaci

a lisovaci stroj pro zpracovani plodnych dilcii a pfislusného
kovani. Timto strojem se smi zpracovavat pouze plosné dilce

z drevénych materiald, jako jsou drevotfiskové desky, sparovky,
MDF, masivni dfevo a podobné.

Jiné nebo prekracujici pouziti se povazuje jako chybné pouziti,
které neni podle uréeni.

K pouZziti, které je v souladu s uréenim, patfi také dodrzovani
predepsanych provoznich, servisnich a udrzbarskych
podminek.

V pfipadé€ svévolnych zmén na stroji zanika zaruka na stroj
a ruceni vyrobce za Skody, které tim vzniknou.

Jakeékoli jiné pouziti se povazuje za pouziti, které neni
podle urceni. Za skody, které tim vzniknou, vyrobce nerudi;
riziko nese pouze provozovatel.

3. Predvidatelné chybné pouziti

A VAROVANI

Pfi chybném pouziti maze vzniknout nebezpedi!

Za predvidatelné chybné pouziti se povazuji zejména
nasledujici situace:

 \/ pfipadé€ pouziti, které neni podle urceni, pfi
neodborném zachazeni a pokud stroj obsluhuji
nevyskolené nebo nepovolané osoby, mize stroj
zpusobovat rizika pro personal i pro stroj. Proto smi
tento stroj obsluhovat pouze vyskolené, instruované
a povéfené osoby.

® Neodborna montaz, uvedeni do provozu, obsluha
a udrzba tohoto stroje.

® Provozovani stroje s poSkozenymi bezpe¢nostnimi
zafizenimi.

® Provoz s nespravné naistalovanymi ochrannymi
zafizenimi.



® Provoz v pfipadé nefunkéniho bezpeénostniho
a ochranného zafizeni.

¢ Nedodrzovani upozornéni a pokynd uvedenych
v Provoznim navodu, které se tykaji prepravy, skladovani,
montaze, uvedeni do provozu, provozu, udrzby a vybavy
tohoto stroje.

® Svévolné konstrukéni zmény.

¢ Svévolné zmény pohonu tohoto stroje
(vykon, pocet otacek).

* Nedostate¢na kontrola ¢asti stroje, které podléhaji
obzvlastnimu opotrebeni.

® Neodborné provedené opravy.

e Zivelné pohromy zpiisobené vlivem cizich téles
a vyssi moci.
VlySe uvedené body popisuji néktera zbytkova rizika, ktera
mohou pres zakazy a upozornéni ohrozit zdravi zaméstnanc.

Obsluha musi dodrzovat veskeré bezpecnostni pozadavky
uvedené v platnych predpisech.

. Funkce a popis stroje

BlueMax Mini Modular Plus je poloautomaticky vrtaci

a lisovaci stroj pro plosné dilce. Timto strojem se smi
zpracovavat pouze plosné dilce z dfevénych materiald, jako
jsou drevotfiskové desky, sparovky, MDF, masivni dfevo

a podobné.

VSechny dilce uréené ke zpracovani jsou vkladany do stroje
ruéné. PloSné dilce se poloZi na pracovni stil a zafixuji
upinacim zafizenim. Stisknutim tladitka start, nebo voliteIné
spoustéciho pedalu, se spusti proces vrtani. Tlacitko start,
nebo voliteIné spoustéci pedal, je tfeba podrZet stisknuté
tak dlouho, dokud neni proces vrtani ukoncen. Pomoci
integrovaného lisovaciho zafizeni (volitelné) se pFislusné
nabytkové kovani, ruéné viozené, zalisuje pomoci lisovaciho
tfmenu (voliteIné). Zpracovani je tim dokonceno.

Obr.: BlueMax Mini Modular Plus s pFislusenstvim

5. Vyrobni Stitek

Upozornéni!
Vyrobni Stitek se nachazi na stroji.
Na vyrobnim Stitku naleznete tyto Udaje:

Vyrobce

Adresa

Typ, vyrobni ¢islo
Rok vyroby

Technické udaje
(napf. jmenovity tlak)

Vsechny udaje specifické pro danou zemi, jako napfiklad
znacky CE nebo UKCA, naleznete na vyrobnim Stitku stroje.

Pro ziskani technickych informaci a objednavku nahradnich
dilli uvedte vSechny vyse uvedené Udaje.

. Hraniéni hodnoty

Pro dopliiky stroje a pro pfisluSenstvi, mimo jiné pro hnaci
motory, elektrické [ elektronické provozni prostfedky atd., plati
nasledujici hrani¢ni hodnoty:

® Qkolni teplota: max. 35°C
® Relativni vlhkost vzduchu: cca 65 %
Prostorové hranice stroje

Prostorové hranice stroje BlueMax Mini Modular Plus jsou
v podstaté dany rozméry konstrukce stroje.

Casové omezeni stroje

Casové omezeni stroje zavisi na pouZiti podle urceni, na
dodrzovani pravidelnych servisnich intervald a na pravidelné
vyméné opotrebovanych dilG.

. Zaruka

Zéavady smi odstrafiovat pouze odborny personal.

Nase ruceni je omezeno na Skody, které vzniknou pfi
pouziti podle urceni. Neruc¢ime za bezpecnostni zavady,
které jesté neni mozno podle soucasného stavu techniky
rozpoznat.

Poruseni:

® bezpecnostnich pokynd pro obsluhujici personal
® upozornéni na zvlastni rizika

® zakazu svévolnych prestaveb a zmén

® zékazu pouziti nahradnich dill, spotfebniho materialu nebo
pomocnych latek, které vyrobce neschvalil, vyluCuje nase
ruceni za nasledky.
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Technicke informace

5. Technické informace
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1.

Bezpecnostni pokyny

Pri kazdé praci dodrzujte predpisy, varovani a pokyny tykajici
se bezpecnosti prace, bezpec¢nostnich predpisli a ochrany
Zivotniho prostredi, které jsou popsany v této kapitole.

. Body pro uchyceni

Pro slozZeni stroje, konstrukénich celki a konstrukénich dill
podobné jako pro zvedani téZkych bfemen pouZivejte pouze
schvalena zvedaci zafizeni (jefab). Pro vnitropodnikovou
prepravu vyluéné odpovidajici dopravni prostredky.

Ruéni manipulace nebo preprava neni povolena, pokud
hmotnost bfemene je vys3i nez 25 kg.

PFi pouZiti manipulaéni techniky pro sloZeni a vnitropodnikovy
transport tfeba vzit v Gvahu hmotnost stroje (viz technické
udaje).

A Nebezpeci

Pfi pouziti zvedaci techniky se nikdy nezdrzujte a nikdy
nepracujte pod zavéSenym bfemenem. Vznika riziko
ohrozeni Zivota!

Pfi pouziti zvedaci techniky je nutno dodrzovat nasledujici:

e Zvedaci zafizeni upevnéte pouze za mista (pfepravni
oka a podobné), ktera jsou oznacena na stroji / modulu /
konstrukénich ¢astech.

® Pouzivejte pouze zpUsobilé a provérené prostredky pro
uchopeni bfemene s dostate¢nou nosnosti (zvedaci pasy,
lana, fetézy, zavésy atd.)

® Nakladani se strojem svérte pouze zkuSenym odbornikim.

e Stroj [ modul vzdy uvedte do vodorovné polohy a zvednéte
kolmo, nikdy netahejte Sikmo.

PFi pouziti zvedacich prostfedkd a pfi vnitropodnikové
pfepravé chrante proti poskozeni vyse uvedené konstrukéni
dily a vybavu stroje.

Vsechna bifemena polozte bez narazu a s béznou péci
a ihned tato bfemena zajistéte proti padu [ preklopeni,
odvaleni, plsobeni vnéjsich sil, napf. proti kolizi se
skladiStnimi voziky a padajicimi predméty.



3. Technické udaje

HxBxT (mm)

Hmotnost

Udaje o vykonu

Doba taktu

Udaje o elektrickém systému
Provozni napéti

Vykon motoru

Vlykon horizontalni jednotky
Jmenovity proud

Jisti¢

Udaje o pneumatickém systému
Tlak vzduchu

Hluk

Teplota

Technické tdaje pro vertikalni vrtaci jednotku
Max. tloustka dilce

Max. primér vrtaku

Max. hloubka vrtani:

Max. vyloZeni vrtaciho agregatu
Technické Udaje pro horizontalni vrtaci jednotku
Max. tloustka dilce

Max. primér vrtaku

Max. vySka vrtani:

Max. hloubka vrtani:

Prostorové pozadavky stroje

862 x 800 x 1856
cca. 145 kg

manualni

400V
1,1 kW
0,55 kW
2,65 A
6A

min. 6 bar, max. 7 bar

<35°C

38 mm
35 mm
30 mm
600 mm

38 mm
8 mm
5-20 mm
40 mm

U ] .
i

862

141

58

1856

max. hladina hluku: > 80 dB (A)
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4. Vybaveni

SpinaCe a ostatni ovladaci a kontrolni 1a5
prvky jsou popsany nize.

Obr.: Ovladaci prvky na vrtacim a lisovacim stroji

Poz. Oznaceni Vysvétlivka

'I Tlacitko Spusténi pracovniho procesu

2 Prepina¢ Vertikalni [ horizontalni vrtani

3 Prepinaé Pritlaéné patky automaticky uvolnit

4 Tlagitko Ruéni uvolnéni pFitlaénych patek prednich
5 Tlagitko Ruéni uvolnéni pfitlacnych patek zadnich
6 Hlavni spina¢ Pfivod el. proudu do stroje zap. [ vyp.
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UPOZORNENI

Pfi pouziti pedalu je ru¢ni tla¢itko mimo provoz.

Obr.: Spoustéci pedal (volitelng)

Poz. Oznaceni Vysvétlivka

1 Spoustéci pedal (volitelné) Spusténi pracovniho procesu

Cs

Obr.: Pripojka stlaceného vzduchu

Poz. Oznaceni Vysvétlivka
1 Regulator tlaku Nastaveni provozniho tlaku (6-7 bar)
2 Vsuvka Pripojeni tlakového vzduchu
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Programovani digitalniho displeje

® Pro zadani programovanych parametri stisknéte na nékolik
sekund tlacitko A a na displeji se zobrazi PASS.

® Nyni stisknéte dvakrat tlac¢itko RESET/ ENTER, objevi se tfi
nuly a prvni ¢islice vpravo blika.

® Nyni pomoci tladitek A a < zadejte heslo 273 a potvrdte
tlacitkem RESET/ ENTER.

Pokud heslo zadate nespravng, opustite Menu. Jinak Ize zvolit
polozku Menu tlac¢itkem A :

Zména vybraného parametru:

e Stisknéte dvakrat tlacitko RESET/ ENTER (jednim stiskem
tla¢itka je hodnota zobrazena).

e Tladitky A a <« nastavte pozadovanou hodnotu.
® Pro potvrzeni nastaveni stisknéte tla¢itko RESET/ ENTER.
® Chcete-li zrusit programovani, stisknéte tlacitko <.

Nyni Ize naprogramovat nasledujici parametry.

u IS

- Hodnota, ktera se zobrazi po 10 mm linearniho
posuvu.

Tovarni nastaveni: 10,0 (uvadéné v milimetrech s jednim
desetinnym mistem)

® Nejprve zadejte poZzadovanou hodnotu a zavrete
ji tlacitkem <.

® Pomoci tlacitka A miZete nyni desetinnou ¢arku pfemistit
na pozadovanou pozici.

® Pak potvrdte tla¢itkem RESET/ ENTER.

rndEL

- Pocet desetinnych mist

® Pomoci tlaéitka A vyberte ¢islo mezi 1 a 5, které popisuje
pocet Cislic za desetinnou ¢arkou.

® Pak potvrdte tlacitkem RESET/ ENTER.

EASE |

= Definice pfifazeni tlacitek

Tento parametr definuje velké mnozstvi funkci, které Ize
prostrednictvim 3-mistného ¢isla priradit k tlacitkdm. To se
provadi vybérem pfisluSnych hodnot pro naleZitou pozici €islic.
(viz tabulka)

e Priklad: Pokud v parametru tASt | zadate hodnotu 1 na 3. ¢islici
kodu , nastavite funkei RESET na tlaéitko RESET [ ENTER.
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111 znamena:

Cislice 1. 2. 3.
Tlacitko < A RESET/ENTER
Hodnota
0 - - -
1 mm/inch ABS/REL funkce RESET
2 - - PREDNASTAVENi
3 - - RYCHLE PREDNASTAVEN
" _ ) Posun nulové pozice
0;1;2
5 - - POSUN
6 - - RYCHLY POSUN
7 - - Zpozdény RESET*
8 - - Zpozdéné prednastaveni™

* Zpozdéni znamena, Ze tlacitko musi byt stisknuto na 3 sekundy
pro aktivaci funkce.

mm [ inch:
> UmozZiuje pfepinani mezi rezimy Inch a mm

® Rezim se zméni stiskem tlacitka €. Rezim v inch (palcich) ma
doplrikova desetinna mista. To znamena, Ze parametr nDEC=4
neni k dispozici.

ABS/REL funkce
> Umoziuje pfepinani mezi absolutnimi a relativnimi
pozicemi.

® Stisknutim tladitka A se zobrazi symbol REL a aktualni hodno-
ta je doCasné vynulovana.

® Nyni Ize méfit relativni pohyb snimace vzhledem k aktualnimu
referencnimu bodu.

® Qpétovnym stisknutim tlaéitka A se zobrazi symbol ABS
a znovu se objevi absolutni hodnota.

RESET

> Stiskem tlacitka RESET/ ENTER je zobrazena hodno-
ta vynulovana

® Umistéte snima¢ do znamého méficiho bodu s naméfenou hod-
notou, napf. k dorazu méfici drahy s hodnotou rovnou 0.

e \/ parametru tASt | zadejte hodnotu 1 na 3. €islici kddu (RESET)
a potvrdte tla¢itkem RESET/ ENTER.

® 0d nynéjska se displej po jednom stisku RESET/ ENTER-Taste
vynuluje.



Prednastaveni

> Po stisknuti tladitka RESET / ENTER se na displeji
zobrazi prednastavena hodnota.

¢ Umistéte snima¢ do znamého méficiho bodu s naméfenou
hodnotou, napf. k dorazu méfici drahy s hodnotou rovnou 0.

o \/ parametru tASt | zadejte hodnotu 2 na 3. ¢islici kodu
(PRESET) a potvrdte tla¢itkem RESET/ ENTER.

¢ K definovani pfednastavené hodnoty PRESET musite znova
dvakrat stisknout tla¢itko RESET [ ENTER a zadat hodnotu
PRESET. Poté potvrdte tlac¢itkem RESET/ ENTER.

® Chcete-li zrusit programovani, stisknéte tlacitko <.

¢ Od nyn€jska se na displej po jednom stisku tlacitka
RESET/ ENTER vrati hodnota PRESET.

Rychlé prednastaveni

> Tato funkce je uZiteéna, pokud je ¢asto nutné ménit
zobrazenou hodnotu.

® \/ parametru tASt | zadejte hodnotu 3 na 3. ¢islici kddu.
(Rychlé prednastaveni) a potvrdte tla¢itkem RESET/ ENTER.

¢ K definovani pfednastavené hodnoty PRESET musite znova
dvakrat stisknout tla¢itko RESET / ENTER a zadat hodnotu
PRESET. Poté potvrdte tla¢itkem RESET/ ENTER.

e Od této chvile se trojim stiskem tla¢itka RESET / ENTER
dostanete pfimo do programovaci nabidky a opustite ji po
potvrzeni.

Posun nulové pozice

> Definuje tfi rizné nulové body (0; 1; 2),
které mohou odpovidat zménam nastroju.

¢ \/ parametru tASt | zadejte hodnotu 4 na 3. ¢islici kodu
(posun nulové pozice) a potvrdte tlatitkem RESET/ ENTER.

® Po dvojim stisknuti tlacitka RESET / ENTER se na displeji
zobrazi PrSO.

® Nyni je mozné zvolit poZadovanou hodnotu pro nastroj O
(napfiklad nastaveny polomér noze 0) a pak potvrdit tla¢itkem
RESET / ENTER.

® Nyni se zobrazi se PrS1, coz odpovida poZzadované hodnoté pro
nastroj 1 (napf. polomér frézy 1): Zadejte zadanou hodnotu
a potvrdte tla¢itkem RESET / ENTER.

® Nakonec se zobrazi se PrS2, coz odpovida pozadované hodnoté
pro nastroj 2 (napf. polomér pfipravku 2): Zadejte Zadanou
hodnotu a potvrdte tlacitkem RESET / ENTER a opustte
nabidku.

® Pomoci tla¢itka RESET/ ENTER je nyni mozno nulovy bod pfimo
ménit na dalSi hodnotu.

® Zvlastni pfipad - pokud je PrSO rovno 0, jsou aktivni pouze
PrS1 a PrS2

Posun

Hodnota tohoto parametru je pfidana k hodnoté zobrazeni
s pozitivni hodnotou posunu nebo odeétena se zapornou
hodnotou posunu, napfiklad k vyrovnani hodnoty v pfipadé
zmény nastroje nebo opotfebeni nastroje.

Rychly posun

Pfimé zadani hodnoty posunu OFFSET po dvojim stisku tlaéitka
RESET/ ENTER zobrazené ¢asto upravované hodnoty.

d Ir

> Zde Ize definovat smér é&islic

Pfi nastavené 1 hodnoty na displeji klesaji. Pfi nastavené 0O
hodnoty na displeji stoupaji.

Kalibrace a testovani

Po instalaci pfistroje a naprogramovani vSech parametri
nasleduje kalibrace pomoci PRESET nebo RESET.

® Umistéte snima¢ do znamého mériciho bodu s namérenou
hodnotou, napf. k dorazu méfici drahy s hodnotou rovnou 0.

> Pokud chcete kalibrovat na pfedem definovanou
hodnotu, potfebujete PRESET.

Postupujte podle krok{i v kapitole Programovani
(PRESET Prednastaveni nebo Rychlé pfednastaveni).
Po potvrzeni programovani vzdy dojdete

k pfeddefinované hodnoté€ jednim stisknutim
tlaGitka RESET [ ENTER.

> Pokud chcete vynulovat displej,
budete potfebovat RESET.
Postupujte podle krok{i v kapitole Programovani
(RESET). Po potvrzeni programovani vynulujte
zobrazenou hodnotu jednim stiskem tlacitka
RESET / ENTER.

Poznamka, tip
Doporucujeme zafizeni kalibrovat v pravidelnych
intervalech, nejméné jednou za rok.

Vyména baterii

Displej je vybaven jednou 2AA; 3,6V lithiovou baterii.

Zivotnost baterie je cca 4 roky. Pokud se na displeji objevi symbol
baterie, méla by byt baterie vyménéna. Zafizeni je chranéno
proti pfepolovani. Pokud je baterie vloZena nespravng, zafizeni
se nezapne. B€hem vymény baterie nesmi byt snimaé pfesunut,
jinak bude zobrazovana hodnota nespravna a displej bude nutno
znovu kalibrovat.
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1. Ukazatel stavu baterie: pokud nabiti baterii klesne pod
urCitou uroven, zobrazi se blikanim mésic pfed uplnym
vybitim.
2. Indikator absolutnich hodnot
3. Indikator relativnich hodnot
4. Indikator mm
5. Indikator palcl
6. Indikator uhlu
7. Indikator kladného posunu ukazuje, ze rozmér je spravny
s pozitivnim posunem.
8. Indikator zaporného posunu ukazuje, ze rozmér je spravny
se zapornym posunem.
9. Indikator zmény hodnoty blika béhem programovani.
10. Indikator nulové pozice ukazuje, zda je zména nulové
pozice aktivni.
1. Indikator nulové pozice 1.
12. Indikator nulové pozice 2.

Chybova hlaseni

oUEr
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>  Aktualné zobrazena hodnota prekracuje maximalni
moznou zobrazovanou hodnotu displeje (mozny rozsah
-99999 a7 99999)

Vyzbrojeni

A\ VAROVANI

Dopliky a nastroje smi montovat pouze kvalifikovani
pracovnici, ktefi diky jejich odbornému vzdélani,
zkuSenostem a instrukcim dostate¢né znaji

® bezpeénostni predpisy,
® pfedpisy k prevenci nehod,
® smérnice a uznavana technicka pravidla.

Aby mohli odborni pracovnici osazovat nastroje
a dopliky, museji byt povéfeni osobou zodpovédnou
za bezpecnost stroje.

5. Bezpecnostni zafFizeni

Za ucelem ochrany zaméstnancl pred mechanickym
ohroZenim jsou na stroji namontovana blokovaci ochranna
zafizeni podle EN 953.

Kromé toho jsou na stroji odpovidajici varovné
napisy | piktogramy.

Obr.: Pruhledny ochranny kryt

A VAROVANI

Bezpeclnostni zafizeni se nesmi ménit, manipulovat
s nimi nebo uvadét mimo provoz.

Stroj nema tladitko nebo zafizeni pro nouzové vypnuti.
Je proto zapotrebi obzvlastni opatrnosti pfi zachazeni
s timto strojem a pfi praci na tomto stroji.

Znacky
Oblast: Cely stroj
Varovani pred nebezpecim pfimacknuti rukou

Obr.: Znacky - cely stroj



Oblast: Pritlacné patky
Varovani pred nebezpecim pfimacknuti rukou

r.

caph

Obr.: Znacka - pfitlacéné patky

Oblast: Kryt nastroju

Varovani pred nebezpecim pfimacknuti rukou

Obr.: Znacka - Vrtaci a lisovaci zarizeni

Oblast: Motor [ pohon

Upozornéni na vytazeni vidlice pfed vyménou nastroj(.

Obr.: Znac¢ka — motor [ pohon

Oblast: Cely stroj

Upozornéni na vytazeni vidlice a odpojeni od tlakového vzduchu
pred vyménou nastrojd. Hlavni spina¢ neodpoji stroj od zdroje
tlakového vzduchu.

Obr.: Znacky - cely stroj

Oblast: Kryt nastroju

Znacka laserové zareni

Laserstrahhung

Liasae Klasse 1
nach (AN EN £0825: 1 :2008-05

CE€  A=850nm P, =5mwW

: LFLES0-5(1 245160 NT
BN BI161363  Paootronic GmbH

Obr.: Znacka - laserové zareni
Oblast: Vrtaky

Oznaceni sméru otaceni vrtaku

oy

Obr.: Znaéka — smér otaceni vrtaku

6. Hlukové emise

Hladina akustického tlaku tohoto stroje je vy3si nez 80
dB(a). Pro ochranu sluchu doporu¢ujeme pouzivat ochranné
pomdcky.

A VAROVANI cs

Pouzivejte ochranu sluchu.

7. Ustaveni [ upevnéni
Vseobecné pokyny

Instalace by méla byt provedena na rovném podkladu s
dostate¢nou nosnosti a s pevnymi nohami.

KaZzdy stroj musi byt zajistén proti pohybu a preklopeni.

UPOZORNENI

Zajisténé stroje zabranuji nehodam.

8. Potfebné pripojky
Hlavni pFipojka elektrického proudu

Elektricka pfipojka je provedena pomoci 16 A zastrcky
2 v pfipravené a odpovidajicim zplsobem zajisténé
zasuvee 1.

Privodni kabel je tfeba kontrolovat, zda neni poskozeny.
Takovém pripadé€ je nutno jej vyménit.

UPOZORNENI

Nejprve nechejte elektrickou pFipojku zkontrolovat
odbornym personalem.
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Pfipojeni tlakového vzduchu

Cely stroj se napoji na mistni centralni rozvod tlakového
vzduchu.

Pfivod je opatfen vsuvkou s rychlospojkou 2 .

Provozni tlak je nutno pomoci requlatoru tlaku 1 nastavit na
6 - 7 bar.

Provozni tlak je nutno kontrolovat na manometru.

UPOZORNENI

Dodavejte pouze suchy stlaceny vzduch, jelikoz
pneumatickeé zafizeni je provozovano vzduchem bez
olejové primési.

9. Preprava

Pfepravu a montaz stroje smi provadét vyhradné firmy /
osoby, které vyrobce nebo jeho dozor povéfil [ zplnomocnil.

Po prepravé se musi zkontrolovat, zda stroj nevykazuje
poskozeni zplsobena prepravou, ktera by pripadné mohla
ohrozit funkci a bezpe€nost zafizeni.

UPOZORNENI

Prosim, pfi pfipravé pfepravy vezméte v tvahu
hmotnost stroje!

Hmotnost stroje Cini cca 145 kg.

Pfeprava pomoci vysokozdvizného nebo paletového
voziku:

Pokud se pro nalozeni nebo vylozeni pouzivaji paletové nebo
vysokozdvizné voziky, museji mit tyto voziky odpovidajici
nosnost a museji byt v nezavadném stavu.

V kazdém pfFipad€ je nutné mit v patrnosti téziSté
pfepravovaného materialu!

Be&hem prepravy musi byt stroj radné zajistén, zatéz se musi
rozdélit rovnomérné. Zabrante trhavym pohyblim.

Postavte stroj kolmo a bez otfesl a narazl. lhned zajistéte
pred poSkozenim pfepravnimi voziky a pfevracenim.
Zachazejte se strojem pfi vykladani, preprave

a prozatimnim skladovani s maximalni pé¢i a chraite

ho pred vn&jSimi povétrnostnimi vlivy, nasilnym poskozenim
a také pred padajicimi predméty.

A\ VAROVANI

@ Varovani pred zavéSenymi bfemeny!

PFi pfemisténi stroje se musi stroj zvednout a prepravit.
Stroj se midze neodbornym zvedanim a neodbornou
prepravou preklopit a spadnout.

Nikdy se nezdrzujte pod zavésenymi bfemeny!

A VAROVANI

Varovani pred zavéSenymi bfemeny!

B&hem prepravy stroje se nesmi na stroji nachazet zadné
osoby a ani na ném nesmi zadné osoby viset.
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10. Vnitropodnikova preprava

® K vnitropodnikové preprave pouzivejte vyhradné prepravni
voziky s dostate¢nou stabilitou a nosnosti.

® Pfi prepravé bezpodmineéné zabraite narazim a otfesim.

e Chrante pre¢nivajici pfedméty (motory, vle¢né fetézy,
svazky kabel(, hadice, valce) u¢inné proti poskozeni.

11. Kompletnost dodavky

Rozsah dodavky vyétete z potvrzeni objednavky nebo ze
soupisu v tomto Provoznim navodu a z dodaciho listu, ktery
je k dodavce pripojen.

Kompletnost dodavky zkontrolujte ihned po pfijeti dodavky.
Chybéjici ¢asti reklamujte ihned pfi prevzeti dodavky
(ozndmeni ztraty) a ihned informujte také firmu

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

12. Vyfizeni $kod zpusobenych piepravou

Ihned po pfijeti a vylozeni fadné zkontrolujte stroj, zda
nevykazuje znamky poskozeni zplisobené prepravou, tzn.
vnéjsi viditelna poskozeni (lomy, boule, pukliny, trhliny atd.)

Pfi podezieni na Skody zplsobené prepravou je nutno ihned:

® pisemné informovat dodavajici pfepravni spole¢nost
(spedici) a/nebo

® v pfipadé€ vlastniho pojiSténi rizika prepravy musi
provozovatel ihned rovnéz pisemné& nahlasit domnélou
skodu vlastni pojistovné.

13. Opatfeni pro prozatimni skladovani

Stroj je uréen k okamzité montazi a uvedeni do provozu.
Pokud k tomu nedojde béhem pfiméreného obdobi priblizné
3 mésicl po dodani, musi se ucinit nasledujici opatreni:

® Natrete kovové neoSetiené konstrukéni ¢asti olejem na
ochranu pred korozi.

® Peclivé chrante pred vlhkosti a prachem ovladaci prvky,
elektrické pristroje a zafizeni a hnaci motory.

® S obzvlastni peclivosti zakryjte [ slepte kabely ve
svorkovnicovych skfinich a zasuvkach.

® Ochrante kabelové svazky pfed hmyzem. Mysi a krysy maji
zalibu zejména ve vysoce flexibilnich kabelech.

® Skladujte stroj v suché mistnosti chranéné pred mrazem.
® Dodrzujte také predpisy pro skladovani.

Chrante uskladnény stroj pomoci vhodnych opatfeni proti
padu, padajicim pfedmétiim, vnéjsim silovym vlivim (napf.
poskozeni skladistnimi voziky), otfestim a vibracim.



14. Umisténi

Pro rfadné a bezpecné umisténi stroje je bezpodminecné
nutné, aby byla k dispozici rovna plocha s dostate¢nou
nosnosti. Nerovnosti plochy je nutno vyrovnat, aby nedoslo
k deformaci stroje kroucenim.

BlueMax Mini Modular Plus je dodavan v prepravnim baleni.

Aby byl stroj funkeni, nékteré soucasti je treba smontovat.
Po instalaci je nutno stroj odistit.

Zajistéte stroj pomoci 4 dodanych ¢ernych uhelniki

1 (v kombinaci s kameny v profilu stojanu) na pfipraveném
na stole nebo podstavci a zajistéte stroj proti padu

a posunu.

ﬂl';-

A POZOR

Nebezpedi pfimacknuti!

Mezi pohyblivymi ¢astmi stroje a pilifi, ¢astmi budovy,
skfinémi a podobnymi musi byt dodrzena mezera
minimalné 500 mm.

Nedavejte do této bezpenostni oblasti zadné prekazky!

15. Bezpecnostni zafizeni stavebniho objektu

Bezpecnostni zafizeni stavebniho objektu musi zistat po
instalaci stroje snadno pfistupna a pIné funkéni. Vlastni
bezpecnostni zafizeni stroje nesmi byt ovlivnéno.

Umisténi musi byt vybrano tak, aby bylo mozné pozdé;si
opravy provést bez prostorovych omezeni.

16. Pfipustné okolni podminky

® Stroj smi byt umistén a provozovan pouze v suchém
prostredi.

® Stroj neni chranén proti vybuchu. Nesmi byt umistén
v blizkosti lakoven.

® Zajistéte privod Cerstvého vzduchu ke krytdm ventilatorQ
elektrickych motord.

® Zamezte vsem vn€jSim mechanickym namahanim stroje.

17. Odkonzervovani
Ze zavodu je stroj konzervovan pouze na dobu prepravy.

¢ \/y¢istéte stroj od prachu a nedistot zplsobenych
prepravou pomoci suchého hadfiku.

® \/ zadném pripad€ nepouZivejte Cistici prostfedky na
odstranovani necistot za studena, nitrofedidla nebo jiné
agresivni chemikalie!

® Musi se odstranit vSechny pfepravni pojistky. Tyto pojistky
uchovejte pro pozdéjsi pouziti.

18. Elektrotechnika

Vrtaci a lisovaci stroj je vybaven pfivodni Shtrou a 16 A
vidlici. Pfed uvedenim do provozu nechte zkontrolovat
spravnou funkei zasuvky opravnénym elektrikarem.

PfisluSné udaje o zapojeni naleznete na typovém Stitku
stroje.

Pozadavky na elektrické napajeni

Pfipojeni smi byt provedeno pouze k elektrickému zafizeni,
které odpovida VDE 0100. Bezpecnost pfipojeni pfistroje je
zajisténa pouze tehdy, pokud je pfistroj napojen na jistici
systém, ktery odpovida predpisim. Je velmi dUlezité provérit
tento zakladni predpoklad jiSténi a zda jsou pouZité pojistky
zarizeni dostate¢né. Vyrobce nemUGze byt zodpovédny za
Skody, které byly zplGsobeny chybéjicim nebo preruSenym
ochrannym vodi¢em. Informace o jmenovitém pfikonu

a pfislusném jiSténi jsou uvedeny na vyrobnim Stitku.

19. Pfipojka stlaceného vzduchu
Vrtaci a lisovaci stroj je vybaven vsuvkou NW 7,2
® Max. tlak na vstupu 8 bar [ 100 PSI

20. Odsavani

Pfipojeni na odsavaci zafizeni je povinné, musi byt
provedeno nehoflavou hadici. Odsavaci potrubi neni
predmétem dodavky.

80 mm
min. 20 m/s

® VVnéjsi pramér (odsavaci hrdlo)
® Rychlost odsavaného vzduchu

UPOZORNENI

Dalsi technické udaje Ize vy¢ist z dokumentace vyrobce.

Svévolné zmény a prestavby na stroji jsou
z bezpecnostnich divodi zakazany a jsou duvodem
pro vylouceni zaruky vyrobce za skody, které z toho

vyplyvaji.
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1. VSeobecné

Zde popsané pokyny je nutno chapat jako minimalni
doporuceni. Podle provoznich podminek miize byt nutné
jejich roz3ifeni, aby bylo dosazeno lepSich pracovnich
vlastnosti stroje.

Udrzbarské a opravarské prace ve specialnich odbornych
oblastech (pneumaticka zafizeni atd.) smi provadét pouze
odbornici, ktefi jsou pro pfisluSnou oblast vyskoleni.

Dodrzujte nasledujici bezpe¢nostni pokyny!

A VAROVANI

Pokud neni stroj uveden mimo provoz, vznika riziko
pfimacknuti pohyblivymi konstrukénimi dily.

Pfed udrzbafskymi pracemi a pred ¢iSténim se musi

stroj zbavit tlaku vzduchu a vypnout pfivod el. napéti!

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v dlsledku neodborné opravy!

Nespravnou demontazi a montazi mohou vzniknout
vécné Skody na stroji nebo nasledné Skody.

Proto plati pro vSechny prestavby a demontazni prace
nasledujici zasady:

® Oznacovat dily, aby bylo jasné, co k ¢emu patfi

® Oznacovat a zaznamenavat polohy a mista montaze
¢ Konstrukéni celky demontovat a skladovat zvlast

Po opravé plati zasada:

¢ zkontrolovat pevné dotazeni vSech Sroubovych spoj(,
zavfit a pfisroubovat viechny kryty.

Stejné jako pfi uvedeni do provozu si vSimejte
neobvyklych zvuki a zahrati!

2. Kontrola bezpeénosti

Uvedeni do provozu smi provést pouze Skoleny
a kvalifikovany personal.

Ujistéte se, Ze:

® byly kompletné ukon&eny instalacni, pfipravné a udrzbarské

prace, a ze se v pracovnim prostoru stroje nenachazeji
Zadné osoby, ani na stroji nepracuji Zadné osoby,

® jsou namontovana vSechna ochranna zafizeni a kryty,
® je pfipraven privod stla¢eného vzduchu a

e ovladaci prvky jsou volné pfistupné.

. Poruchy pfi uvedeni do provozu

Pri uvedeni do provozu ihned vypnéte privod elektrického
proudu v téchto pfipadech:

® abnormalni provozni zvuky,

® neklidny chod nebo kmitani popf. vibrace,
® poruchy pomocnych agregatl

® pfilis vysoky prikon motord,

o elektrické poruchy a

® piehrati nastrojl

A /A\NEBEZPECi

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

Hrozi Zivotu nebezpeény Uraz elektrickym proudem
pfi praci na elektrickych zafizenich pod napétim!

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfisluSnym opravnénim!

Pfi kazdé funkeni porusSe stroj zajistéte, vypnéte a zjistéte
pric¢inu, kterou musi odstranit kvalifikovany a k tomu
vyskoleny odbornik, nebo odstrante poruchu sami, pokud
disponujete potfebnou kvalifikaci.

Stroj opét spustte pouze tehdy, pokud byly poruchy
a zavady odborné a kompletné odstranény!

. Prvni uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu dodrzujte
nasledujici pokyny:

UPOZORNENI

Prvni uvedeni stroje do provozu smi provést vyhradné
osoba, kterou povéfil nebo zplnomocnil vyrobce, pfipadné
prodejce nebo se musi provést pod jeho dozorem.

® Zkontrolujte, zda byl stroj namontovan podle uvedenych
predpish!

® Postarejte se o bezpeény stav stroje!

® Zkontrolujte, zda v pracovnim prostoru stroje nezlstalo
néjaké cizi téleso jako disledek montaze (nafadi, stavebni
material atd.)!

® Zkontrolujte pneumatické hadice a jejich spoje!
® Zkontrolujte nezavadnou funkci bezpe€nostnich zafizeni!

® Zajistéte, aby se mohly pohyblivé konstrukéni dily bez
omezeni pohybovat v prostoru, ktery je k tomu potfebny
a aby byly dodrzeny bezpecnostni vzdalenosti!
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

5. Varianty dodavky
BlueMax Mini Modular Plus s pFislusenstvim

Vrtaci a lisovaci stroj v kompaktnim provedeni s technikou
vymeénnych hlav

® Pneumaticky zdvih

® Mechanicky omezova¢ zdvihu pfi vrtani

® Bubinkové dorazy pro 22, 37, 57 mm

e Prestaveni hloubky 600 mm s indikaci na LCD-displeji
¢ 1 vyménna vrtaci hlava se 6 rychloupinacimi vieteny

® 6 rychloupinacich pouzder vrtakl do rychloupinacich
vieten

¢ 1 odkladaci police na nastroje
cs ® 4 pfitlatné patky (2 levé a 2pravé)
® 1 stfedovy doraz se stupnici
® 1 laser
® 2 kyvné dorazy
 Napajeni: 400 V [ 50 Hz [ 3 faze

® Motory: Vertikalni vrtaci hlava 1,1 kW /
horizontalni vrtaci hlava 0,55 kW

® Pozadavek na prostor:
Sitka 800 mm x hloubka 1870 mm x vySka 920 mm

® Prislusenstvi: lisovaci tfmen, spoustéci pedal, lisovaci
matrice a vrtaky je tfeba objednat zvlast

Polozka Obj. cislo Bal.
bez horizontalni vrtaci hlavy 9 206 112 1 ks
s horizontalni vrtaci hlavou, 3 vietena 9 206 114 1 ks

Vrtaci obraz
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6. Vyménné vrtaci hlavy
Vyménna vrtaci hlava, 3 vietena, Selekta
» Vyménna vrtaci hlava se

tfemi vieteny k vrtani otvorl
pro misky zavésu Selekta

P Vrtaky je tfeba objednat
zvlast

Polozka 0b;j. cislo Bal.

Vyménna vrtaci hlava,

3 vietena, miska TX 32/ TX 33 9 131 503 1ks

Vrtaci obraz
3 vietena

Vyménna vrtaci hlava, fada otvorti System 32

»  Vyménna vrtaci hlava
k vrtani fad otvord
v System 32

Polozka 0b;j. cislo Bal.

Vyménna vrtaci hlava, 9 vreten 9 131 506 1 ks

Vlyménna vrtaci hlava, 9 vieten
s rychloupinacimi vieteny
a rychloupinacimi pouzdry

9 131 505 1 ks

Vrtaci obraz

R

oo O000e

32 32 32 32 32 32 32 32
256

Vyménna vrtaci hlava System 32 Fada otvori 90°

» Vyménna vrtaci hlava
otocena 0 90° pro vysuvy

v System 32
» Vrtaky je tfeba objednat
zvlast
Polozka 0b;j. cislo Bal.

Vlyménna vrtaci hlava, 9 vreten, 90° 9 132 097 1 ks

Vlyménna vrtaci hlava, 9 vreten, 90°
s rychloupinacimi vieteny a
rychloupinacimi pouzdry

9 131 507 1 ks

Vrtaci obraz

LRI

32 32 32 32 32 32 32 32

256

7. Ostatni pFislusenstvi

» PrisluSenstvi pro individualni sestavu
BlueMax Mini Modular Plus

Popis 0b;j. cislo Bal.
3 Lisovaci trmen k vrtaci hlavé 9 132 100 1 ks

4 Spoustéci pedal 9216 143 1 ks

6 Podpéra 9 208 696 1 ks
» Zatka rychloupinaciho
vietene
Popis 0b;j. cislo Bal.

1 Zatk hloupinaciho vf
atka rychloupinaciho vretene 0 040 657 1ks

2 7Zatka vietene 0 076 497 1 ks
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

8. Konstrukéni skupiny

Lisovaci tfmen pro vyménnou vrtaci hlavu, 6 vieten
Lisovaci tfmen se dodava v demontovaném stavu a je nutno
jej sestavit podle nakresu. Lisovaci tfmen je moZno pouzit
pouze ve spojeni s touto vrtaci hlavou se 6 vieteny.

Obr.: Lisovaci tfmen

Instalovany lisovaci tfmen.

Upevnovaci Srouby pro lisovaci matrice k zalisovani Sefizovaci Sroub 1 k pfesnému umisténi timene
zavésl a spojovacich kovani. s upeviiovacim Sroubem 2 na vrtaci hlavé
se 6 vieteny.

Vzdy postupujte podle montazniho navodu!
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Stfedovy doraz

Nastaveni stfedového dorazu

1. Levy i pravy doraz |ze nastavit podle stupnice a poté
fixovat rozméry pomoci upinaci paky.

2. Pro vrtani rad otvor(i nebo otvorli pro spojovaci kovani se
mezi dorazy umisti pridavny distan¢ni krouzek pro pfislusnou
tloustku dilce (15, 16, 17, 18, 19, 20 mm). Tim je zajistén
spravny vychozi bod pro vrtani na obou stranach.

Pokud dorazy jiZ nejsou potreba, Ize je sklopit doll. Dorazy
jsou pak pod urovni stolu stroje a dilec Ize pfes né posunovat.

Nasledné dorazy

Nasledné dorazy jsou pfedmontovany na vyménné vrtaci
hlavé s 9 vieteny.

Nastaveni naslednych dorazi

Nastaveni vysky naslednych dorazu

Vyska naslednych doraz( se nastavuje podle tloustky
opracovavané desky pomoci sefizovaciho krouzku 1.

Cep nasledného dorazu by mél zapadnout co nejhloubgji
do vyvrtaného otvoru. Soucasné by mezi obrabénym dilcem
a spodni plochou dorazu méla byt mezera cca 3mm

(Ize docilit napt. vlozenim Sestihranného kli¢e 3 mm 2).

Obr.: Stfedovy doraz
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

Pfepinac funkce pFitlacnych patek / omezovac zdvihu

Pfepina¢ nastavte na fadu otvor(i 3. Pfi tomto nastaveni
se po ukonceni vrtani automaticky uvolni pfitlacné patky.
Neni potfeba je uvolfiovat ruéné. Zkratte zdvih oto¢enim
packy. Pfi vypnutém motoru sjedte s vrtaci hlavou do dolni
pozice a otocte packu (je vidét piktogram fady otvori) 4.

Vrtani za pomoci nasledného dorazu
(zde s pravym naslednym dorazem)

Dilec posunte na stfedovy doraz 5 (Vychozi
pozice 1. otvoru fady pfi tloustce desky 19 mm
je 10 mm).

Vyvrtejte otvory. Desku posuite vpravo, az kyvny ¢ep
zapadne do posledniho otvoru. Nyni posufite desku mirné
zpét, az kyvny Cep zapadne do otvoru zcela svisle.

Desku pfitla¢te nadoraz kyvného ¢epu 6.
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Vyvrtejte dalSi otvory. Zkontroluje vzdalenost mezi poslednim
otvorem prvniho vrtani a prvnim otvorem druhého vrtani 7.

Kontrolni méreni usnadni, pokud do otvor( vlozite ¢epy

o priméru 5 mm. Pomoci posuvného méfitka zmérte zvnéjsku
vzdalenost mezi koliky 8. Vzdalenost musi byt 37 mm

(32 mm rozte¢ otvorl + 2 krat polomér

¢epu 2,5 mm = 37 mm).

Cs

\l’—"

Pokud se rozmér odchyluje, je nutno nasledny doraz sefidit.

V tomto pfipadé uvolnéte stavéci Sroubek proti kyvnému
¢epu a Sestihrannym kli¢em vySroubujte nebo zasroubujte
(1 otacka = 0,8mm) 9.
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Sefizeni hloubky vrtani

Hloubka vrtani se sefizuje pomoci Sroubu 1
(1 otacka = 1 mm). Provedte zkuSebni vrtani.
V pfipadé potfeby nutno sefizeni opakovat.

Bubinkovy doraz

Vzdalenost hrany pro vrtani System 32 se nastavuje pomoci
dorazového ¢epu 1. Ctyfi dorazy jsou jiz pfednastaveny na
nasledujici vzdalenosti:

a. 13 mm
b.22 mm
c.37 mm
d. 57 mm

Paty doraz je prazdny a predstavuje nulovou pozici stroje.
Toto je nulovy bod stroje a digitalni displej je vé&tSinou
nastaven na néj.

Individualni rozméry mezi 13 mm a 57 mm, které nelze
nastavit pomoci bubinkového dorazu, je mozné nastavit
dorazem 1 pomoci digitalniho displeje. Pro pozdéjsi pouziti
ziskané pozice Ize kamen se Sroubem 2 posunout proti
dorazu.

Paka pro casto pouzivané vzdalenosti

Casto pouzivané rozméry Ize nastavit pomoci utahovaci
paky na levé strané (z pohledu obsluhy) 1.

Stroj se pak vzdy pohybuje proti dorazu 2.

Pfitlacné patky
Pritlacné patky (konstrukéni skupina) jsou pfedmontovany.

Na obrazku je prava pfitlana patka. Leva pfitla¢na patka se
montuje zrcadlove.

1 Pritla¢na patka pfedni
2 Pfitla¢na patka zadni

Obr.: Pritlacné patky
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Pfestavba z manualniho spousténi na pedal

Sada pro prestavbu obsahuje spoustéci pedal véetné dvou
hadic. Pedal by mél byt umistén na podlahu a zabecen proti
posunu.

Pfipojeni spoustéciho pedalu ke stroji
s horizontalni vrtaci hlavou

Pohled ze zadni strany stroje (zadni strana konzoly)

1. Cernou hadici od ruéniho tlagitka vytdhnéte z nastréného
Sroubeni Y a protahnéte otvorem drzaku odsavani 1.

Cernou hadici spoustécino pedalu pfipojte na nastréné
Sroubeni Y 2.

Odpojte modrou hadici 3 z pfepinace ,vertikalniho /
horizontalniho vrtani®.

Modrou hadici spoustéciho pedalu 4 pfipojte
na pfepina¢ ,vertikalniho [ horizontalniho vrtani".

UPOZORNENI

Po ukonceni praci vzdy provedte funkéni test.

A VAROVANI

Tlakové hadice nesmi byt poskozené
nebo zmacknuté.

—

- et v+ " S

Obr.: Nozni spoustéci pedal
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Uvedeni do provozu a zkusebni provoz

Pfipojeni spoustéciho pedalu ke stroji
bez horizontalni vrtaci hlavy

Pohled ze zadni strany stroje (zadni strana konzoly)

1. Cernou hadici od ruéniho tlagitka vytahnéte
z nastréného Sroubeni Y a protahnéte otvorem
drzaku odsavani 1.

Cernou hadici spoustéciho pedalu pfipojte
na nastréné Sroubeni Y 2.

Odpojte hadici 3 a pfipojte modrou hadici 4
cs spoustéciho pedalu.

UPOZORNENI

Po ukonceni praci vzdy provedte funkéni test.

A VAROVANI

Tlakové hadice nesmi byt poSkozené
nebo zmacknuté.
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10.

Zkusebni provoz s materiadlem | bez materialu

Doporucujeme provést zkusebni provoz nejprve bez
materialu a bez vrtakd, abyste otestovali bezpe¢nost
vsech funkei. Pokud jsou vSechny funkce v pofadku, osadte
pozadovany nastroj.

Podle pfipojeni se za ucelem funkcniho testu pouzije rucni
spina¢ nebo pedal.

Spustte zkuSebni chod bez materialu. Poté byste méli provést
test s materialem.

Zkontrolujte vysledek. Pokud jsou vSechna nastaveni spravna,
muZete zahajit vyrobu.

Vychozi podminky

® Musi byt provedeny viechny postupy nutné pro zapnuti.

® Musi byt napojen stlaceny vzduch.

® Stroj musi byt nastaven na pfislusny vyrobek.

® Dbejte na klidny chod stroje a na pfipadné nepravidelnosti.
® Obsluha musi byt vzdy informovana o aktualnim postupu.

Ukonceni uvedeni do provozu

® Po ukonceni viech servisnich a sefizovacich praci
se musi provést kontrola provedenych praci.

® Zkontrolujte dotazeni vSech Sroubd a pevnost
spojovacich prvkd.

® Teprve po kontrole se mdZze provést test
s konstrukénim dilem.

® Teprve pokud pracuje stroj spravng, Ize ukondit uvedeni
do provozu.

® Poté stroj vypnéte a predejte vyrobu obsluhujicimu
personalu.

® Obsluha musi byt vzdy informovana o aktualnim sefizeni
pro vyrobu a musi byt instruovana o postupu.

® Poté mize byt spusténa vyroba

UPOZORNENI

Po servisnich pracich se musi zkontrolovat funkénost
viech ochrannych zafizeni!
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Nastaveni

7. Nastaveni

1.

710

Priprava stroje

Pfipravenost k provozu

Napojeni odsavani

Pfipojeni ke zdroji stlaceného vzduchu
Pfipojeni k elektrické siti

Spusténi

Obsluha

Vrtani rady otvorQ, vyménna vrtaci hlava, 9 vieten
Zalisovani zavési

Nastaveni (pfiprava prace)

Nasazeni nastroja (vrtakd)

Vyménna vrtaci hlava, 6 vreten,
vyménna vrtaci hlava, 3 vietena (Selekta 22/9)

Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten
Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten
Vyména vyménné vrtaci hlavy

Cigténi

Nasazeni hlavy

Kontrola funkce spinani

Nastaveni hloubky vrtani vertikalni vrtaci hlavy
Vrtani s horizontalni vrtaci hlavou
Sefizovani na zadni stran€ stroje
Omezovac zdvihu pfi vrtani fad otvord
Pritlacné patky a stfedovy doraz
Pritlaéné patky

Stredovy doraz

Nastaveni bubinkovych doraz

Kyvné dorazy
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. Priprava stroje

BlueMax Mini Modular Plus je dodavan v prepravnim
baleni. Aby byl stroj funkéni, nékteré dily a soucasti je tfeba
smontovat. Po montazi je nutno stroj dikladné vycistit.
(Odstranit prach a mozné zbytky oleji a maziv).

Pred spusténim vrtaciho a lisovaciho stroje se ujistéte, Ze:

® byly kompletn€ ukonceny pfipadné instalaéni, pfipravné,
udrzbarské a sefizovaci prace

® v pracovnim prostoru stroje se nenachazeji zadné osoby,
ani na stroji nepracuji zadné osoby

® v3echna bezpecnostni zafizeni jsou fadné instalovana
® je pfipraven pfivod stlaceného vzduchu
Nez zacnete s vyrobou:

® pred zapnutim a po zapnuti stroje zkontrolujte bezpe¢nost
a spravnou funkci zafizeni

® Zkontrolujte, zda je pfipraven pfivod stla¢eného vzduchu
® Zkontrolujte, zda stroj je nastaven na pfislusny vyrobek

Pfipravenost k provozu
Stroj je pfipraven k provozu, pokud

® byly provedeny viechny vyse uvedené postupy predchazejici
zapnuti,

® byl proveden zkusSebni chod,

® je zapojen pfivod stlaeného vzduchu,

® je stroj sefizen pro pFislusny vyrobek,

® stroj je spolehlivé pfipevnén ke stolu nebo podstavci.
Poté miZze byt zahajena vyroba.

Napojeni odsavani

Pfipojte stroj k odsavacimu zafizeni. Pfipojeni na odsavaci
zafizeni je povinné, musi byt provedeno ohebnou, nehoflavou
hadici.

Nasufite hadici na odsavaci hrdlo 1 a zajistéte ji upeviiovaci
svorkou.

Rychlost odsavaného vzduchu musi ¢init min. 20 m/s.

Primér odsavaci hadice: @ 80 mm. Odsavaci hadici nasadte
tak, aby odsavaci hrdlo nebylo namahano!

Obr.: Odsavaci hrdlo



Pfipojeni ke zdroji stlaceného vzduchu

Pripojte stroj na privod stlateného vzduchu. Nasunte privodni
hadici pomoci zastrcky s rychlospojkou 1 do jednotky Upravy
stlaéeného vzduchu.

Doporuéeny tlak vzduchu 6 - 7 bar, 100 PSI.

Obr.: Jednotka upravy tlakového vzduchu se vsuvkou

Pfipojeni k elektrické siti
Napajeni elektfinou je zajisténo pomoci 16A vidlice.

Nejprve nechte zkontrolovat spravnou funkci zasuvky
opravnénym elektrikarem.

Poté zasunte vidlici do zasuvky.

Stroj je dimenzovan na napéti 400 V. (Jsou mozné i jiné
varianty).

Pouzivejte odpovidajici vidlice dle DIN VDE
nebo norem IEC. V siti musi byt pfedfazeno jisténi.

Zkontrolujte smér otacek motoru. Hnaci vieteno
(pro zavés) se musi todit doprava.

Pokud se motor nebo hnaci vieteno to¢i smérem doleva,
je nutno zaménit faze ve vidlici.

A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

Hrozi zivotu nebezpecny uraz elektrickym proudem
pfi praci na elektrickych zafizenich pod napétim!

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze
autorizovani elektrikafi s pfisluSnym opravnénim!

2 |4 |6
PE|PE

CE:
1 a 2:3edy; 3 a 4: hnédy; I CS
5 a 6: ¢erny; PE: zeleny/Zluty
s bl s s s y y/Zluty
“$32FF\ Y| UL/CSA:
2 |416 | 1 a 2:Cerveny; 3 a 4: hnédy;
2 1o s il ls 5 a 6: ¢erny; PE: oranzovy
00 P a1 se zeleno/zlutym
16A LNERE ' ! ® VN vodice ¢erné 0,55 m (6x)

® Mustky ¢erné 0,2 m (4x)

® Privodni vodic Steute 0,6 m odizolo-
vany 0,15 m

® V/yvodni vodi¢ Steute 0,6 m odizolo-
vany 0,15 m

® Zemnéni skfiné 0,45 m ocko M6 /
AEH

® Zemnéni dvefi 0,35m 2x ocko M6

e Mistek GNGE 0,25 m 2x AEH

® Mustek modry 0,4 m 2x AEH

st Julnlre
13-
| izi

. ® Nosna lista TS35 0,25 m
(Otvor vyfiznéte symetricky)

-XS2 -XS2

VB CE: 1a2:3edy; 3 a4: hnédy;
ipzgupn e (T6808) s ; ;
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31 S S

UT | V1| W1|PE
@

= viz objednavka
= viz objednavka
| = viz objednavka
n = 2800 ot./min.

Motor vertikalniho agregatu

5 a 6: Cerny; PE: oranzovy
se zeleno/zlutym
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Jisti¢ na pfivodu

BlueMax Mini Modular Plus
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r ’ P
3-fazovy u

Obr.: Spinaci schéma
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Laserova sada
je volitelna
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P = viz objednavka
U = viz objednavka
| = viz objednavka
n = 2800 ot./min.

-M32 >

Motor horizontalniho agregatu je

Laser volitelny
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Nastaveni

Spusténi

Pripravné prace

® Zajistéte pfivod elektrické energie zasunutim sitové zastrcky.
® Pfipojte stlaceny vzduch a zapnéte ho.

® Pfipravte si material
(desky, zavésy, spojky atd.)

Obsluha

Stroj mizete obsluhovat pedalem nebo ruénim tlacitkem, které
se nachazi na ovladacim panelu. Sou¢asna obsluha pedalem
nebo ruc¢nim tlacitkem neni mozna.

Cs

<l

B\

—aA

Oznaceni
Tlacitko
Prepina¢
Prepina¢
Tlacitko
Tladitko

Hlavni spina¢

NouhwN=7F

Nozni spoustéci pedal

712

Zapnéte pfivod proudu hlavnim vypinacem 6.
Pedal 7 a ruéni tla¢itko 1 na ovladacim panelu funguji shodné.

Oba ovladaci prvky je nutno drzet stisknuté tak dlouho, dokud
nebude dokoncen jeden kompletni pracovni krok.

Pokud uvolnite spoustéci tlacitko nebo pedal pred dokoncenim
operace, stroj pracovni chod ihned zastavi a vrtaci jednotka se
vrati zp€t do vychozi pozice. Pro dalSi operaci je tfeba stroj op€t
spustit.

Obr.: Spoustéci pedal (volitelné)

i
=
W
k

Vysvétlivka

Spusténi pracovniho procesu

Vertikalni [ horizontalni vrtani

Pritlacné patky automaticky uvolnit

Ruéni uvolnéni pfitla¢nych patek prednich
Ruéni uvolnéni pfitla¢nych patek zadnich
Pfivod el. proudu do stroje zap. [ vyp.

Spusténi pracovniho procesu



Vrtani fady otvord, vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

Nasledné dorazy

Nasledné dorazy jsou predmontovany na vyménné vrtaci
hlave s 9 vieteny.

Sefizeni naslednych dorazu
Sefizeni vysky naslednych dorazu

Vyska nasledného dorazu pravého a levého se nastavuje
podle tloustky opracovavané desky pomoci sefizovacich
krouzki 1 . Cep nasledného dorazu by mél zapadnout

co nejhloubéji do vyvrtaného otvoru. Soucasné by mezi
obrabénym dilcem a spodni plochou dorazu méla byt mezera
cca 3mm (Ize docilit napf. vlozenim Sestihranného klice
3mm 2).

Pfepinac¢ funkce pfitlaénych patek / omezovac zdvihu

Pfepina¢ nastavte na fadu otvor 3. Pfi tomto nastaveni
se po ukonceni vrtani automaticky uvolni pfitlacné patky.
Neni potfeba je uvolfovat ruéné. Zkratte zdvih oto¢enim
packy. Pfi vypnutém motoru sjedte s vrtaci hlavou do dolni
pozice a otocte packu (je vidét piktogram fady otvord) 4.

Vrtani za pomoci nasledného dorazu
(zde s pravym naslednym dorazem)

Dilec posufte na stfedovy doraz 5 (Vychozi pozice 1. otvoru
fady pfi tloustce desky 19 mm je 10 mm).

Vyvrtejte otvory. Desku posufte vpravo, az kyvny éep zapadne
do posledniho otvoru. Nyni posunte desku mirné zpét, az
kyvny Cep zapadne do otvoru zcela svisle. Desku pfitlacte
nadoraz kyvného ¢epu 6.

Vyvrtejte dalSi otvory. Zkontroluje vzdalenost mezi poslednim
otvorem prvniho vrtani a prvnim otvorem druhého vrtani 7.

Kontrolni méfeni usnadni, pokud do otvorl vlozite epy o

priméru 5 mm. Pomoci posuvného méfitka zmérte zvnéjsku 6
vzdalenost mezi koliky é) Vzdalenost musi byt 37 mm

(32 mm rozte¢ otvorG + 2 krat polomér ¢epu 2,5 mm

=37 mm).

Pokud se rozmér odchyluje od 37 mm, je nutno nasledny
doraz sefidit.

V tomto pfipadé uvolnéte stavéci Sroubek proti kyvnému
¢epu a Sestihrannym kli¢em vysroubujte nebo zasroubujte
(1 otatka = 0,8mm) 9.
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Nastaveni

Zalisovani zavésu
Pro lisovani zavésl se pouziva vrtaci hlava se 6 vieteny.

Pred zahajenim vyroby provedte funkéni test.
Pri sklopeném tfmenu musi byt stlaten bezpecnostni spinac
a pfi lisovani zavést musi byt motor vypnuty.

® Posurite desku 1 na doraz 3.

o Stisknéte pedal resp. tlacitko.

e Pritlaéné patky 2 aretuji desku a probéhne proces vrtani.
e Pritlacné patky zUstavaji stlacené a dale drzi desku.

® Vlozte zavés do lisovaci matrice 4.

e Sklopte lisovaci tfmen 6 pomoci paky 5 pod vrtaci hlavu.

o Stisknéte znova pedal resp. tlacitko.
(Jednou rukou lehce pfitlacujte tfmen, jednou rukou
zmacknéte tladitko).

® Zaves je zalisovany.

UPOZORNENI

Stejnym zplsobem se postupuje pfi lisovani spojovaciho
kovani.

e Stisknéte tlacitko 5.
e Pfitlacné patky se zvednou a desku miizete vyjmout.
Pracovni cyklus je dokoncen.

. Priprava prace

A /A VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Pfed vyménou nastrojd a prestavenim stroje vytahnéte
vidlici pfivodu elektrického proudu a zbavte stroj
tlakového vzduchu!

Nejprve vyberte odpovidajici vymé&nnou vrtaci hlavu.
Stroj ma 4 varianty.

Nasazeni nastroju (vrtaku)

Nejprve je tfeba pfedmontovat vrtaky. Tento postup plati pro
vSechny vyménné vrtaci hlavy.

Pozadovany vrtak 1 vlozte do rychloupinaciho pouzdra 2
a pevné utahnéte Sestihrannym klicem 3 dva Srouby 7.

Pri nasazoyani dbejte na spravnou polohu upinaci plochy
8 vrtakd. Srouby musi vrtak upnout na této ploce.
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Pfedmontovany nastroj 4 se nasune do rychloupinaciho
vietene vrtaci hlavy 5 a otoéi se proti ,sméru chodu /
otacek".

Bajonetovy uzavér zacvakne.

Opakujte pracovni postup, dokud nebudou bezpecné
nasazeny vsechny nastroje.

Vietena, ktera nejsou osazena nastroji, se musi vzdy opatfit
uzaviracimi zatkami 6.

Pred pouzitim vrtaci hlavy nastroje vzdy zkontrolujte.

Vrtaky museji byt zacvaknuty a viechny Srouby museji
byt pevné dotaZeny.

UPOZORNENI

Dodrzujte barevné oznaceni!

Cervené oznacené vrtaky se musi pouzit
pro levotodiva vretena.

Cerné oznacené vrtaky se musi pouZit
pro pravotodiva vretena.

Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten,
vyménna vrtaci hlava, 3 vietena (Selekta 22/9)

Tyto vrtaci hlavy se pouzivaji k vrtani otvord
pro zavésy, spojovaci kovani a k zalisovani zavés,
pfipadné spojovaciho kovani.

Nasazeni nastroju (vrtaki) se provadi na pracovnim stole.

Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

Tato vrtaci hlava se pouziva k vytvoreni fady otvor(.

Vrtaci obraz

L L L L

L
R

32 32 32 32 32 32 32 32

Vrtaci
obraz 52
3 vietena
| 4R
e
Vrtaci
obraz 52
6 vieten \ \
L
55! $R & @R |
Ak |
“32 "3 "

715

Cs



Nastaveni

Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten

Tato vrtaci hlava se pouZiva k vytvoreni fady otvord
v uhlu 90° (napf. pro vysuvy).

Smi se pouzit maximalné 6 vrtakd s maximalnim
primérem 5 mm.

Vrtani

L L L L

L
R R

32 32 32 32 32 32 32 32

Vyména vyménné vrtaci hlavy

Pro vrtani se musi podle ucelu pouzit pfislusna vrtaci
hlava.

Na zakladé tohoto pfikladu Vam ukazeme vyménu
vrtaci hlavy. Pfi vyméné vrtaci hlavy doporucujeme
pouzivat ochranné rukavice, abyste zabranili poranéni
zplisobenému ostrymi nastroji.

A /A VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Pred vyménou nastrojl a pfestavenim stroje
vytahnéte vidlici pfivodu elektrického proudu
a zbavte stroj tlakového vzduchu!

Nejprve uvolnéte obé kizové rukojeti 1, dokud nastroj
nesklouzne dol0.

Zachytny tfminek 2 drzi vyménnou vrtaci hlavu 3

a brani jejimu vypadnuti. Pomoci rukojeti 4 vrtaci
hlavu vyjméte z vedeni smérem doll. Pfitom zachytny
tfminek 2 mirné vychylte.

Vyménnou vrtaci hlavu odloZte na stranu.

Cisténi
Pred pouzitim pozadované vrtaci hlavy se musi dosedaci

plochy 5 a hnaci ozubené kolo 6 vy¢istit suchym
hadrikem.

UPOZORNENI

Znecisténi vede k rychlému opotfebeni pohanécich
dild a k porucham v pribéhu vyroby.
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Vodici éepy 1 je téZ nutno vy¢istit.

Otvor 2 ve vodicim éepu musi byt Cisty, aby upinaci Sroub
mohl bezpecné drzet vrtaci hlavu.

Nasazeni hlavy

Pfipravena vrtaci hlava se nasadi pomoci rukojeti nebo
timene 2.

Dbejte na to, aby se vodici ¢epy nevzpficily.

Nasunte vrtaci hlavu nahoru a zacvaknéte zachytny
tfminek 1.

Pevné dotahnéte kfizové rukojeti 3.

Kontrola funkce spinani

Vrtaci hlava se 6 vieteny se pouZiva k vrtani a lisovani
zavésy, pfipadné spojovaciho kovani.

PFi lisovani zavésu nebo spojovaciho kovani musi byt
pohon vrtak{ vypnuty.

Sklopte lisovaci tfmen 2 pomoci rukojeti 2 do lisovaci
polohy. Spina¢ 1 musi byt aktivovan tfmenem a motor
se musi pomoci spinace vypnout. Zkontrolujte funkci.
V pfipad€ potreby je nutno spina¢ odpovidajicim
zpUsobem sefidit.

V zasadé se musi pfi kazdé vyméné vrtaci hlavy nebo

po deldim odstaveni stroje zkontrolovat spravna funkce
spinace 1.

Cs



Nastaveni

A /A VAROVANI

Varovani ptred poranénim rukou!

Chybna funkce mlze vést k zavaznému poranéni
a k vyrobnim porucham!

Pozice lisovaciho tfmenu pro lisovani

V pfipadé€ potreby je mozno polohu lisovaciho trmene
sefidit. Pomoci sefizovaciho Sroubu 5 se pfesné sefidi
poloha lisovaciho tfmene. Sefizovaci Sroub pfitom tlaéi
proti dorazovému sroubu 6. Sklopte lisovaci timen
smérem dol{ a pfi lisovani zkontrolujte polohu. V pfipadé
potfeby nutno sefizeni opakovat, dokud nebude poloha
spravna.

Nastaveni hloubky vrtani vertikalni vrtaci hlavy
Hloubka vrtani je omezena dorazem pfi klesani.

Podle tloustky desky je mozno hloubku vrtani sefidit
individualné. Hloubku vrtani zménite otacenim
sefizovaciho Sroubu 1 . Na zavér provedte zkusebni vrtani
a pomoci posuvného méfitka zkontrolujte

hloubku otvoru.

Vrtani s horizontalni vrtaci hlavou

Nejprve nastavte hloubku vrtani rué¢nim kole¢kem podle
stupnice (na pfedni strané stroje).
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Otacenim hvézdicové rukojeti nastavte vySku
horizontalniho vrtaciho agregatu podle méfitka.

Zkontrolujte sefizeni provedenim zkuSebniho vrtani.

Rychlost posuvu do zabéru (vrtani do obrobku)
horizontalni vrtaci jednotky |ze nastavit pomoci
sefizovaciho Sroubu 1. Tlumeni v koncové poloze (pfi
zpétném chodu vrtaci hlavy) se nastavuje pomoci
sefizovaciho Sroubu 2.

Zkontrolujte sefizeni provedenim zkuSebniho vrtani.

Pri vrtani horizontalnim vrtacim agregatem vzdy
pouzivejte excentrickou upinaci svérku.

Vyjméte svérku z odkladaci pozice a obrobek upnéte
pomoci excentru. PouZijte otvor ve stolu, ktery je nejblize
obrobku. Nasadte excentrickou svérku a otocte bilou
plastovou desku proti obrobku. Otocte paku svérky doleva,
az je obrobek pfimérené upnuty.

Spustte proces vrtani pomoci tlacitka, nebo pedalu.

Sefizovani na zadni strané stroje

Tésné pred vnorenim vrtakl do obrobku mdze byt rychlost
posuvu omezena, aby se dosahlo dobrych vysledkd vrtani.
Rychlost se snizi kratce pfed tim, nez vrtak dosahne
obrobku.

Pro nastaveni tlumeni pohybu doli se na zadni strané
stroje ve zvedacim valci nachazi requlaéni $roub 1.
Otocenim regulaéniho Sroubu Ize rychlost posuvu snizit
nebo zvysit.

Pomoci sefizovaciho Sroubu 2 ve ventilu se nastavi, jak
dlouho maji zlistat pritlaéné patky po vrtani jesté upnuté
- pouze pro fady otvord.

Pomoci regulaéniho Sroubu 3 se sefidi rychlost posuvu
smérem dol(. Sefizovacim Sroubem 4 se nastavuje
dobéh vrtakl vertikalni vrtaci hlavy. Pfi zpracovani dilcl
z MDF je Zadouci del3i dobéh, kterym jsou odstranény
vzniklé tfisky z vyvrtaného otvoru. Zkontrolujte sefizeni
provedenim zkusebniho vrtani.

A /\VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Pri nastaveni dobéhu budte opatrni, nedotykejte
se otacejicich se vrtakalll

N
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Nastaveni

Omezovac zdvihu pfi vrtani fad otvoru

PFi vrtani rady otvord je mozno vrtaci zdvih zmensit,
abyste pracovali efektivnéji. Pfed nastavenim vypnéte
motor, aby se vrtaky netocily.

Spustte vrtaci zdvih pomoci tladitka, nebo pedalu. Drzte
spoustéci tlacitko, nebo pedal zmacknuté, dokud vyménna
vrtaci hlava nedosahne dolni polohu. Nyni doraz otolte
pomoci paky 2.

Pfi pfiStim pracovnim cyklu se vrtaci hlava bude
pohybovat po zkracené draze.

A /A\VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Pozor pfi praci s vrtaci hlavou, v této pozici
vznika nebezpedi pfimacknuti!

UPOZORNENI

Po ukonceni procesu nastaveni vSechny prace
zkontrolujte.

3. Pritlaéné patky a stfedovy doraz
Pfitlacné patky

Pritlacné patky je tfeba vySkové nastavit podle tloustky
zpracovavané desky. Mezi dilcem a pfitla¢nou patkou

v horni poloze 3 by méla byt vzdalenost max. 6 mm
(pro podloZeni Ize pouzit napf. Sestihranny kli¢ SW 5).
Pro nastaveni vzdalenosti se upinaci Sroub 2 uvolni a
pfitlacna patka 1 se posune do spravné polohy v drzaku.
Jakmile dosahnete spravné vysky, upinaci Sroub pevné
dotahnéte.

A /\VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Pred veSkerymi pracemi udrzby a nastaveni je stroj
vypnuty a je odpojen pfivod stlateného vzduchu.
Stroj je zajistén proti ne¢ekanému opétovnému
zapnutil

PFi vrtani musi byt pfitlaéné patky T umistény tak, aby
zajistily bezpe¢né upnuti obrobku. Pro nastaveni se uvolni
upinaci paky 4 a 5 a upravi se pozice pfitlacnych patek.
Dale je mozno pfitlatné patky sefidit po uvolnéni paky 5.
Upinaci paky je nutno na zavér pevné dotahnout.

A /\VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

Rameno nevychylujte pod vrtaci hlavu.
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Stfedovy doraz

Stfedovy doraz 1 se pouziva ke zpracovani spojovaciho
kovani nebo jako prvni doraz pfi vrtani fady otvord.
Podle sméru prace se pouziva pravy nebo levy doraz.

PFi sefizeni je tfeba uvolnit upinaci paku 2 a nastavit
dorazy podle stupnice nebo pomoci distan¢niho krouzku.
Po sefizeni se musi upinaci paka pevné dotahnout.

Nastaveni bubinkovych dorazi

Bubinkové dorazy davaji pevné prednastavené
vzdalenosti.

Prednastaveno je: 13 mm, 22 mm, 37 mm a 57 mm.
Potahnéte stil mirné zpét. Pro nastaveni se pootodi
bubinkovy doraz 2 do pozadované polohy a zacvakne.

Volna pozice (poloha bez dorazového ¢epu) predstavuje
nulovy bod stroje, zde mGze byt digitalni displej nastaven
na nulovy bod.

Vzdalenost 13 mm vyménna vrtaci hlava,
9 vfeten, pro vrtani fady otvord

Vzdalenost 22 mm vyménna vrtaci hlava,
6 vieten, vrtani pro zavésy

Vzdalenost 37 mm vyménna vrtaci hlava,
9 vreten, pro vrtani rady otvorQ

Vzdalenost 57 mm vyménna vrtaci hlava,
9 vieten, pro vrtani fady otvor

Aby bylo moZné nastavit individualni pozice mezi

13 mm a 57 mm, |ze pozit doraz 1 v profilu a nastavit
jej na individualni rozmér (nastaveni pomoci digitalniho
displeje). Zatlacenim Sroubu 2 proti dorazu Ize oznadit
prisluSnou pozici a zajistit ji tak proti ztraté.

Kyvné dorazy

Kyvné dorazy se sefizuji podle pouziti. Pro nastaveni

se uvolni upinaci kolo 4 a kyvny doraz 5 se posune na
kolejnici.

Nastavovana hodnota se odecte na stupnici u zadniho
okraje (Obr.: nastaveni dle stupnice).

Upinaci kolo opét pevné dotahnéte. Dilec pak pfitlacte ke
kyvnému dorazu. Pokud kyvny doraz nepouzivate, Ize jej
zatlacit obrabénym dilcem.

¥ e

Obr.: nastaveni dle stupnice
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1. Kontrola bezpeénosti

A POZOR

Provoz a vSechny servisni prace na tomto stroji smi
provadét pouze autorizovany nebo proskoleny odborny
personal. Vzdy dodrZujte bezpecnostni pokyny

a vnitropodnikové bezpeénostni predpisy.

Pred spusténim stroje se ujistéte, Ze:

® byly kompletné ukon&eny pfipadné instalaéni, pfipravné,
udrzbarské a sefizovaci prace,

® v pracovnim prostoru stroje se nenachazeji zadné osoby,
ani na stroji nepracuji zadné osoby,

® vSechna bezpecnostni zafizeni jsou fadn€ instalovana a

® je pfipraven pfivod stlateného vzduchu.

Vseobecné pokyny
Nez zacnete s vyrobou:

® Pfed zapnutim a po zapnuti stroje zkontrolujte bezpe¢nost
a spravnou funkci zafizeni.

® Zkontrolujte, zda je pfipraven pfivod stlaceného vzduchu.

® Zkontrolujte, zda stroj je nastaven na pfislusny vyrobek.

UPOZORNENI

Pokud stroj nefunguje spravné nebo ma poruchu,
ihned informujte svého nadfizeného.

Pfipravenost k provozu
Stroj je pfipraven k provozu, pokud:

® byly provedeny viechny vyse uvedené postupy
predchazejici zapnuti,

® byl proveden zkusebni chod,

® je zapojen pfivod stla¢eného vzduchu a
® je stroj sefizen pro pfislusny vyrobek.
Poté mize byt zahajena vyroba.



Ovladaci prvky

Na ovladacim panelu se nachazeji tfi tlacitka
a dva prepinace.

Poz. Oznaceni
Tlacitko
Prepinac
Prepinac

Tlacitko

o0 hwdN

Tlacitko

I\ rozor

Pfi vsech pracich:
Bezpecnost predevsim!

Cs

Vysvétlivka

Spusténi pracovniho procesu

Vertikalni [ horizontalni vrtani

Pritla¢né patky automaticky uvolnit

Ruéni uvolnéni pfitlacnych patek prednich

Ruéni uvolnéni pfitla¢nych patek zadnich
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2. Spusténi
Pfipravné prace

e Zajistéte privod elektrické energie zasunutim sitové
zastrcky,

® pfipojte stlaceny vzduch a zapnéte ho a

® pfipravte si material
(desky, zavésy, spojky atd.)

3. Obsluha

Stroj mizete obsluhovat pedalem, nebo ru¢nim tlacitkem,
které se nachazi na ovladacim panelu. Sou¢asna obsluha
pedalem nebo ru¢nim tlacitkem neni mozna.

o
.

1
eecoce

w:

wh Tseece
.
.
-
.

Pomoci spina¢e motoru 1 zapnéte pfivod elektrické
energie pro hnaci motor.

Pedal 2 a ruéni tlatitko 3 na ovladacim panelu funguji
shodné.

Oba ovladaci prvky je nutno drzet stisknuté tak dlouho,
dokud nebude dokonéen jeden kompletni pracovni krok.

Pokud uvolnite spoustéci tlacitko nebo pedal pred
dokon&enim operace, stroj pracovni chod ihned zastavi
a vrtaci jednotka se vrati zpét do vychozi pozice.

Pro dalSi operaci je tfeba stroj opét spustit.

TR
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A /A VAROVANI

Varovani pred poranénim rukou!

B&hem provozu stroje nesmite mit ruce v nebezpecné
pracovni oblasti vrtakd, pfitlaénych patek ani lisovaci
matrice.

Pfitlacné patky

Pritlané patky automaticky upnou dilec pfi stlaceni
spoustéciho tlacitka resp. pedalu a Ize je opét uvolnit
stlatenim Zlutého tlacitka 1.

Lze je spustit voliteIné tlacitkem spoustéciho ventilu nebo
spoustécim pedalem. Tlacitko resp. pedal drzte tak dlouho,
dokud vrtaky nedosahnou dolni pozice (doraz hloubky vrtani).
Po uvolnéni spinace (tlacitka nebo pedalu) se vrtaci hlava
automaticky vrati do vychozi polohy.

Zpracovani zavésu Hettich

1. Do zadniho vietene upnéte jeden vrtak priméru 35
mm levy a po jeho stranach dva vrtaky priméru 10 mm
pravé. Zbyvajici vietena uzaviete zatkami, tim predejdete
uvolnéni a ztraté Sroubu i zneCisténi vietene.

2. Nastavte hloubku vrtani. Vzdy provedte zkusebni vrtani,
aby byla zajisténa presna hloubka.

3. Kyvné dorazy nastavte na pozadované rozméry vpravo
a vlevo podle méfitka.

A VAROVANI

V oblasti vrtaci hlavy neumistujte zadné dorazy. Mohlo
by dojit k vaZnému poskozeni napf. vrtacich vieten nebo
prevodovky.

Proved'te zkusebni vrtani! Zkontrolujte rozméry!

Cs
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Vrtani

1. PoloZte obrabény dilec a dotladte jej k pravitku a kyvnému
dorazu. Vrtani spustite stlacenim spoustéciho tlacitka
nebo pedalu a uvolnénim jej ukondite.

2. Nyni je moZzno ru¢né osadit zavés Hettich
s rychlomontazni miskou.

Lisovani

1. Zavés s pfedmontovanymi pouzdry naklapnéte
do matrice a raminko zavésu zatlacte mezi pruZiny.

2. Tfmen s lisovaci matrici a zavésem sklopte
nad vyvrtany otvor aZ na doraz.

3. Proces lisovani zahdjite zmacknutim tlacitka 1 a jeho
uvolnénim pak lisovani ukondéite. Tfrmen s lisovaci matrici
vyklopte nahoru.

Pritlacné patky uvolnite zmacknutim tladitka 2.
Dilec vyjméte.




4. Poruchy béhem provozu
Odstranovani poruch

Poruchy na stroji smi odstrafovat pouze odbornici,
ktefi jsou povéreni zodpovédnou osobou.

Pfi zjiStovani pri€iny poruchy je tfeba vénovat pozornost
celému stroji a okoli stroje. Pfi poSkozeni béhem zaruéni
doby je nutno ihned informovat vyrobce.

A\ VAROVANI

Bezpecnostni predpisy pfi urcovani priciny
a odstranéni zavady!
Dodrzujte predpisy k prevenci nehod!

® \/ pfipadé mechanické poruchy zajistéte aby
stroj byl zbaven tlakového vzduchu!

® Zajistéte stroj proti opétovnému zapnuti
a oznacte tabulkou s upozornénim!

5. Kontroly béhem provozu
Kontrolu b&hem provozu provadi obsluha.

® Provadéjte 1 az 2 krat denné nebo 1 az 2 krat za sménu
uvedené vizualni a bezpecnostni kontroly za ucelem vasi
osobni bezpecnosti a pro udrzeni provozni bezpecnosti
stroje.

Pfi extrémnich provoznich nebo okolnich podminkach
se musi pocet kontrol za sménu zvysit.

Kontroly funkci
® B&zi stroj klidné a bez vibraci?

¢ \/zdy dbejte na pfipadné zmény chovani stroje
a provozni zvuky.

727



Cs

Udrzba [ péce

9. Udrzba / péce
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1. VSeobecné pokyny

Nedostate¢na, neodborna udrzba nebo udrzba neprovedena
v predepsanych intervalech zvysuje rizika a mlze vést

k provoznim porucham, vysokym nakladim na opravu

a dlouhym dobam odstavky. Riziko nese vyhradné
provozovatel.

Prace na elektrickych konstrukénich dilech

PoSkozené elektrické konstrukéni dily smi byt nahrazeny
pouze nahradnimi dily se stejnou konstrukei.

Pfi jakékoliv praci na elektrickém zafizeni stroj vZdy odpojte
od elektrické energie a na opravu si vyZzadejte odborny
personal.

A NEBEZPECI

Elektrické provozni prostfedky a urcité ¢asti téchto
pfistroju mohou byt pFipadné pod nebezpeénym
napétim také ve vypnutém stavu.
Neodborné zachazeni s elektrickymi provoznimi prostredky
proto mize vést k nejvaznéjSim trazdm nebo materidlnim
Skodam.

/A\ VAROVANI

Udrzbu elektrickych pistroji smi provadét pouze
kvalifikovany personal.

Pred zaatkem jakékoliv prace se musi pfislusny pfistroj
odpojit od elektrické sité a uzemnit. Pouzivejte pouze
schvalené nahradni dily (napf. pojistky) se specifikacemi,
které jsou ve shodé€ s udaji uvedenymi v kusovniku.

. Pokyny pro personal udrzby

Pred zacatkem prace se seznamte se strojem a s timto
Provoznim navodem a vzdy dodrzujte bezpec¢nostni predpisy.

Vezméte v Uvahu téz pfipadné dalsi provozni pFirucky, které
jsou uvedeny v dodatku k tomuto navodu.

Pred zapocetim udrzby zkontrolujte:

® zda byl stroj bezpecné odstaven a zda je znemoznéno
chybné nebo neumysiné uvedeni do provozu,

® zda je uzavren pfivod stla¢eného vzduchu do stroje
a zda je stroj zbaven tlaku.

VSechny zamyslené prace oznamte osobé& provadéjici dozor.

A\ VAROVANI

Opotrebované nebo poskozené konstrukéni dily ihned
vyménte.

V opaéném pripadé ohroZujete svou osobni bezpeénost,
provozni bezpecnost stroje a bezpecnost svého okoli.



Doporuceni:

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Nahradni dily, zafizeni nebo vybaveni, které nebyly testovany
a schvaleny spole¢nosti Paul Hettich GmbH & Co. KG, mohou
ohrozit aktivni a pasivni bezpe¢nost stroje.

Béhem jakékoliv prace nepouzivejte neobvyklou silu, pokud
to neni v pfimérené mire nutné k uvolnéni nebo upevnéni
pfipojek nebo Sroubovych spoj.

Pro prace pfi udrzb€ pouzivejte pouze technicky nezavadné,
vhodné nastroje a naradi. Pouzivejte je odborné a bezpecné.

3. Zajisténi odstavky stroje

* Odpojte stroj od privodu elektrické energie
(vytahnéte zastréku).

¢ \/ytahnéte hadici pfivodu stla¢eného vzduchu
(pFeruste napajeni stlacenym vzduchem).

o Zajistéte stroj proti neopravnénému opétovnému zapnuti.
e \/yCistéte stroj, jak je popsano v prislusné kapitole.

¢ Umistéte na stroj varovnou tabuli podle pfedpisu
o prevenci nehod.

A NEBEZPECi

POZOR! Udrzba¥ské prace!
Nezapinejte stroj

Méjte na zfeteli ochranu pfed znecisténim

Kontaminovany material (voda z myti, oleje, tuky) se musi
zachytit a zlikvidovat podle predpist.

4, Cisténi stroje
Cely stroj by se mél &istit zasadné€ po kazdém pouZziti.
Nejlépe vysatim prdmyslovym vysavacem a otrenim hadrem.

UPOZORNENI

Nikdy nepouzivejte k ¢iSténi stlaceny vzduch pro
ofukovani stroje.

Pokud to vyZaduji provozni podminky, Cistéte v kratSich
intervalech.

Stroj Cistéte
® dle predpisu pouze odsavanim, nikdy nepouzivejte
k ofuku stlaéeny vzduch

® pouze suchym hadfikem, abyste odstranili zbytky
maziv apod.

® pravideln€ od prachu zpGsobeného vrtanim.

Pfi manipulaci s nebezpe¢nymi kapalinami nebo kapalinami

ohrozujicimi spodni vody (napt. olej, Cistici prostfedky nebo

rozpoustédla a ostatni chemické latky) dodrzujte bezpe¢nost
prace a pfislusna ustanoveni.

Nikdy nepouzivejte agresivni, snadno zapalné nebo zdravi
ohrozujici rozpoustédla a Cistici prostredky k Cisténi rukou.

Elektromotory

Vechny elektromotory je nutno pravidelné Cistit, jelikoZ
necistoty a prach pUsobi jako izolaéni vrstva, ¢imz by mohlo
dojit k prehrati motord a civek.

Popisy, varovné stitky

Popisy, varovné Stitky

e Cistéte hadrem,

® kontrolujte pevné umisténi a Citelnost,

® poskozené popisy a Stitky je nutno nahradit.

Laser

Pfi pouzivani laseru je tfeba jej pravidelné Cistit suchym
hadfikem.

. Udrzba

Udrzba a péée
Pred zapocetim udrzby zkontrolujte:

® zda byl stroj bezpe¢né odstaven a zda je znemoznéno

chybné nebo neumysiné uvedeni do provozu, cs

® zda je uzavren pfivod stlaceného vzduchu do stroje a zda
je stroj zbaven tlaku.

Pravidelné kontrolujte elektrické vodice a rozvody stlateného
vzduchu na stroji. Vadné nebo poskozené konstrukeni dily se
musi ihned vyménit.

A\ VAROVANI

Nebezpedi urazu
Péci a udrzbu smi provadét vyhradné proskoleny odborny
personal.

Pred provadénim udrzby a oprav vypnéte stroj, odpojte
pfivod stlaeného vzduchu a zajistéte stroj pred
neopravnénym spusténim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily. Nahradni dily,
zafizeni nebo vybaveni, které nebyly testovany a schvaleny
spole¢nosti Paul Hettich GmbH & Co. KG, mohou ohrozit
aktivni a pasivni bezpeénost stroje.

Béhem jakékoliv prace nepouzivejte neobvyklou silu, pokud
to neni v pfimérené mife nutné k uvolnéni nebo upevnéni
pripojek nebo Sroubovych spoju.

Pro prace pfi udrzbé pouzivejte pouze technicky nezavadné,
vhodné nastroje a naradi.
Pouzivejte je odborné a bezpeéné.
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Udrzba [ péce

NeZ zacnete na pneumatickém zafizeni pracovat, vycistéte
stroj, nejméné vSak pracovni oblast, jak je uvedeno nize.

® Zbavte tlaku potrubi a hadice pneumatického zafizeni.

¢ Hadice vytahujte opatrné. Unikajici vzduch mize zvirit
prach.

e Otevrené vzduchoveé pFipojky chrarte pred znecisténim
(pfipadné je zalepte).

® Zabrante zaméné pripojek, zastréek nebo spinaci.
Nasledkem jsou pak nevyhnutelné poruchy.

® \zdy pracujte s maximalni Cistotou.

Jednotka pro upravu stlaceného vzduchu

Jednotkou Upravy vzduchu se odstraiuje necistota, prach,
voda a kapky oleje ze vzduchového potrubi. Musi se
bezpodminecné dbat na vCasné vyprazdnéni odkalovaci
nadobky. Pokud je hladina tekutiny v nadobce pfilis vysoka,
je filtr neuéinny. Disledkem jsou poruchy a rychlé opotrebeni
ventil(i a valcl. Pozadované intervaly musi byt stanoveny
vnitropodnikové€, protoZe jsou siln€ zavislé na kvalité
dostupného stlaceného vzduchu.

V prlhleditku jednotky se musi kazdy den kontrolovat
stav vody.

UPOZORNENI

Po ukonceni vsech praci zkontrolujte tlakové systémy,
zda jsou viechny Srouby a spoje rozvodi pevné
utazeny.

6. Pokyny ke kontrolam

Kontroly jsou opatfenim pro ur€eni a posouzeni skute¢ného
stavu stroje a jeho konstrukénich ¢asti.

730

UPOZORNENi

Kontroly slouzi k preventivni udrzbé a k vasi osobni
bezpecnosti.

Kontrola, ktera neni provedena véas, se povazuje za pouZiti
stroje, které neodpovida urceni.

Obsluha stroje musi stroj kazdy den kontrolovat, zda
nevykazuje zvnéjsku viditelné vady, vzniklé vady musi ihned
odstranit, nebo pokud to neni mozné, nahlasit.

Stroj smi byt provozovan vyhradné v bezvadném stavu.

Okoli stroje se musi udrzovat v Cistoté a nesmi se vyskytovat
zadné prekazky, o které by bylo mozno zakopnout. Vzduchové
hadice a odsavaci hadice musi byt uloZzeny vhodnym
zpUsobem tak, aby neohroZovaly pohyb obsluhy stroje.

Planované prace udrzby se musi provést ve stanovenych
intervalech. Provozovatel miize pfipadné stanovit jiné,
vhodné intervaly, nebo nafidit doplfujici prace.

Pfi Cisténi stroje jednou tydné se musi vSechny konstrukéni
¢asti, pokud je to mozné, zkgntrolovat, zda nejsou
opotrebovany a poskozeny. Cim dfive je poskozeni odhaleno,
tim mensi jsou naklady potfebné na opravu!

Po montazi se musi zkontrolovat pevné dotazeni viech
Sroubovych spoju! To plati zejména pro vSechny dynamicky
namahané konstrukeni dily.

Pri mésicnich servisnich pracich se musi namatkové
zkontrolovat dynamicky namahané Sroubové spoje!

Pravidelné (minimalné 1x mési¢né) se musi kontrolovat
nezavadna funkce bezpec¢nostnich zafizeni.

Vsechny elektrické kabely a pneumatické hadice se musi
kontrolovat, zda nejsou poskozeny a zda jsou pevné utazeny.

U kabelovych priichodek je nutno kontrolovat tésnost a pevné
utaZeni svorkovnicovych skfini.

Vseobecné

Stroj je tfeba pravidelné Cistit od prachu zplGsobeného
vrtanim.

Je nutno pravidelné kontrolovat elektrické vodice a rozvody
stlaceného vzduchu.

Vadné nebo poSkozené konstrukéni dily se musi ihned
vymeénit. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.



Poruchy / odstranéni poruch

10. Poruchy / odstranéni poruch

1. VSeobecné pokyny 731
2. Priciny poruch zplisobené provozovatelem 731
3. Vyhledavani zavady 731
Vseobecné priciny poruch 731
Porucha b&hem provozu stroje 731
4. Hlaseni poruchy 731

1. Vseobecné pokyny

UPOZORNENI

U vSech poruch se musi vzdy nejprve stanovit pfiina.

Bezpecnostni pokyny

Poruchy na stroji smi odstrafiovat pouze odbornici,
ktefi jsou povéreni zodpovédnou osobou.

Pfi zjistovani pficiny poruchy je tfeba vénovat pozornost
celému stroji a okoli stroje. Pfi poskozeni béhem zarucni
doby je nutno ihned informovat vyrobce.

A VAROVANI

Bezpecnostni predpisy pfi urCovani priciny
a odstranéni zavady!
Dodrzujte predpisy k prevenci nehod!

® \/ pfipadé mechanické poruchy zajistéte
aby stroj
byl zbaven tlakového vzduchu!

® Zajistéte stroj proti opétovnému zapnuti
a oznacte tabulkou s upozornénim!

2. PFiciny poruch zpusobené provozovatelem

Dodany stroj byl zkontrolovan odbornym personalem
ve vyrobnim zavodeg.

Poruchy, které vznikly na zakladé neodborné manipulace,
kvali pouziti, které neodpovida uréeni nebo nespravnou
(pozdni [ neodbornou) udrzbou, nepodléhaji zaruce.
Riziko nese vyhradné provozovatel.

3. Vyhledavani zavady

A\ POZOR

Pfi jakémkoliv vyhledavani zavady je nutno dodrzovat
predpisy, varovani a pokyny.

Pri kazdém vyhledavani zavady postupujte krok za krokem
a pisemné zaznamenavejte vSechna zjisténi a vysledky
zkouSek nebo méreni.

Pokuste se co mozna nejpresnéji stanovit, ve které provozni
situaci k poruse dochazi, tzn. pokuste se odpovédét na
nasledujici otazky:

Ktery pracovni krok stroj vykonal jeSté fadné?
Od kterého pracovniho kroku dochazi k poruse?
Dochazi k poruse Casto nebo pouze prilezitostné?

V pfipadé€ ob&asné poruchy se pokuste zjistit, zda je porucha
zplisobena ur€itymi udalostmi nebo akcemi bezprostfedné
predchazejicimi objeveni poruchy.

Dochazi k poruse pouze u ur€itych konstrukénich dild
(material, tvar, zvlastni profily)?

Dodrzujte pokyny Provozniho navodu pro viechna dalsi
zafizeni [ volitelné doplriky.

Vseobecné priciny poruch

Dfive, nez pfipadné demontujete konstrukeni dily,
provérte pfi kazdém vyhledavani zavady nejprve:

¢ zda neni stroj nebo jeho vybaveni viditelné poskozen,

® zda je stroj Cisty a zda v pohybu konstrukénich dill
nebrani usazeniny prachu nebo zda jej tyto neomezuji,

® zda je pfivod takového vzduchu v poradku a zda
se provozni tlak nachazi v ramci pfipustné tolerance
(6 - 7 bart),

® zda pfipojena elektricka sit souhlasi s udaji uvedenymi
na elektromotoru (vyrobnich stitcich) nebo s udaji na
elektrickych pfistrojich a zda jsou spravné nastaveny
pojistky motoru a

® zda byla véas provedena udrzba.
cs
Porucha béhem provozu stroje

Veskeré prace na opravach, nastaveni, sefizeni, vyzbrojeni,
odstranovani zavad a pfi udrzb& smi provadét pouze
prislusnym zplisobem vyskoleny, autorizovany a odborny
personal.

Ke vSem porucham se musi vzdy pfivolat sefizovac stroje.
Pokuste se lokalizovat, v které ¢asti stroje k poruse dochazi.
Zkontrolujte:

® zda nejsou spinace v chybné pozici nebo vadné,

® zda nejsou vzduchové hadice netésné nebo zmacknuté a

® zda nejsou poskozeny elektrické vodice ke spina¢lim nebo
magnetickym ventilim. Zejména u elektrickych vodi¢d
muzZe dojit k poruse.

. Hlaseni poruchy

Pokud Vam vy3e uvedené nepom0ze pfi odstranéni
zavady, obratte se prosim telefonicky na spole¢nost
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Vezméte v Gvahu, Ze Vam mizeme pomoci pouze natolik,
jak podrobné obdrzime informace a popisy chyb.
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11. Demontaz / likvidace
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1.

VSeobecné pokyny

Pfed demontazi

Uvedeni mimo provoz
Demontaz

Vseobecné pokyny
Demontaz stroje [ zafizeni
Nebezpeéné latky / likvidace
Ochrana Zivotniho prostredi
Sesrotovani

Oleje a odpady obsahujici olej

732
732
732
733
733
733
733
733
733
733

1. VSeobecné pokyny

Pfi demontazi stroje se musi vZdy zasadné dodrZovat narodni
a mezinarodni zakony, které jsou platné v prislusném staté

uzivatele. Mizeme Vam poskytnout pouze zakladni informace
tykajici se demontaze a likvidace.

Pfi kazdé praci dodrzujte predpisy, varovani, pokyny
k bezpeCnosti prace, bezpecnostni predpisy a predpisy
tykajici se ochrany zivotniho prostredi.

Doporucujeme, abyste demontazi nebo likvidaci stroje
nebo zafizeni povéfili podnik, ktery disponuje povolenim
k demontazi nebo likvidaci.

Pfed demontazi

Pro rozlozeni [ demontaz stroje [ zafizeni je daleZité védét,

kolik budete potfebovat mista. K tomu patfi posouzeni napf.
priijezdné vysky, uzkého prepravniho profilu a tésnych mist

pfi odvozu stroje.

Musi byt k dispozici dostate¢ny pracovni prostor,
nebo se musi pfisludny prostor zajistit.

Pred zacatkem praci si dikladné prohlédnéte oblast
demontaze a oznacte ho zabranami.

Pfed demontazi se musite pfedem seznamit s konstrukci
stroje, s pfipadnymi slabymi misty stroje [ zafizeni a pfipravit
prislusny demontazni plan.

Na rlizné materialy si pfipravte pfisluSné nadoby nebo
pfepravni kontejnery.

Promysleny pracovni a bezpeénostni plan je dobrym zakladem
pro fadny pribéh praci.

2. Uvedeni mimo provoz

Pfi uvedeni mimo provoz se musi stroj odpojit od pfivodu
elektrické energie a stla¢eného vzduchu a musi se odbourat
zbytkova energie popt. ulozena energie (stlateny vzduch).

A ANebezpeéi urazu elektrickym proudem!

Také po vypnuti stroje jsou vodice v ovladacich
skfinich pod napétim

® Privody elektrické energie
¢ Ovladaci vodice k vypinac¢iim

® Podpétové napajeni

A VAROVANI

Nebezpecdi urazu!

Odpojeni od privodu stlaéeného vzduchu musi provést
kvalifikovany mechanik nebo osoby se srovnatelnym
vzdélanim.

3. Demontaz
Vseobecné pokyny
Pfi demontazi stroje je zapotrebi obzvlastni opatrnost.

A NEBEZPECi

Varovani! Zvysené riziko trazu a nehod!

® PFi hluénych pracich vzdy pouzivejte ochranu sluchu.



® Pfi demontazi pouzivejte pouze vyzkousené a schvalené
naradi a nastroje.

® K prepravé stroje, modull a konstrukénich €asti
a ke zvedani tézkych bremen pouzivejte pouze zplsobilé
a schvalené manipulacni prostfedky nebo zvedaci zafizeni
(jerab).

® \/zdy pouzivejte predepsané osobni ochranné pomUcky
(ochranné bryle, ochranné obleceni, ochranu sluchu,
bezpecnostni obuv apod.)

Demontaz stroje / zafizeni

UPOZORNENI

Pfi demontazi dodrZujte také pokyny uvedené
v kapitole ,Technické informace”, bod
+Umisténi / upevnéni”.

¢ Uvolnéte viechny upeviovaci Srouby a polohu Sroubl
oznacte pro pfipad eventualniho op&tovného slozeni stroje
| zafizeni.

. Nebezpecné latky / likvidace
Obal zlikvidujte zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi, dle
mistné platnych predpisi o nakladani s odpady.

W Stroj BlueMaxMini Typ 3 obsahuje soucasti, které

nejsou domovnim odpadem a musi byt zlikvidovany
©Nako nebezpetny odpad.

Podle evropské smérnice WEEE nesmi byt elektricka a elek-
tronicka zafizeni likvidovana s domovnim odpadem. Jejich
soucasti musi byt recyklovany nebo zlikvidovany oddélené,
protoZe toxické a nebezpecné soucasti mohou trvale
poskodit zivotni prostredi, pokud nebudou spravné zlikvido-
vany.

Koncept zpé€tného odbéru je k nahlédnuti na vyzadani u
vyrobce.

Kazda likvidace musi byt provedena podle predpisl
a v souladu se zakonnymi ustanovenimi.

Demontované soucéasti musi byt shromazdovany oddélené
podle jejich materialové skupiny, nerecyklovatelné zbytky
musi byt zlikvidovany.

PFi likvidaci pohond, elektrickych [ elektronickych
konstrukénich dilG a vystroje dodrzujte nafizeni
o elektrotechnickém odpadu.

Pri likvidaci na vlastni zodpovédnost provozovatele mohou pfi
udrzbé a opravé (servis a oprava) vznikat nasledujici odpady:

- Maziva, tuky, oleje a chemikalie

- Technické plyny, napf. dusik

- Cistici prostedky a spotiebni material jako

- Odpad vieho druhu, opotfebované dily a nastroje

- Kapalné odpady ohrozujici vodni zdroje je nutno
shromazdovat ve schvalenych, uzavienych nadobach
a pak radné zlikvidovat

- Pfipadné uniklé tekutiny se musi ihned zachytit
a neutralizovat

- Pouzité pomocné latky (napf. olej) nelijte do kanalizace ani
do pldy

Pri kazdé likvidaci zohlednéte vnitropodnikové, mistni nebo
regionalni predpisy.

PFi likvidaci stroje (demontaz nebo seSrotovani) se musi
vsechny konstrukéni dily podle jejich materialovych skupin
prednostné predat k opétovnému pouziti (recyklaci).

Po kompletnim vyprazdnéni a vy¢iSténi mazacich systémda
(pfevodovky atd.) mohou pfi zavéreéné demontazi vzniknout
nasledujici materialové skupiny:

- kovy: ocel, 3eda litina, hlinik (strojirenské materialy),
- plasty: PVC (hadice),

- elastomery: izolace kabel(i, tésnéni,

- elektrické pfistroje [ provozni prostfedky

Casti stroje zlikvidujte oddélené podle materiald
a v souladu s predpisy o ochrané Zivotniho prostredi.

Ochrana Zivotniho prostiedi

A\ POZOR

U vSech praci na stroji a se strojem se musi dodrzovat
zakonné povinnosti tykajici se minimalizace odpadi
a jejich radné recyklace nebo uloZeni!

Zejména pfi instalaci, opravach a udrzbé latky, které
ohrozuji vodu, jako

® maziva a oleje
o (istici prostredky s obsahem rozpoustédel
nesmi znedistit pddu ani vniknout do kanalizace!

Tyto latky se musi uchovavat, pfepravovat, skladovat
a likvidovat ve vhodnych nadobach.

Sesrotovani

Pokud je stroj definitivné uveden mimo provoz, je nutno
sledovat a dodrzovat zakony a predpisy tykajici se likvidace,
které jsou v ten okamzik platné.

K definitivnimu uvedeni mimo provoz a k likvidaci je
zapotfebi dodatecné kompletni odinstalovani pfivodl energii
a likvidace maziv.

Definitivni likvidaci strojd se musi povéfit odborna firma,
ktera k tomu ma kvalifikaci.

Je vhodné provéfit, které materialy je mozno recyklovat
a pak je k tomuto ucelu predat.

Oleje a odpady obsahujici olej

A\ POZOR

Pozor!

Olej a odpady obsahujici olej pfedstavuji velka potencialni
rizika pro Zivotni prostredi. Proto jejich likvidaci provadi
specializované firmy.

Predejte tyto odpady oddéleni odpadového hospodarstvi,
které je postoupi specializovanym firmam.
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12. Seznam nahradnich dilu
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Podstavec

Pracovni deska
Excentricka svérka
Vodici podstavec
Rameno

Odsavani

Kabelovy vie¢ny retéz
Konzola

Valec

. Doraz hloubky vrtani

. Sefiditelny doraz

. Svérka

. Motor s nosnikem

. Stfedovy doraz

. Lisovaci tfmen

. Pfitla¢na patka zadni

. Pritlacna patka predni

. Bubinkovy doraz

. Horizontalni vrtaci jednotka

. Kyvné dorazy

. Vymeénna vrtaci hlava 90°, 9 vieten
. Vyménna vrtaci hlava, 9 vieten

. Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten

. Vyménna vrtaci hlava, 3 vietena, Selekta (22/9)
. Schéma pneumatického systému

. Schéma elektrického spinani

735
735
736
736
737
737
738
738
739
740
740
741
742
742
743
743
743
744
745
745
746
747
747
747
746
749

Vezméte na védomi, Ze platnost prohlaseni o shodé dané
Paul Hettich GmbH & Co. KG jako vyrobcem zafizeni, pouzitim
neschvalenych dild zanika.



1. Podstavec

2. Pracovni deska
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Seznam nahradnich dilu

3. Excentricka svérka
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4. Vodici podstavec
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6. Odsavani

5. Rameno
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Seznam nahradnich dilu

7. Kabelovy vlecny fetéz

€S 8. Konzola
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9. Valec
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10. Doraz hloubky vrtani

11. Sefiditelny doraz
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12. Svérka

DIN6912-M6X20

DIN439-M8
1S08752-3x10

V.

741
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Seznam nahradnich dilu

13. Motor s nosnikem
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14. Stfedovy doraz
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DIN939-M6X35,
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16. Pfitlacéna patka zadni 17. P¥itlacna patka predni
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18. Bubinkovy doraz

DIN912-M8X35
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19. Horizontalni vrtaci jednotka

)

>

DIN934-M10-8

DIN439-BM10

Cs

20. Kyvné dorazy

DIN433-6,4

DIN7-4m6x24

DIN7-4m6x24

DIN653-M6x30
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21. Vyménna vrtaci hlava 90°, 9 vieten
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24. Vlyménna vrtaci hlava, 3 vietena, Selekta (22/9)

©

feten

9v

23. Vyménna vrtaci hlava, 6 vieten

22. Vyménna vrtaci hlava,

u rychloupinani

1134

1134

1134

1135

u rychloupinani

u rychloupinani

u rychloupinani (1134

u rychloupinani

u rychloupinani
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25. Schéma pneumatického systému
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26. Schéma elektrického spinani

=A1

2 1
S0 FAA R |G o
16A TS ! 2099
L

: -G1
1 lnle2lis|N Pe|PE 2102

-XS2 ! -XS2

CE:

UL/CSA:

AEH

1 a 2:3edy; 3 a 4: hnédy;
5 a 6: Cerny; PE: zeleny/Zluty

1 a 2: Cerveny; 3 a 4: hnédy;

5 a 6: ¢erny; PE: oranZovy

se zeleno/Zlutym

® VN vodice &erné 0,55 m (6x)

® Mustky ¢erné 0,2 m (4x)

e Privodni vodi¢ Steute 0,6 m odizolo-
vany 0,15 m

® \/yvodni vodic¢ Steute 0,6 m odizolo-
vany 0,15 m

® Zemnéni skfiné 0,45 m otko M6 /

® Zemnéni dvefi 0,35m 2x ocko M6
o Mustek GNGE 0,25 m 2x AEH
® Mustek modry 0,4 m 2x AEH

® Nosna lista TS35 0,25 m
(Otvor vyfiznéte symetricky)

I T [ -SB,1EH;\’\ CE: 1a 2:§edy;'3 a4 hnegiyv;

5 a 6: Cerny; PE: zeleny/Zluty
" UL/CSA: 1 a 2: Cerveny; 3 a 4: hnédy;
el
max. 16A

5 a 6: ¢erny; PE: oranZovy
Jisti¢ na pfivodu “
.1551
-M31 Laserova sada

w
-

s S, D X1

¥

}D se zeleno/Zlutym B X
BlueMax Mini Modular Plus je volitelna
P viz objednavka

3-fazovy = viz objednavka
I = viz objednavka
n = 2800 ot./min.

Motor vertikalniho agregatu

Laser

PE

Mg | ez R

U1]V1|W1|PE

M
wal )

P = viz objednavka
U = viz objednavka
| = viz objednavka
n = 2800 ot./min.

Motor horizontalniho agregatu je
volitelny
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1106
1125
1134
1151

1152
1353
1551
1553
1560
1651
1663

1665

1680A
1680B
1680E
1680F
1688
1738
1740
1757
1953
1955
2004
2005
2006
2008
2009
2010
2011
2013
2015
2016
2017
2019
2027
2030
2033
2034
2036
2037
2038
2042
2044
2046

750

Pastorek Z32

Uvoliova¢ primy

Vedlejsi vieteno rychloupinaci

Radialni kuli¢kové loZisko DIN625-6000DDU
Pouzdro DU 30x34x30

Zatka rychloupinaciho pouzdra

Motor (udaje dle objednavky)

Pero tésné

Nalepka na ovladaci panel

Valec D=80, zdvih=125 mm

Skrtici ventil vzduchu na vystupu s tlumi¢em
hluku

Jednotka pro upravu stla¢eného vzduchu kom-

pletni

Elektropneumaticky spina¢ 3~ 50 Hz
Elektropneumaticky spina¢ 3~ 60 Hz
Elektropneumaticky spina¢ 1~ 60 Hz
Elektropneumaticky spina¢ 1~ 50 Hz
Rychly odvzdusnovaci ventil

Tlacny dil pritla¢né patky

Upinaci deska pro pfitla¢nou patku
Maly valec zdvih = 10 mm
5/2-cestny pneumaticky ventil
3/2-cestny ventil ovladany nohou
VloZzka pro pracovni desku

Matice do drazky M8

Vodici sloupek

Prichytna deska pro ventil

LoZe motoru BM9

Upinaci trn

Trubicka odvétravaci

KFizova rukojet

Pouzdro DU

Zavitova vliozka M8

Bowex Junior velikost 19 d14 zas. pouzdo
Ventil s dotykovym vale¢kem

Spojka Bowex Junior vel. 19

Upinaci pouzdro vrtaku

Klapka

Stavéci pouzdro

0-krouzek

Ryhovana matice, plocha

Ryhovana matice, plocha

Tlacna pruzina

Doraz délka 68

Doraz délka 50

2048
2049
2050
2051
2052
2058
2059
2060
2061
2063
2067
2079
3000

3001
3002
3003
3004
3005
3006
3007
3008
3009
3010
30M

3012
3013
3014
3015
3016
3017
3018
3019
3020
3021
3022
3023
3024
3025
3026
3027
3028
3029
3030
3031
3032

Nalepka "Zaves"
Nalepka "Rada otvord"
Kfidlova matice jednostranna
Kulicka

Tlaéna pruzina
Zavitové pouzdro
Zavitova trubka
Indexovy Cep

Vodici platek

Tlacny kus odpruzeny
Upinaci paka

Hlavni vieteno

Prevodovka pro horizontalni vrtaci jednotku
kompl.

Blok prevodovky

Viko prevodovky

Tésnéni

Excentricka svérka
Nastaveni hloubky vrtani
Pfiruba motoru
Znackovac nuly

Drzak tyce

Trubicova objimka

Vodici Sroub

Podlozka valce

Montazni plech

Drzak tyée zadni

Pri¢na posuvna deska
Drzak stupnice
Sefizovaci hfidel

Motor 0,55 kW (faze, napéti dle obj.)
Kluzné lozisko

Linearni pouzdro
Ocelova hfidel 16h6x155
Ocelova hridel 16h6x330
Pritla¢na podlozka
Sroub s kizovou rukojeti
Méfitko

Ty¢ se zavitem
Ctythranna matice
Podpéra

Vodici matice
Hvézdicova rukojet
Valec kompaktni
Kolikova rukojet

Kulova rukojet D32



3033
3034
3035
3036
3038
3039
3040
3041
3042
3043
3044a
3044b
3045
3046
3047
3048
3049
3050
3051
3052
3053
3054
3055
3056
3057
3058
3059
3060
3061
3062
3063
3064
3065
3066
3067
3068
3069
3070
3071
3072
3073
3074
3075
3076
3077

Tla¢na deska
Zavitovy kolik
Excentr

Pojistna podlozka
Podstavec

Profil nohy
Koncovy plech
Uhelnik

Nalepka "Sefizovani hloubky" (horiz. hlavy)

Hlava

Vodici vozik

Vodici liSta

Podpéra dlouha

Podpéra kratka

Vodici profil

Profil pro vodici vloZky
Omezovac

Upinaci pfiruba

Drzak valce

Uchytka

Podlozka

Deska pro sloupy

Podlozka valce

Spojka pistnice

Podlozka

Rozdélovac

Redukce

Odblokovani zpétného ventilu
Zavitovy kolik

Nalepka na bubinek

Bubinek

Drzak bubinku

Dorazovy blok zadni

Dorazovy profil

Posouvaci plech

Upinaci paka

Stavéci Sroub pro hloubku vrtani
Kotou¢ pro sefizeni hloubky vrtani
Drzak pro doraz hloubky vrtani
Bocni plech pro doraz hloubky vrtani
Tlacny kus odpruzeny

Vodici viozka M8

Zavitové pouzdro

Deska

Upinaci Spalik

3078
3079
3080
3081
3082
3083
3084
3085
3086
3087
3088
3089
3090
3091
3092
3093
3094
3095
3096
3097
3098
3099
3100
3101

3102
3103
3104
3105
3106
3107
3108
3109
3110
31

3112
3113
314
3115
3116
3117
3118
3119
3120
3121

3122

Zavitovy Spalik

Upinaci plech
Upinaci lista
Loze

Sestihranna ty¢

Kluzné loZisko

Upinaci paka cervena

Vodici vlozka M6

Otoc¢na ty¢

U-blok

Zapadka

Stavéci krouzek

Distancni pouzdro pfitlacné patky
Pridrzni blok pritla¢né patky
Vyloznik pfitlaéné patky
Linearni doraz

Pracovni deska

VlyztuZovaci deska

Vrtaci pouzdro

PryZova Shdra

Ty¢ pritlacné patky

Upinaci deska pro pfitla¢nou patku
Upinaci paka

Rameno

Posuvny element

Ty¢ se zavitem

U-plech dolni

U-plech horni

Méfitko (stupnice) samolepici
Konzola

Nalepka pro tlacitka

Nalepka pro omezovac zdvihu pfi vrtani

Nalepka s logem Hettich
Kabelova priichodka
Ukazatel méritka
Uhelnik pro senzor
Drzak hadice

Vle¢ny uhelnik
Svorkovnice

Kabelovy vleény retéz
Spojovaci element
Odsavaci hrdlo

Odsavaci redukce
Svérka na trubku 63 mm
Pruzna hadice
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3123
3124
3125
3126
3127
3128
3129
3131
3133
3134
3135
3136
3137
3138
3139
3142
3143

3144
3145
3146
3147
3148
3149
3150
3151
3152
3153
3154
3155
3156
3157
3158
3159
3160
3161
3162
3163

752

Upinaci spona PG21

Laser kompl.

Pryzova zastréka Schuko
Spina¢ zap. vyp.

Tlacitko ventilové

Zpétny ventil Skrtici klapky
Prepinac - ventil

Odblokovani zpétného ventilu
OR ventil (logicky)

Zpétny ventil Skrtici klapky odvétravaci
Upevnéni linearniho dorazu
Tlaény kus odpruzeny
Traverza

Spojovaci plech

Podlozka

Nalepka QR kod BMMMP

Uhelnikovy drzak jednotky pro upravu stlacené-

ho vzduchu

Sroub s kizovou rukojeti
Rychloupinaci pouzdro
Ukazatel polohy

Matice do drazky M6

Kyvny doraz pravy

Kyvny doraz levy

Tlacna pruzina pro kyvny doraz
Drazkova liSta pro stfedovy doraz
Kamen stfedového dorazu
Sklopny dil stfedového dorazu
Stredovy uhelnik Plus
Specialni Sroub

Pevny doraz 15 mm

Pevny doraz 16 mm

Pevny doraz 17 mm

Pevny doraz 18 mm

Pevny doraz 19 mm

Pevny doraz 20 mm

Upinaci paka prestavitelna
Odpruz. tlaény kus KU

Vyménna vrtaci hlava

1105
1106
1134
1135
1151

1184
1193
1553
2020
2021
2022
2023
2024
2025
2026
2027
2028
2029
2069
2070
2071

2072
2073
2074
2075
2076
2092
2093
2104
2105
2106
2107
2108
2109
2110
21M

Pastorek Z21

Pastorek Z32

Vedlejsi vieteno rychloupinaci
Hlavni vieteno rychloupinaci
Kulickové lozisko radialni
Kulickové lozisko radialni
Pastorek specialni 225

Pero tésné

Blok prevodovky 6vrietenové
Viko prevodovky 6vietenoveé
Upinaci ¢ep

Kryt vrtakl 6vr.

Tésnéni 6vri. prevodovky
Draténa pruzina 6/9R

Slepé vieteno

Spojka Bowex Junior vel. 19
Kabelova prichodka

Upinaci paka, pevna

Blok prevodovky 9vr.

Viko prevodovky 9vr.

T€snéni 9vi. prevodovky

Kryt vrtak( 9vr. 90°

Blok prevodovky 9vi. 90°

Viko prevodovky 9vr. 90°
Tésnéni 9vi. 90°

Draténa pruzina 9W
Specialni hlavni vieteno
Specialni hlavni vieteno
Dorazovy krouzek

Kyvadlo nasledného dorazu
Cep nasledného dorazu
Valcovy kolik se zkosenim
Pouzdro DU

Blok prevodovky 9VF. s nasl. dorazy
Viko prevodovky 9vr. s nasl. dorazy
Teésnéni 9vi. prevodovky s nasl. dorazy
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14.  Montazni navody pro volitelné pfislusenstvi

1. Lisovaci tfmen 753
2. Prestavba z ruéniho spinace na spoustéci pedal 753

Pfipojeni spoustéciho pedalu ke stroji
s horizontalni vrtaci hlavou 754

1. Lisovaci tfmen

A VAROVANI

Nebezpedi vrazu!

Péci a udrzbu smi provadét vyhradné proskoleny
odborny personal.

Pred provadénim udrzby a oprav jakoz i montazi
volitelného prisluSenstvi vypnéte stroj, odpojte
privod stlateného vzduchu a zajistéte stroj pred
neopravnénym spusténim.

Utazenim Sroubu
vlevo [ vpravo se
reguluje vychyleni
tfmenu.

2. Prestavba z rucniho spinace na spoustéci pedal

Sada pro prestavbu obsahuje spoustéci pedal véetné
dvou hadic. Pedal by mél byt umistén na podlahu a zabecen
proti posunu.

3. Montaz laseru 755
4. Montaz podpéry 756

2

Sefizovaci Sroub

k nastaveni spravné
polohy lisovaciho
tfmenu.

753
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Pfipojeni spoustéciho pedalu ke stroji
s horizontalni vrtaci hlavou

Pohled ze zadni strany stroje (zadni strana konzoly)

1. Cernou hadici od ruéniho tladitka vytahnéte
z nastréného Sroubeni Y a protahnéte otvorem
drzaku odsavani 1.

Cernou hadici spoustéciho pedalu pripojte
na nastréné Sroubeni Y 2.

Odpojte modrou hadici 3 z pfepinace
Jvertikalniho [ horizontalniho vrtani".

Modrou hadici spoustéciho pedalu 4 pfipojte
na pfepinac ,vertikalniho [ horizontalniho vrtani®.

754

UPOZORNENI

Po ukonéeni praci vzdy provedte funkéni test.

A\ VAROVANI

Tlakové hadice nesmi byt poskozené nebo zmacknuté.

Pfipojeni spoustéciho pedalu
ke stroji bez horizontalni vrtaci hlavy

Pohled ze zadni strany stroje (zadni strana konzoly)

1. Cernou hadici od ruéniho tladitka vytahnéte
z nastréného Sroubeni Y a protahnéte otvorem
drzaku odsavani 1.

l -

Cernou hadici spoustéciho pedalu pipojte
na nastréné Sroubeni Y 2.
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Odpojte hadici 3 a pfipojte modrou hadici 4 spoustéciho
pedalu.

Upozornéni!

Po ukonéeni praci vzdy provedte funkéni test.

A VAROVANI

Tlakové hadice nesmi byt poskozené nebo zmacknuté.

3. Montaz laseru

A VAROVANI

Nebezpeci urazu!

Péci a udrzbu smi provadét vyhradné proskoleny
odborny personal.

Pfed provadénim udrzby a oprav jakoz i montazi
voliteIného prislusenstvi vypnéte stroj, odpojte pfivod
stlateného vzduchu a zajistéte stroj pfed neopravnénym
spusténim.

1. Doplikova sada laseru

2. Laser se montuje na pravou stranu stroje
(z pohledu obsluhy).

H
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3. Nasadte vodici vlozky do horniho vedeni
(pozice jsou oznaceny teckami)

755
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5. NaSroubujte drzak laseru

Cs

8. Plastovou trubku nasufite na kabel, zastréku
zasunte do spinaci skfinky, spinaci skfinku
zavrete, kabelové sponky utahnéte

756

. Montaz podpéry

9. Nasadte laser a pfipojte kabel

Podpéra je pfisroubovana vlevo a vpravo pomoci
vodici vlozky v profilu nohy. Nejprve vsurite vodici
vloZku do profilu a zatla¢te ji do pozadované polohy.
Potom pfisroubujte podpéru pomoci Sroubl

s Sestihrannou hlavou na vodici vloZky.






