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A ADVARSEL

Laes denne driftsvejledning grundigt, sa du far et
dybtgaende kendskab til maskinen, betjeningen af
maskinen og til vedligeholdelsen. Betjen maskinen
pa den rigtige made i henhold til denne vejledning,
sa personskader og skader pa anlaegget undgas.
Betjen ikke maskinen pa grundlag af formodninger.
Serg for, at du altid har driftsvejledningen inden
for raekkevidde, og seg radgivning, hvis du er i tvivl
om gennemfgrelsen af en proces.

Hvis du stadig har tvivisspgrgsmal, efter at du har laest
vejledningen igennem, ma du ikke tage maskinen i
brug.

Fa forst svar pa dine spgrgsmal hos

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Driftsvejledningen skal ggre det lettere for dig at

leere maskinen at kende og at bruge de tilsigtede
anvendelsesmuligheder.

Driftsvejledningen indeholder vigtige henvisninger for

at kunne anvende maskinen sikkert, fagligt korrekt og
gkonomisk. Overholdelse af driftsvejledningen hjeelper med
at forhindre farer, reducere reparationsomkostninger og
stilstandstider samt gge driftssikkerheden og levetiden.

Ud over dette geelder de eksisterende nationale forskrifter for
miljgbeskyttelse og forebyggelse af ulykker.

Opstilling og samling af maskinen udfares udelukkende
af personer, autoriseret af Paul Hettich GmbH & Co. KG.
Dette geelder isar for forste idrifttagning.

Driftsvejledningen skal altid veere til rddighed p& maskinens
anvendelsessted. Driftsvejledningen skal leeses og anvendes
af alle personer, der udfgrer arbejde med/pa maskinen, f.eks.:

® Betjening

® inklusive klarggring, afhjeelpning af fejl under
arbejdsforlgbet, pleje, bortskaffelse af drifts- og
hjeelpemidler

® |standseaettelse
¢ Vedligeholdelse, inspektion, reparation

® Transport



1.

Indledning

Det primeere formal med denne driftsvejledning er sikkerhed
for "menneske og maskine" i henhold til EF-maskindirektivet.
Den henvender sig til alle personer, der hararbejder med
maskinen eller anleegget, iseer betjeningspersonalet.

® Som en del af betjenings-/vedligeholdelsespersonalet skal
du fgrst leese denne driftsvejledning og ggre dig fortrolig
med betjeningen, sikker drift af maskinen samt ngdvendigt
sagligt og sikkerhedsmeessigt korrekt klarggrings-,
vedligeholdelses- og/eller reparationsarbejde.

® Din og dine omgivelsers sikkerhed samt sikker drift af
maskinen uden at udseette materiel eller omgivelser for
fare kan kun sikres ved kendskab til og overholdelse af alle
anvisninger i denne driftsvejledning, arbejdsmiljgreglerne og
de geeldende sikkerhedsbestemmelser.

® Som kunde og/eller driftsansvarlig skal du serge for,
at denne driftsvejledning udleveres til dit betjenings-/
vedligholdelsespersonale inden fgrste idrifttagning,
altid er til radighed ved maskinen, og at henvisninger
og advarsler i denne driftsvejledning samt de geeldende
tekniske regler for opstillingsstedet, arbejdsmiljgregler samt
sikkerhedsbestemmelser m.v. bliver overholdt

Denne driftsvejledning fritager séledes ikke den
driftsansvarlige for at udvikle og anvende egne sundheds-
og sikkerhedsregler samt sikkerhedsmaessigt korrekte
arbejdsprocedurer, der er tilpasset driftsmaessige betingelser/
krav, en bestemt anlaegs-/maskinkombination, serlige
opstillingsbetingelser, seerlige tilslutningsformer og/eller
veerktgjs- eller komponentegenskaber osv. samt kontrollere,
at de bliver overholdt.

Vigtige henvisninger
Rettelsestjeneste

Denne driftsvejledning er ikke omfattet af en rettelsestjeneste.

Ved andringer/tilfgjelser efter udlevering af maskinen er

det den driftsansvarliges eget ansvar at opdatere denne
driftsvejledning med egne opdateringer eller opdateringer fra
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Alle tekniske data, angivelser og figurer er til enhver tid
med forbehold for eendringer og forbedringer i kraft af den
tekniske udvikling.

Aktualitet

Love, forordninger, direktiver, tekniske regler osv. i

denne driftsvejldning samt deraf afledte udsagn eri
overensstemmelse med de aktuelle udgaver pa tidspunktet for
udarbejdelse af denne vejledning.

Der skal altid tages hgjde for den nyeste, gyldige version, der
skal opdateres af den driftsansvarlige pa eget ansvar og altid
anvendes i sin mest restriktive (strengeste) udgave.

Derudover gar vi opmeerksom pd, at indholdet i denne
driftsvejledning ikke er en del af tidligere aftaler, tilsagn

eller juridisk forhold eller kan aendre et sddant. Samtlige
forpligtelser, der pahviler Paul Hettich GmbH & Co. KG,
fremgar af den pageeldende leveringsordre, der ogsa

udggr den fuldsteendige og eneste gyldige requlering af
reklamationsret eller henviser til denne. De kontraktmaessige
bestemmelser om reklamationsret bliver hverken udvidet eller
begreenset af angivelser i denne driftsvejledning.

3. Denne driftsvejlednings gyldighed
® Denne driftsvejledning er kun gyldig for denne maskine.

® Angiv altid maskinnummeret ved alle henvendelser og
bestillinger af reservedele.

Udsagn idenne driftsvejledning om udstyrsdele, der ikke er
en del af leveringen, er kun til information. De medfgrer ikke
et retskrav om, at maskinen skal veere udstyret med disse
udstyrsdele.

Gyldighedsomrade

Denne driftsvejledning er udarbejdet i henhold til
EF-direktiver, europeeiske (harmoniserede) standarder

osv. Henvisninger til arbejdssikkerhed, miljgbeskyttelses-

og sikkerhedsbestemmelser vedrgrer evt. endnu ikke
harmoniserede UVW/GUV og DIN-standarder eller tekniske
regelseet, der er neevnt i bilaget til loven om maskinsikkerhed
(GSG), der er geeldende i Tyskland.

Kunden/den driftsansvarlige skal p& eget ansvar:

® konsultere de angivne love, forordninger, direktiver osv. som
praktisk grundlag for sikker handtering og reparation.

e tilpasse gennemfarelse og overholdelse til nationale/
regionalefinterne forskrifter.

e selv etablere supplerende sikkerheds- eller
beskyttelsesanordninger foreskrevet af lokale, regionale
eller nationale myndigheder og anbringe dem inden fgrste
idrifttagning.

Driftsvejledning:
Paul Hettich GmbH &t Co. KG
© 2017 tilhgrende Paul Hettich GmbH & Co. KG

Ophavsret til driftsvejledningen

Ophavsretten til denne driftsvejledning til fortsat tilhgre
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Denne driftsvejledning er beregnet til betjeningspersonalet.
Den indeholder tekniske forskrifter og tegninger, der hverken
helt eller delvist ma kopieres, distribueres, anvendes til
konkurrenceformal eller uretmaessigt meddeles til andre.

Eftertryk, heller ikke i udrag, er ikke tilladt.
4. Den driftsansvarliges egenansvar

Det er kundens eller den driftsansvarliges eget ansvar at sgrge
for:

® at arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljg- samt
bortskaffelsesbestemmelser for maskinen bliver overholdt
ved handtering samt ved inspektioner, vedligeholdelses- og
reparationsarbejde.

® at der ikke foretages uhensigtsmaessige andringer eller
ombygninger af maskinen og sikkerhedsanordningerne.

® at der ikke er mulighed for upassende, uhensigtsmaessig
eller forkert brug af maskinen.

5. Service
Kundeservice

Paul Hettich GmbH & Co. KG
Anton-Hettich-StraBe 12 - 16
D-32278 Kirchlengern
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EF-overensstemmelseserklaering er vedlagt separat.



2. Vigtig henvisning
Henvisninger til den driftsansvarlige

Udover driftsvejledningen og de geeldende regler til
forebyggelse af uheld i anvendelseslandet eller pa
anvendelsesstedet skal de geeldende fagtekniske regler for
sikkerhedsmeessigt og fagligt korrekt arbejde overholdes.

Den driftsansvarlige for maskinen m3 ikke foretage til- eller
ombygninger eller ndringer af maskinen, som kan pavirke
sikkerheden, uden accept fra Paul Hettich GmbH & Co. KG .

Reservedele til fremtidig anvendelse skal overholde de
tekniske krav, som Paul Hettich GmbH & Co. KG har fastlagt.
Disse krav opfyldes altid af de originale reservedele fra den
geeldende reservedelsliste.

Anvend altid kun uddannet eller instrueret personale,
og fastleeg personalets ansvarsomrader for betjening,
vedligeholdelse og reparation.

Videreanvendelse og ombygninger

Vi gor udtrykkeligt opmeerksom pa, at EF-erkleeringen mister
sin gyldighed ved ombygninger/aendringer pa maskinerne
anfart ovenfor.

Virksomheden, der foretager ombygningen, skal supplere
EF-erkleeringen og andre dokumentationen i henhold til den
aktuelle ombygning eller udarbejde en ny dokumentation
(Art. 8, afs. 6 EF-maskindirektiv).

Navn
Dato
fraftil

Instrukter Instrueret person

3.

Instruktionsdokumentation
Underskriveren i denne protokol bekraefter med sin underskrift,
at fglgende angivelser og data er korrekte.
Bekraeftelse
Hermed bekraefter jeg, at driftsvejledningerne til maskinen:
Betegnelse BlueMax Mini Modular Plus
Konstruktionstype
Bore- og indpresningsmaskine
Maskinnr.
er laest og forstaet.
Derudover forpligter jeg mig til at overholde og falge de
generelle sikkerhedsanvisninger, vedligeholdelses- og
plejeanvisningerne samt tilkoblings- og driftsanvisninger og
i tilfeelde af fejl de dertil beregnede forskrifter. Jeg er bevidst
om, at manglende overholdelse af forskrifterne kan medfgre
ulykker og fare for personer, materiel og maskinen.
. . Den instrue-
Type af den modtagne instruktion rede
persons
_— Sikkerheds- . underskrift
Betjening forskrifter, Vedligeholdelse Bavs
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1. Henvisninger til tegn, symboler og markeringer

Sikkerhedshenvisningerne er opbygget pa falgende made i
driftsvejledningen:

I\ e

Denne farehenvisning henviser til en umiddelbart farlig
situation, som medfgrer dad eller alvorlige kvaestelser,
hvis sikkerhedsforanstaltningerne ikke falges.

A ADVARSEL

Denne farehenvisning henviser til en mulig, farlig
situation, som kan medfgre dad eller alvorlige
kvaestelser, hvis sikkerhedsforanstaltningerne ikke falges.

A FORSIGTIG

Denne farehenvisning henviser til en mulig, farlig
situation, som kan medfgre ubetydelige eller lette
kvaestelser, hvis sikkerhedsforanstaltningerne ikke falges.

HENVISNING

Denne henvisning henviser til mulige materielle skader
eller en proces af seerlig interesse?vigtighed, som kan
opsta, hvis sikkerhedsforanstaltningerne ikke fglges.

| driftsvejledningen anvendes fglgende meerkning af farlige
steder:

A /\FARE

Fare pga. elektrisk stad!

Der er livsfare pa grund af elektrisk stod ved fagligt
ukorrekt udfgrt arbejde pa stramfgrende komponenter!

Arbejdet pa elektrisk udstyr ma kun udfgres af
autoriserede elektrikere!

@ /\ ADVARSEL

Advarsel mod hgreskader!

Nogle anleegsomrader kan veere placeret i et stgjfyldt
omréade pa over 80 dB (A).

Brug hgreveern under arbejdet i stgjfyldte omrader!

@ /N\ ADVARSEL

Fare pga. traestov!

Treestov kan pdvirke luftvejenes funktion. Anvend
derfor en stgvmaske.

A /\ ADVARSEL

Brandfare!

Slibe- og svejsearbejde ma principielt ikke foretages pa
denne maskine.



Overhold forskifterne for svejsning og forebyggelse af
uheld.

A /\ ADVARSEL

Ex-beskyttelse

Maskinen er ikke Ex-beskyttet. Ma ikke opstilles i
nerheden af malervaerksteder.

A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af handerne!

Der er fare for, at handerne kan blive klemt trukket
ind eller pd anden made kveestet.

Reek aldrig ind i anleeggets beveegelige dele!

Brug beskyttelseshandsker!

@ /\ ADVARSEL

Advarsel mod varme overflader/genstande!

Der er fare for kveestelser ved bergring af varme
overflader (f.eks. elmotorer).

M3 ikke bergres!

2. Generelt

Den maskine, der er beskrevet i driftsvejledningen, er
konstrueret i overensstemmelse med den aktuelle tekniske
udvikling og er driftssikker.

Den opfylder DIN EN 12100.

Farlige steder er sikret i overensstemmelse med forskrifterne.
Dog kan arbejdet med maskinen veere forbundet med farer,
hvis den bruges ukorrekt eller utilsigtet af ikke-opleert
personale.

Der kan opsta farer for liv og levned, farer for maskinen og
farer for maskinens effektive arbejde.

Alle personer, som arbejder i brugerens virksomhed
med opstilling, idrifttagning, betjening, vedligeholdelse
og reparation af maskinen, skal have lzaest og

forstaet driftsvejledningen og specielt kapitlet
"Sikkerhedshenvisninger".

Brugervirksomhedens sikkerhedsrepraesentant bgr i egen
interesse sgrge for at f4 operatgrerne til skriftligt at

bekreefte, at de har faet instruktion og treening og kender alle
sikkerhedsanvisninger, far de bruger maskinen/anlagget farste
gang.

Sikkerhedsanordninger ma som udgangspunkt ikke afmonteres
eller seettes ud af drift.

Bliver det ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger ved
vedligeholdelse eller reparation, skal sikkerhedsanordningerne
genmonteres umiddelbart efter at arbejdet er afsluttet.

Maskinen ma kun anvendes i fejlfri tilstand og af uddannet og
autoriseret personale.

Arbejder, som kraever faglig viden (f.eks. el, pneumatik), ma
kun udfgres af personer, der er specielt egnet og uddannet
hertil.

Ved alt arbejde pd maskinen skal hovedafbryderen seettes pa
"0" (FRA), sikres, og trykluftforsyningen skal afbrydes.

Afbryd energikilderne fgr udfgrelse af reparations-,
vedligeholdelses-, installations- og renggringsarbejde.

Energikilder:
o Elektrisk energi

® Pneumatisk energi

A\ FORSIGTIG

Fare pga. restenergi!

Den lagrede energi forsvinder ikke, selvom anleegget
frakobles pa hovedafbryderen.

Fjern restenergi og lagret energi!

Afbrydelse/afmontering af energikilder:

De sikkerhedsbestemmelser, som geelder for eksterne enheder,
finder du i dokumentationen fra de eksterne leverandarer
(driftsvejledninger til tilkgbsaggregater).

Elektrisk energi via maskinens motorkontakt/hovedafbryder.
Anbring 0gsa et henvisningsskilt, nar der udfgres vedligeholdelse
eller arbejde pd maskinen.

Fig.: Hovedafbryder
(fra operatgrens synsvinkel til hgjre pa
maskinkarrosseriet)

Fig.: Motorkontakt

849
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Generelle sikkerhedsforskrifter

A /\FORSIGTIG

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

Hovedafbryderen slukker kun for drevet, ikke
pneumatikken!

Maskinen har ingen ngdstopknap eller
ngdstopanordning. Derfor er det pakreevet med seerlig
forsigtighed ved handtering og arbejde ved denne
maskine.

Pneumatisk energi via forsyningstilslutningen pa
maskinrammen. Sgrg for, at trykket er fjernet fra alle
maskinkomponenter, og akkumuleret energi er fjernet. Den
driftsansvarlige monterer en mekanisk hovedhane som en del
af installationen, hvor trykluften til maskinen kan afbrydes.

Fig.: Hovedafbryder
(fra operatarens synsvinkel til venstre i siden af
maskinkarrosseriet)

3. Sikkerhedshenvisninger til brugervirksomheden

Alle personer, der har ansvar for drift af maskinen
(ogsa ledere), skal gare sig fortrolig med kapitlet
"Sikkerhedshenvisninger".
Sikkerhedshenvisningerne skal fglges.

Maskinen ma kun anvendes i fejlfri tilstand.
Brugervirksomheden fordeler klare kompetencer, f.eks. for
vedligeholdelse, renggring eller reparation, og sgrger for, at
personalet har det ngdvendige uddannelsesniveau til at udfgre
disse arbejdsopgaver.

Herudover skal sikkerhedsforskrifterne, der er geeldende i
brugerlandet, overholdes. Undlad at udfgre arbejder, som
pavirker driftssikkerheden.

Betjeningspersonalet kontrollerer maskinen for

forandringer eller fejl, melder dette til den ansvarlige
sikkerhedsrepreaesentant og afbryder om ngdvendigt driften af
maskinen.

Der ma kun anvendes egnet veerktgj til de pdgeeldende
arbejder; efter at arbejdet er afsluttet, skal veerktgjet

fiernes. Medarbejdernes opholdssted skal veelges saledes, at
arbejdsprocesserne hele tiden kan overvages, maskinen straks
kan stoppes og sikkerheden pa intet tidspunkt er i fare.
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A\ ADVARSEL

Det er forbudt at:
® gribe ind i maskinen, mens den kgrer,

o fjerne afdeekninger og seette beskyttelsesanordninger ud
af drift.

e forhindre den frie adgang til betjeningsanordningen.

o fortseette driften af maskinen, hvis der optreeder
forandringer, der forringer sikkerheden.

® manipulere eller omga beskyttelsesanordninger.

4. Stgj

Denne maskines akvivalente lydtryksniveau, der har en
A-vurdering, ligger pa > 80 dB (A).

A ADVARSEL

Advarsel mod hgreskader!
@ Afhaengigt af de lokale betingelser kan der opsta et hgjere
lydtryk, der kan fordrsage hgreskader!

Betjeningspersonalet skal udstyres med tilsvarende
beskyttelsesudstyr eller beskyttes vha. relevante
foranstaltninger!

Brug hereveern under arbejdet med maskinen!

5. Olie, fedt og andre kemiske substanser

Ved brug af olie, fedt og andre kemiske substanser skal de
geeldende forskrifter og sikkerhedsblade fra producenten af
disse stoffer folges og overholdes ved lagring, handtering,
brug og bortskaffelse.

Brug vaernemidler af egnet materiale (beskyttelsesbriller,
gummihandsker, gummistgvler, beskyttelsesbekleedning) under
arbejdet med aetsende stoffer.

Ved gjen- eller hudkontakt skal det pdgeeldende sted straks
skylles med rigeligt vand. Der skal veere adgang til egnede
faciliteter (gjenvaskflaske, vaskekumme, bruser) i nserheden af
arbejdspladsen.

6. Restrisiko

A\ FORSIGTIG

Restfarer!

| arbejdet med maskinen er der stadig restfarer, der ikke
kunne fjernes under konstruktionen.

Ver opmaerksom pa restfarerne i den tekniske
dokumentation!

Maskinen er konstrueret efter teknikkens aktuelle udvikling og
de geeldende sikkerhedstekniske regler. Alligevel kan der opsta
farer for brugeren eller tredjepart under anvendelsen.

Maskinen skal anvendes:
o til tilsigtet brug
o i sikkerhedsteknisk fejlfri tilstand

A ADVARSEL

Fare for tilskadekomst!

Fjern aldrig sikkerhedsanordninger, og seet dem aldrig ud af



kraft ved at foretage andringer pa maskinen!

Fejl, som kan pavirke sikkerheden, skal udbedres
omgaende!

Sluk den komplette maskine pa hovedafbryderen far
vedligeholdelses- og renggringsarbejde, og sgrg for at
afbryde trykluftforsyningen!

7. Sikkerhedshenvisninger for betjeningspersonalet

¢ Arbejde pa maskinen ma kun udfgres af instrueret
fagpersonale.

® Der ma kun bruges uddannet eller instrueret fagpersonale.

® De generelt geeldende sikkerhedstekniske og
arbejdsmedicinske regler samt forskrifter til forebyggelse af
uheld skal overholdes.

e Opbevar fgrstehjeelpsanordningerne (forbindingskasse etc.) i
umiddelbar naerhed.

¢ Den driftsansvarlige skal forpligte betjeningspersonalet til at
ifore sig personlige veernemidler (sikkerhedshandsker og fast
arbejdsbekleedning).

Arbejder, som betjeningspersonalet ma udfgre
Arbejde, som betjeningspersonalet ma udfgre, er:
® aktivering og deaktivering af maskinen

® udskiftning af boret

® klarggring af maskinen til emnets mal

e tilfgrsel af enkelte emner (fladt liggende plader af
treematerialer, haengsler og samlebeslag)

e start af bore- og indpresningsprocessen
¢ ydtagning af feerdige komponenter

® renggring af maskinen

Operatgrens forudsaetninger

Operatgren skal organisere sit arbejdsmiljg saledes, at en
optimal, kontinuerlig produktion realiseres.

Operatgren skal instrueres fgr arbejdet pabegyndes farste
gang og herefter en gang om aret.

Alle personer, som skal arbejde med anleegget, forpligter sig,
for arbejdet pdbegyndes, til at

¢ fglge de grundleeggende forskrifter vedrgrende
arbejdssikkerhed og forebyggelse af uheld

® bruge personlige/arbejdspladsrelaterede veernemidler og
hjeelpemidler, som skal gge arbejdssikkerheden, under
arbejdet, sdfremt det er sikkerhedsteknisk ngdvendigt

Fastleeggelsen af kompetencer skal overholdes.
Eksempelvis ma:

¢ Alt arbejde pa anleggets pneumatiske udstyr kun udfgres
af fagpersonale, der er specielt uddannet til dette, eller af
instruerede personer under ledelse og opsyn af et sddant
fagpersonale i overensstemmelse med de gaeldende tekniske
regler for dette arbejde.

. Sikkerhedshenvisninger til drift af maskinen

e Maskinen ma kun tages i drift i feerdigsamlet og driftsfeerdig
tilstand.

® Maskinen m3 kun anvendes, hvis alle
beskyttelsesanordninger og sikkerhedsrelaterede
anordninger, f.eks. beskyttelsesskeerme, er funktionsdygtige og

ubeskadigede.

¢ Ved idrifttagningen skal operatgren sikre sig, at
alle sikkerheds- og beskyttelsesanordninger samt
betjeningselementer fungerer korrekt, og at der ikke
forekommer nogen skader.

¢ Hold altid arbejdspladsens omgivelser rene og overskuelige,
og s@rg for at sikre dette vha. kontroller internt i
virksomheden.

e Det/den ansvarlige sted/person skal straks orienteres om
opstaede @ndringer eller funktionsfejl.
Maskinen skal straks standses og sikres om ngdvendigt.

9. Sikkerhedshenvisninger til reparationer

¢ \edligeholdelse ma kun udferes af producentens
fagpersonale eller under dette personales opsyn.

® Er maskinen helt frakoblet ved vedligeholdelses- og
reparationsarbejder, skal den sikres mod uventet
genindkobling.

o Afspeer reparationsomradet i en stor radius, om ngdvendigt!
® Anbring et advarselsskilt

® Brug veerktgj, der egner sig til arbejdet, til gennemfarelse af
reparationerne.

¢ \edligeholdelses- og reparationsarbejder ma kun udfgres af
det driftsansvarlige fagpersonale.

e Er det ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger ved
vedligeholdelses- eller reparationsarbejder, skal monteringen
og kontrollen af sikkerhedsanordningerne ske umiddelbart
efter afslutningen af arbejderne.

e Stram altid skrueforbindelser, der er lgsnet ved
vedligeholdelsen eller reparationen.

® Renggr tilslutninger og forskruninger for olie, driftsstoffer og
tilsmudsninger ved begyndelsen af arbejder.

® Sgrg for en sikker og miljgvenlig bortskaffelse af drifts- og
hjeelpestoffer samt udskiftningsdele.

10. Uddannelse/undervisning

® Som driftsansvarlig har du pligt til at informere og
undervise betjeningspersonalet om eksisterende juridiske
forskrifter og forskrifter til forebyggelse af ulykker samt
om forhandenvaerende sikkerhedsanordninger. Veer
her opmeerksom pa medarbejdernes forskellige faglige
kvalifikationer.

® Betjeningspersonalet skal forstd og overholde indholdet af
undervisningen samt underskrive dokumentationen.

® Kun pa denne made opnar du, at betjeningspersonalet
arbejder sikkerheds- og farebevidst. Som driftsansvarlig skal
du fa alle medarbejderne til at bekreefte deres deltagelse.

* Med anvendelsen af disse sikkerhedsforanstaltninger
minimeres farepotentialet i et sddant omfang, at maskinen
kan anvendes sikkert..

HENVISNING

Alle eksisterende sikkerhedsanordninger skal
kontrolleres mindst én gang for hvert skiftehold
begynder for, om de er monteret eller beskadiget
(visuel kontrol).
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11. Personlige vaernemidler

Den driftsansvarlige skal stille fglgende personlige
veernemidler til rddighed:

o Sikkerhedssko

® Hgreveern

® Beskyttelsesbriller

® Stgvmaske

o Sikkerhedshandsker (ved behov)
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Anvendelsesformal/funktionsmade

4. Anvendelsesformal/funktionsmade

1. Generelle informationer

Tilsigtet brug

Fejlanvendelse, der med rimelighed kan forudses
Funktion og beskrivelse af maskinen

Typeskilt

Greenseveerdier

N o g bk 0D

Ansvar
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1. Generelle informationer

Denne driftsvejledning skal altid opbevares og veere til
radighed pa maskinens anvendelsessted. Sikker drift og
faglig korrekt handtering af denne maskine kreever, at
driftsvejledningen, specielt sikkerhedsforskrifterne, leeses og
forstas. De sikkerhedsbestemmelser og betjeningsforskrifter,
som er beskrevet i denne driftsvejledning, skal overholdes
ngje.

Kontrollér regelmaessigt sikkerhedsanordningerne omkring og
pa og arbejdsprocesserne i forbindelse med denne maskine.

A Fare!

Alle personer, der arbejder med opstilling,
vedligeholdelse, idrifttagning, betjening eller
reparation af maskinen, skal have lzest og seerligt
forstaet driftsvejledningen.

2. Tilsigtet brug

A ADVARSEL

Maskinen ma kun anvendes i overensstemmelse med
tilsigtet brug og i sikkerhedsteknisk fejlfri tilstand!

Maskinens driftssikkerhed er kun sikret ved den
tilsigtede anvendelse!

BlueMaxMini Modular Plus er en halvautomatisk bore- og
indpresningsmaskine til pladeformede emner. Denne maskine
ma kun anvendes til bearbejdning af fladt liggende plader af
treematerialer som spanplader, bordplader, MDF, massivt tree
o.lign.

En anden anvendelse eller en anvendelse, der gar herudover,
betragtes som fejlanvendelse og er ikke tilsigtet.

Til den tilsigtede brug hgrer ogsa, at de drifts-,
vedligeholdelses og reparationsbetingelser, som producenten
foreskriver, overholdes.

Ved endringer af maskinen pd eget initiativ bortfalder
producentens produktansvar og ansvar for skader, som opstar
som fglge heraf.

Enhver brug herudover betragtes som ikke tilsigtet.
Producenten hafter ikke for skader, som opstar som et
resultat heraf. Risikoen herfor baerer alene brugeren.

3. Fejlanvendelse, der med rimelighed kan forudses

A ADVARSEL

Ved forkert anvendelse kan der opsta farer!

Fejlanvendelse, der med rimelighed kan forudses,
omfatter specielt de felgende situationer:

¢ \Ved anvendelse ud over det tilsigtede formal, forkert
behandling, og ndr maskinen betjenes af ikke-
uddannede eller uautoriserede personer, kan der i
forbindelse med maskinen opsta farer for personale
og maskinen selv. Derfor m3 udelukkende uddannede,
indviste og godkendte personer betjene denne maskine.

e forkert montering, idrifttagning, betjening og
vedligeholdelse af denne maskine

e drift af maskinen med defekte sikkerhedsanordninger
e drift med forkert anbragte beskyttelsesanordninger

e drift med ikke funktionsdygtige sikkerheds- og
beskyttelsesanordninger



® manglende overholdelse af henvisninger og anvisninger
i driftsvejledningen vedrgrende transport, opbevaring,
montering, idrifttagning, drift, vedligeholdelse og
klarggring af denne maskine.

® konstruktionsmaessige endringer foretaget pa egen
hand

® &ndringer pd denne maskinens drev foretaget pa egen
hand (effekt, omdrejningstal).

* mangelfuld overvagning af maskindele, der i seerlig grad
er udsat for slitage.

e forkert gennemfgrte reparationer

e katastrofesituationer pa grund af fremmedlegemer og
force majeure

De naevnte punkter er nogle af de restfarer, der er mulige pa
trods af forbud, og som kan pavirke medarbejdernes sundhed.

Sikkerhedskravene, der er defineret i
driftssikkerhedsforordningen, skal overholdes af den
driftsansvarlige.

. Funktion og beskrivelse af maskinen

BlueMax Mini Modular Plus er en halvautomatisk bore- og
indpresningsmaskine til pladeformede emner. Denne maskine
ma kun anvendes til bearbejdning af fladt liggende plader af
treematerialer som spanplader, bordplader, MDF, massivt tree
o.lign.

Alle bearbejdningsemner blevet tilfgrt maskinen med
handkraft. De fladt liggende plader bliver lagt pa
arbejdsbordet og kan fastgares med spaendeanordningen.
Boreprocessen startes med at trykke pa startknappen/
fodkontakten (ekstraudstyr). Startknappen/fodkontakten
(ekstraudstyr) skal holdes inde, indtil boreprocessen er
afsluttet. Med den integrerede indpresningsanordning

(tilvalg) bliver de pageeldende mgbelbeslag indpresset
manuelt ved hjeelp af en indpresningsbgijle (tilvalg). Dermed er
bearbejdningen afsluttet.

Fig.: BlueMax Mini Modular Plus med tilbehar

5. Typeskilt

Anvisning!
Typeskiltet befinder sig pa maskinen.
Typeskiltet indeholder falgende angivelser:

Producent
Adresse

Typebetegnelse,
maskinnumre

Produktionsar

Tekniske data
(f.eks. nominelt tryk)

Alle landespecifikke angivelser som for eksempel visningen af
CE-meerket eller UKCA findes pa typeskiltet pa maskinen.

Angiv alle de ovennavnte data for at fa tekniske
informationer og i forbindelse med bestilling af reservedele.

. Graensevardier

Der geelder folgende greenseveerdier for udstyrsgenstande og
tiloehgr, f.eks. drivmotorer, elektriske/elektroniske driftsmidler
osV.:

® omgivende temperatur: maks. 35 °C
e rel. luftfugtighed: ca. 65 %
Maskinens rumlige granse

Den rumlige greense for BlueMax Mini Modular Plus bestemmes
forst og fremmest af maskinrammens mal.

Maskinens levetid

Maskinens levetid afthanger af den tilsigtede anvendelse,
overholdelsen af regelmaessige vedligeholdelsesintervaller og
regelmaessig udskiftning af sliddele.

. Ansvar

Afhjeelpningen af mangler ma kun foretages af fagkyndigt
personale.

Vores ansvar er begranset til skader, som opstar ved den
tilsigtede brug. Vi heefter ikke for sikkerhedsmangler, som
ikke kan fastslas ud fra det aktuelle tekniske niveau.

Manglende overholdelse:

® af sikkerhedshenvisninger for betjeningspersonalet
® af henvisninger til serlige farer

 af forbuddet mod egne ombygninger og andringer

® af forbuddet mod anvendelse af reserve- og sliddele
eller hjeelpemidler, som ikke er godkendt af producenten,
medfgrer, at vores erstatningsansvar for konsekvenser
bortfalder
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Tekniske informationer

5. Tekniske oplysninger

H LN

o

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

856

Sikkerhedsanvisninger
Fastgarelsespunkter
Tekniske data

Udstyr

Klarggring
Sikkerhedsanordninger 22
Stgjemission
Justering/fastggrelse
Generelle anvisninger
Pakreevede tilslutninger
Hovedstrgmforsyning
Tryklufttilslutning

Transport

Transport med gaffeltruck eller lgftevogn

Intern transport

Leveringens fuldsteendighed
Behandling af transportskader

Forholdsregler til mellemlagring

Opstillingssted

Konstruktionsmaessige sikkerhedsanordninger
Tilladte omgivelsesbetingelser

Dekonservering

El
Pneumatiktilslutning
Opsugning

856
856
857
858
862

863
863
863
863
863
864
864
864
864
864
864
864
865
865
865
865
865
865
865

1. Sikkerhedsanvisninger

Overhold forskrifterne, advarslerne og anvisningerne for
arbejdsbeskyttelse, sikkerhedsforskrifter og miljgbeskyttelse
under alt arbejde, der beskrives i dette kapitel.

. Fastggrelsespunkter

Ved afleesning af maskine, moduler og komponenter samt
loft af tung last ma der udelukkende anvendes godkendte
hejseveerk (kran), og ved transport af maskinen internt i
virksomheden udelukkende tilsvarende transportmidler.

Manuel afleesning eller transport internt i virksomheden er
ikke tilladt, hvis veegten er stgrre end 25 kg.

Ved anvendelse af gaffeltruck ved afleesning og ved transport
af maskinen internt i virksomheden skal der ubetinget tages
hensyn til maskinens samlede vaegt (se Tekniske data).

A Fare!

Ophold dig eller arbejd aldrig under haengende laster,
nar der anvendes hejseveerk. Der er livsfare!

Veer opmaerksom pa fglgende ved anvendelse af hejseveerk:

® Hejseveerk ma udelukkende anhugges pa de meerkede
steder (bl.a. transportgser) pa maskinen/komponentgrupper/
komponenter.

® Anvend udelukkende egnede og godkendte Igfteanordninger
(Iafteremme, reb, keeder, sjeekel osv.) med tilstraekkelig
baereevne.

® Anhugning ma udelukkende udfgres af erfarne fagfolk.

® Hold altid maskinen/modulet vandret, og lgft den/det lodret,
og treek aldrig skrat.

Ved anvendelse af Igftegrej og transport internt i
virksomheden skal du altid beskytte fremstaende
komponenter og udstyringsgenstande pa maskinen mod
beskadigelse.

Seet alle laster ned stgdfrit og med seedvanlig omhu,
og beskyt dem straks mod at veelte/vippe, veekrulning,
udsattelse for eksterne kreefter, f.eks. kollision med
gaffeltruck og nedfaldende genstande.



3. Tekniske data

Hx B xD (mm)
Veegt
Ydeevnedata
Takt

El
Driftsspaending
Effekt motor
Effekt HB-enhed
Meerkestrgm
Netsikring
Pneumatik
Lufttryk

Stgj
Temperatur

Forarbejdningsmal vertikal boreenhed

Maks. emnetykkelse:
Maks. bordiameter:
Maks. indboringsmal:

Maks. udtreekning af boreaggre-
gatet:

Forarbejdningsmal horisontal boreenhed

Maks. emnetykkelse:
Maks. bordiameter:

Maks. iboringshgjde:
Maks. iboringsdybde:

Pladsbehov maskine

maks. stgjniveau: > 80 dB (A)

U ] .
i

141

862

58

1856

862 x 800 x 1856

ca. 145 kg

manuel

400V
1,1 kW
0,55 kW
2,65 A
6A

min. 6 bar, maks. 7 bar

<35°C

38 mm
35 mm

30 mm

600 mm

38 mm
8 mm
5-20 mm
40 mm
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Tekniske informationer

4. Udstyr

Kontakter og andre betjeningselementer til betjening og 1bis 5
overvagning af maskinen beskrives i det fglgende. bis

Fig.: Betjeningselementer pa bore- og indpresningsmaskine

Pos. Betegnelse Forklaring

1 Trykknap Start arbejdsgang

2 Veelgerkontakt Vertikal/horisontal boring

3 Veelgerkontakt Automatisk frigivelse af tilholder

4 Trykknap Manuel frigivelse af tilholderen forrest
5 Trykknap Manuel frigivelse af tilholderen bagest
6 Hovedafbryder Stremforsyning maskine til/fra
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Pos.

1

Fig.: Fodkontakt (ekstraudstyr)

Betegnelse

Fodkontakt (ekstraudstyr)

Fig.: Tryklufttilslutning

Betegnelse
Trykregulator
Stikkobling

HENVISNING

Ved brug af fodkontakten er handknappen ude af funktion.

Forklaring

Start arbejdsgang

Forklaring
Indstil driftstryk (6-7 bar)
Tryklufttilslutning
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Tekniske informationer

Programmering digitalvisning

® Programmering af parameteren dbnes ved at trykke pa
knappen A i et par sekunder, hvorefter der pa skaermen vises
PASS.

® Tryk nu to gange p4 RESET/ENTER; der vises tre nuller, og den
fgrste position blinker.

® Angiv nu ved hjeelp af knapperne 4 og € adgangskoden 273,
og bekraeft med knappen RESET/ENTER.

Hvis adgangskoden indtastes forkert, lukkes menuen. Eller kan
folgende menupunkter veelges med knappen A:

Den valgte parameter andres sadan:
® Tryk to gange p4 RESET/ENTER (ét tryk viser vaerdien).
® Med knapperne A og < indstilles den gnskede veerdi.

® Indstillingen bekreeftes ved at trykke pa knappen RESET/
ENTER.

® Programmeringen forlades ved at trykke pa knappen <.
Felgende parametre kan nu programmeres.

u 15

> Veardi, der skal vises efter 10 mm lineaer
forskydning.

Fabriksindstilling: 10,0 (angivelse i millimeter med én decimal)

¢ Angiv farst den gnskede veerdi, og afslut med tryk pa knappen
<.

® Med knappen 4 kan decimalpunktet nu flyttes til den gnskede
position.

® Bekreeft derefter med knappen RESET/ENTER.

rndEL

> Antal decimaler

® Med knappen A velges et tal mellem 1 og 5, som angiver
antallet af pladser efter kommaet.

® Bekreeft derefter med knappen RESET/ENTER.

EASE |

> Definition af knaptildeling

Denne parameter definerer via et nummer med 3 cifre en lang
reekke funktioner, der kan tildeles knapperne. Dette sker gennem
valg af de tilsvarende vaerdier pa den rigtige cifferposition. (se
tabel)

® Eksempel: Hvis du i parameteren tASt | angiver veerdien 1 for
det 3. ciffer af koden, har du tildelt knappen RESET/ENTER
funktionen RESET.

860

111 betyder:

Tal 1. 2. 3.
Knap < A RESET/ENTER
Veerdi
0 - - -
1 mm/inch ABS/REL-funktion RESET
2 - - PRESET
3 - - HURTIG FORUDINDSTILLING
n ) _ Nulpynktsforskyd—
ning 0; 1; 2
5 - - FORSKYDNING
6 - - HURTIGERE FORSKYDNING
7 - - Forsinket NULSTILLING*
8 _ _ Forsinket IE?'\T(;J*DINDSTIL—

* Forsinket betyder, at der skal trykkes pa knappen i 3 sekunder,
far funktionen aktiveres.

mm/inch:
> Muligggr omskiftning mellem inch-tilstand og
mm-tilstand

e Tilstanden skiftes ved hjeelp af knappen <. Inch-tilstanden har
et yderligere decimal. Betyder, at parameteren nDEC=4 ikke er
tilgeengelig.

ABS/REL-funktion
> Muligger omskiftning mellem den absolutte og den
relative position

® Nar der trykkes pa knappen 4, vises REL-symbolet, og den
aktuelle veerdi nulstilles midlertidigt.

® Nu kan der males en relativ bevaegelse af sensoren i forhold til
det aktuelle referencepunkt.

® Nar der trykkes pa knappen A igen, vises ABS-symbolet, og
den absolutte veerdi vises igen.

RESET

> Efter tryk pa RESET/ENTER er den viste veardi nul-
stillet

® Positionér sensoren pa et kendt malepunkt med maleveerdi,
f.eks. ved malevejens anslag med maleveerdien 0.

® Angiv veerdien 1 for det 3. ciffer af koden i parameteren tASt |
(RESET), og bekraeft med knappen RESET/ENTER.

® Fra nu af nulstilles visningen efter et enkelt tryk pa knappen
RESET/ENTER.



PRESET
> Efter tryk pa RESET/ENTER vises en foruddefineret
veerdi pa skaermen.
® Positionér sensoren pa et kendt malepunkt med maleveerdi,
f.eks. ved malevejens anslag med malevardien 0.

® Angiv veerdien 2 for det 3. ciffer af koden i parameteren tASt |
(PRESET), og bekraeft med knappen RESET/ENTER.

o Til definering af PRESET-veerdien skal du trykke to gange pd
RESET/ENTER og angive PRESET-veerdien. Bekraeft derefter med
knappen RESET/ENTER.

® Programmeringen forlades ved at trykke pa knappen <.

e Fra nu af stilles visningen tilbage til PRESET-veerdien efter et
enkelt tryk pa knappen RESET/ENTER.

HURTIG FORUDINDSTILLING
> Denne funktion er nyttig, nar den viste vaerdi ofte
skal rettes.
® Angiv veerdien 3 for det 3. ciffer af koden i parameteren tASt I.
(HURTIG PRESET), og bekraeft med RESET/ENTER.

o Til definering af PRESET-veerdien skal du trykke to gange pa
RESET/ENTER og angive PRESET-veerdien. Bekreeft derefter med
knappen RESET/ENTER.

® Fra nu af kommer du direkte til programmeringsmenuen efter
tre tryk p4 RESET/ENTER og forlader den efter bekraeftelse.

Nulpunktsforskydning

> Definerer tre forskellige nulpunkter (0; 1; 2), der
kunne have med et veerktgjsskifte at ggre

® Angiv veerdien 4 for det 3. ciffer af koden i parameteren tASt |

(nulpunktsforskydning), og bekraeft med knappen RESET/ENTER.

e Efter to tryk pa knappen RESET/ENTER vises PrSO pa skaermen.

® Nu er det muligt at veelge den gnskede veerdi for veerktgj O
(f.eks. den indstillede radius af kniven 0) og derefter bekreefte
med RESET/ENTER.

® Nu vises PrS1, hvilket svarer til den gnskede veerdi for veerktgj
1 (f.eks. radius af freeser 1): Indtast den gnskede veerdi, og
bekraeft med RESET/ENTER.

® Endelig vises PrS2, hvilket svarer til den gnskede veerdi for
veerktgjet 2 (f.eks. radius af skeereanordningen 2): Indtast
den gnskede veaerdi, og bekraeft med RESET/ENTER, hvorefter
menuen lukkes.

e Med RESET/ ENTER er det nu muligt at skifte fra et nulpunkt til
det neeste.

e Et specialtilfeelde - nar PRsO er lig O, er kun PrS1 og PrS2
aktive.

OFFSET

Verdien af denne parameter bliver lagt til den viste veerdi ved
positiv Offset-veerdi eller trukket fra ved negativ Offset-veerdi
for f.eks. i tilfeelde af et veerktgjsskifte eller veerktgjsslitage at
kompensere for veerdien.

HURTIGERE OFFSET

Direkte angivelse af en OFFSET-veerdi efter to tryk pa knappen
RESET/ENTER for hyppigt at rette den viste veerdi.

d Ir

> Hermed defineres talretningen.

Med 1 reduceres veerdien i visningen. Med O forgges veerdien i
visningen.

Kalibrering og kontrol

Efter installation af apparatet og programmering af alle parame-
tre fglger kalibreringen ved hjeelp af PRESET eller RESET.

® Positionér sensoren pa et kendt malepunkt med maleveerdi,
f.eks. ved malevejens anslag med maleveerdien 0.

> Hovis du gnsker en kalibrering til en foruddefineret veerdi,
kraves en PRESET.
Felg derved trinnene i kapitlet Programmering (PRESET
eller HURTIG PRESET). Efter bekreeftelse af programmering
kommer du altid til den foruddefinerede veerdi ved at trykke
€n gang pa knappen RESET/ENTER.

= Hovis du vil nulstille displayet, kraeves en RESET.
Felg derved trinnene i kapitlet Programmering (RESET). Efter
bekreeftelse af programmering nulstiller du den viste veerdi
ved at trykke én gang pa knappen RESET/ENTER.

Anvisning, tip
Der anbefales, at apparatet kalibreres mindst én
gang pr. arbejdsar med regelmaessige afstande.

Batteriskift

Displayet er udstyret med et 12AA; 3,6 V lithiumbatteri. Batteri-
levetiden er ca. 4 ar. Nar der vises et batterisymbol pa skaermen,
skal batteriet udskiftes. Hvis batteriet er ilagt forkert, teendes
apparatet ikke og er dermed beskyttet mod polaritetsvending.
Under batteriskiftet ma sensoren ikke beveeges, da den viste
veerdi ellers er forkert, og displayet skal omkalibreres.
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Tekniske informationer
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1. Visning af batteriafladning: Nar batteriopladningen falder til
under et bestemt niveau, angives det med blinken. Displayet
forbliver teendt i én méned fgr komplet afladning.

2. Visning absolut méleveerdi

3. Visning relativ maleveerdi

4. Visning for mm

5. Visning for tommer

6. Visning for vinkel

7. Visning af positiv Offset viser, at malet er korrekt med en
positiv Offset.

8. Visning af negativ Offset viser, at mélet er korrekt med en
negativ Offset.

9. Visningen for veerdieendring blinker under programmeringen.

10. Visningen for nulpunkter angiver, at skifte af nulpunkt er
aktivt.

1. Visning for nulpunkt 1

12. Visning for nulpunkt 2

Fejimeddelelse

oUEr

>
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Den aktuelt viste veerdi overstiger den maksimalt mulige
visningsveerdi for displayet
(muligt omrade -99999 bis 99999)

Klarggring

A\ ADVARSEL

Klarggringsarbejde ma kun udfgres af fagleerte personer,
der gennem deres faglige uddannelse, erfaring og
undervisning har tilstreekkelig viden om

o Sikkerhedsforskrifter
e Forskrifter til forebyggelse af uheld
® Retningslinjer og geeldende tekniske regler.

De personer, der er ansvarlige for maskinens sikkerhed,
skal autorisere de fagleerte personer til at gennemfgre
klarggringen.

5. Sikkerhedsanordninger

For at beskytte medarbejderne mod mekaniske risici
er der pd maskinen monteret beskyttelsesskeerme i
overensstemmelse med EN 953.

Derudover findes der passende advarsler/piktogrammer pa
maskinen.

Fig.: Gennemsigtig afdaekning

A ADVARSEL

Sikkerhedsanordningerne ma ikke sndres, manipuleres
eller seettes ud af drift.

Maskinen har ingen ngdstopknap eller ngdstopanordning.
Derfor er det pakreevet med seerlig forsigtighed ved
handtering og arbejde ved denne maskine.

Maerkning
Omrade: Samlet maskine

Advarsel mod klemningsfare for haender

Fig.: Markning - Samlet maskine



Omrade: Tilholder
Advarsel mod klemningsfare for haender

'rr.r"
;

Fig.: Maerkning — Tilholder

Omrade: Vaerktgjets beskyttelsesskarm

Advarsel mod klemningsfare for haender

A

Fig.: Markning — Bore- og indpresningsanordning

Omrade: Motor/drev

Anvisning om at treekke strgmstikket ud inden veerktgjsskift

Fig.: Markning - Motor/drev

Omrade: Samlet maskine

Anvisning om at traekke strgmstikket ud og afbryde trykluften
inden veerktgjsskift. Hovedafbryderen kobler ikke maskinen fra
trykluftnettet.

Fig.: Merkning — Samlet maskine

Omrade: Vaerktgjets beskyttelsesskarm
Meerkning af laserstraling

Laserstrahhung

Lagn: Klasse 1
nach (AN EN £0825: 1 :2008-05
CE€  A=850nm P, =5mwW
: LFLES0-51 25|80 NT
BN BI161363  Paootronic GmbH

Fig.: Markning - Laserstraling
Omrade: Bor

Meerkning af borets drejeretning

; -

Fig.: Markning — Borets drejeretning

6. Stgjemission

Denne maskines stgjniveau ligger over 80 dB(a). Vi

anbefaler, at der som standard beeres hgreveern for at undga

hareskader.

A ADVARSEL

Beaer hgrevaern.

7. Justering/fastggrelse
Generelle informationer

Opstillingen skal ske pa et jeevnt, baeredygtigt underbord
med faste fgdder.

Enhver maskinen skal opstilles sikkert, s den er beskyttet

mod "vandring" og veeltning.

HENVISNING

En sikret maskine forhindrer ulykker.

8. Pakreevede tilslutninger
Hovedstrgmforsyning

Den elektriske tilslutning sker ved hjeelp af et 16 A stik (2) i

en forberedt og beharigt sikret stikdase (1).

Der skal holdes gje med beskadigelser af elektriske
tilslutninger.

De skal udskiftes ved behov.

HENVISNING

Fa den elektriske tilslutning efterset af fagpersonale

pa forhand.
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Tekniske informationer

Tryklufttilslutning

Den samlede maskine sluttes til virksomhedens centrale
trykluftforsyning.

Tilfgrslen er forsynet med en stikkobling (2).

Driftstrykket skal indstilles ved hjeelp af pressostaten (1) til
6-7 bar.

Dette skal kontrolleres pd manometeret.

HENVISNING

Tilfer kun terret trykluft, fordi trykluftanlaegget i stor
grad drives med ikke-olieholdig luft.

9. Transport

Transporten og monteringen af maskinen ma udelukkende
foretages af producentens autoriserede/befuldmaegtigede
firmaer/personer eller under producentens tilsyn.

Efter transporten skal hele maskinen undersgges for
transportskader, da eventuelle skader kan pavirke anleeggets
funktion og sikkerhed.

HENVISNING

Veer opmaerksom pad maskinens veegt for at forberede
transporten!

Maskinens vaegt er ca. 145 kg.

Transport med gaffeltruck eller lgftevogn:

Anvendes der manuelle Igftevogne eller gaffeltruck til
iseetning eller udtagning, skal disse veere egnet til laster og
veere i en fejlfri tilstand.

Veer altid opmaerksom pa tyngdepunktet for det
transporterede gods!

Under transporten skal maskinerne sikres korrekt, og lasten
skal veere fordelt jeevnt. Undga rykvise beveegelser.

Seet maskinen ned oprejst og uden rystelser og stgd. Beskyt
den straks mod skader pa grund af transportkgretgjer og mod at
veelte. Behandl maskinen ved stgrst mulige omhu ved aflees-
ning, transport og mellemlagring, og beskyt den mod ydre
vejrpavirkninger og vold samt mod faldende genstande.

A ADVARSEL

Advarsel mod haengende laster!
@ Ved flytning af maskinen skal denne lgftes og
transporteres. Hvis maskinen lgftes og transporteres

ukorrekt, kan den vippe og falde ned.
Ophold dig aldrig under haengende laster!

A\ ADVARSEL

Advarsel mod haengende laster!

Under transport af maskinen ma personer ikke befinde
sig eller haenge pa maskinen.
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10. Intern transport

® Brug udelukkende transportvogne med tilstraekkelig
stabilitet og baereevne til intern transport.

® Undga altid sted og rystelser under transporten.

e Beskyt fremspringende genstande (motorer, sleebekeder,
ledningsnet, slanger, cylindere) mod beskadigelse.

11. Leveringens fuldstaendighed

Du finder leveringens omfang i ordrebekraeftelsen eller listen
i denne driftsvejledning samt pa felgesedlen, der medfglger

ved levering.

Kontrollér straks ved modtagelsen, at leveringen er komplet.
Reklamér straks manglende dele til speditgren (tabsliste), og
informer 0gsad med det samme Paul Hettich GmbH & Co. KG.

12. Behandling af transportskader

Kontrollér umiddelbart efter modtagelsen og afleesningen
ngje maskinen for transportskader, dvs. udvendige, synlige
skader (brud, buler, knaek, revner osv.).

Ved mistanke om transportskader, skal du straks:

e Underrette det leverende transportfirma (spediter)
skriftligt og/eller

¢ \Ved egenforsikring af transportrisikoen hos den
driftsansvarlige ligeledes anmelde formodede skader til dit
eget ansvarlige forsikringsselskab.

13. Forholdsregler til mellemlagring

Maskinen er beregnet til gjeblikkelig opstilling og
ibrugtagning. Hvis dette ikke finder sted inden for et
passende tidsrum pd ca. 3 maneder efter udlevering, skal der
tages folgende forholdsregler:

® Smgr metalliske, blanke komponenter med
korrosionsbeskyttelsesolie.

o Afdaek styring, elektriske apparater/driftsmidler,
drivmotorer med en fugt- og stevbeskyttelse.

o Daek/afkleeb saerligt omhyggeligt kabelindlgb i klemkasser
og stik.

® Beskyt kabelgrene mod skadedyr. Mus og rotter har en
forkeerlighed for specielt hgjfleksible kabler.

® Opbevar maskinen frostfrit i et tert rum.

® Overhold desuden opbevaringsforskrifterne.

Beskyt den opbevarede maskine med egnede
foranstaltninger mod veeltning, nedfaldende genstande,
udefrakommende stgd og slag (f.eks. pakarsel med kgrende
anordninger), rystelser og vibrationer.



14. Opstillingssted

For at opna en korrekt og sikker opstilling af maskinen

er det bydende ngdvendigt, at der findes en jeevn
opstillingsflade med en tilstreekkelig baereevne. Ujeevnheder i
opstillingsfladen skal udlignes vha. en afretningsplade for at
sikre en vridningsfri opstilling af maskinen.

BlueMax Mini Modular Plus leveres i transportsikker
emballage. Visse komponenter skal monteres for at gare
maskinen driftsklar. Efter opstillingen skal maskinen
renggres.

Fastggr maskinen ved hjeelp af de 4 medfalgende sorte
vinkler (1) (i kombination med notsten p4 fodprofil) pa et
eksisterende bord/understel pa stedet, sa den ikke kan falde
ned.

e o W

—— e

A FORSIGTIG

Klemningsfare!

Der skal veere mindst 500 mm afstand mellem de
beveegelige maskindele og sgjler, bygningsdele, skaber
o.lign.!

Placer ingen fyldte paller i dette sikkerhedsomrade!

15. Konstruktionsmaessige sikkerhedsanordninger

Konstruktionsmeaessige sikkerhedsanordninger skal veere
lettilgeengelige efter opstilling af maskinen og forblive

i fuld funktion. Maskinens egne konstruktionsmaessige

sikkerhedsanordninger ma ikke pavirkes derved.

Opstillingsstedet skal veere valgt, sa reparationer ogsa
kan udferes pa et senere tidspunkt eller under de rumlige
begransninger.

16. Tilladte omgivelsesbetingelser
® Maskinen ma kun opstilles og drives i tgrre rum.

® Maskinen er ikke beskyttet mod eksplosion. Den méa ikke
opstilles i nerheden af lakeringsanordninger.

® Sgrg for, at elmotorens blaeserkappe har friskluftstilfgrsel.
® Undga alle ydre mekaniske belastninger af maskinen.

17. Dekonservering
Fra fabrikken er maskinen kun forberedt til transport.

® Renger maskinen for stgv og snavs fra transporten med en ter
pudseklud.

® Brug under ingen omsteendigheder koldrens,
cellulosefortynding eller lignende aggressive kemikalier!

® Samtlige transportsikringer skal fjernes. De skal fjernes til
senere anvendelse.

18. El

Bore- og indpresningsmaskinen er udstyret med et
tilslutningskabel og et 16 ampere stik. F4 en elektriker
til at kontrollere, om stikkontakten fungerer korrekt, far
ibrugtagning.

De pakreevede tilslutningsdata findes pa maskinens typeskilt.

Krav til stramforsyningen

Der ma kun tilsluttes et elektrisk anleeg udfert i henhold

til VDE 0100. Dette apparats elektriske sikkerhed kan kun
garanteres, hvis det er tilsluttet et beskyttelsesledersystem
i overensstemmelse med forskrifterne. Det er meget vigtigt,
at denne grundlaeggende sikkerhedsforudseetning og
tilstreekkelig sikring af anleegget kontrolleres. Producenten
kan ikke stilles til ansvar for skader, der er forarsaget af

en manglende eller frakoblet beskyttelsesleder. Typeskiltet
indeholder oplysninger om det nominelle effektforbrug og
den ngvendige sikring.

19. Pneumatiktilslutning

Bore- og indpresningsmaskinen er udstyret med et
pamonteret koblingsstik i stgrrelse 7,2

® Maks. indgangstryk 8 bar/100 PSI

20. Opsugning

Der er pligt til at tilslutte et opsugningsanleeg ved hjeelp
af en fleksibel slange, der skal veere sveert anteendelig. En
opsugningsledning er ikke inkluderet i leverancen.

e Udvendig diameter (opsugningsstuds) 80 mm

e Lufthastighed min. 20 m/s

HENVISNING

Du finder flere tekniske data i producentens
dokumentation.

Det er af sikkerhedsmaessige arsager forbudt at
foretage ombygninger af maskinen. Producenten
fraskriver sig ansvaret for skader, der opstar som
falge af, at der er foretaget ombygninger pa eget
initiativ.
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Idrifttagning/pravekgrsel

6.
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Idrifttagning

1. Generelt
Sikkerhedskontrol
Fejl ved idrifttagning
Forste idrifttagning

Leveringsvarianter

ST

Udskiftelig boreudveksling

Udskiftelig boreudveksling, 3 spindler Selekta
Udskiftelig boreudveksling hulraekke i system 32
Udskiftelig boreudveksling hulraekke 90° i system 32
7. Andet tilbehgr

8. Komponenter

Indpresningsbgjle til boreenhed, 6 spindler
Midteranslag

Fortseettelsesanslag

Boredybdeindstillinger

Tromleanslag

Tilholder

Ombygning handbetjening/fodkontakt

Tilslutning fodkontakt pa en maskine
med horisontal borehoved

Tilslutning fodkontakt pa en maskine
uden horisontalt borehoved

9. Gennemfgrelse af pravekgrsel
10. Afslutning af idrifttagningen
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1. Generelt

De anvisninger, der beskrives her, skal forstds som
minimumsanbefalinger. Afhaengigt af driftsbetingelserne kan
det blive ngdvendigt med udvidelser for at bevare maskinens
arbejdskvalitet.

Ved vedligeholdelses- og reparationsarbejder i seerlige
fagomrader (pneumatik etc.) ma kun uddannede fagpersoner
arbejde i det pageeldende fagomrade.

Overhold fglgende sikkerhedshenvisninger!

A ADVARSEL

Der er klemningsfare pga. beveegelige komponenter, hvis
maskinen ikke er sat ud af drift.

Far reparations- og renggringsarbejder skal maskinen
gores tryk- og spaendingsfri!

HENVISNING

Beskadigelse af maskinen pga. faglig ukorrekt reparation!

Der kan opsta skader og falgeskader ved maskinen pga.
ukorrekt afmontering og montering.

Derfor geelder folgende ved alle afmonterings- og
adskillelsesarbejder:

* Afmeerk delenes tilhgrsforhold

® Afmeerk og notér monteringsposition og sted
® Afmonter og opbevar moduler separat

Efter reparationsarbejder geelder folgende:

® Kontrollér, at alle skrueforbindelser er spaendt korrekt, og
luk alle afdeekninger, og skru dem fast.

Veer opmaerksom pa useaedvanlig stgj og opvarmning ved
idrifttagningen!

2. Sikkerhedskontrol

Idrifttagningen ma kun udferes af uddannet og kvalificeret
personale.

Kontrollér, at:

® Installations-, klarg@rings- og vedligeholdelsesarbejder er
fuldsteendig afsluttet, og at ingen personer opholder sig i
eller arbejder i maskinens fareomrade.

® Alle beskyttelsesanordninger/afskeermninger er monteret.
e Trykluftforsyningen er driftsklar.
® Betjeningselementerne er frit tilgeengelige.

. Fejl ved idrifttagningen

Ved idrifttagningen skal du straks slukke for
stramforsyningen til maskinen ved:

® unormal driftsstgj

e urolig kersel eller svingninger/vibrationer
o fejl pa hjeelpeaggregater

o for hgjt stremforbrug pd motorerne

® elektriske fejl

® overophedning af veerktgj.

A /\FARE

Fare som folge af elektrisk stgd!

Der er livsfare pa grund af elektrisk stad ved
fagligt ukorrekt udfgrt arbejde pa stremfgrende
komponenter!

Arbejdet pa elektrisk udstyr ma kun udferes af
autoriserede elektrikere!

Fastleeg ved hver funktionsfejl arsagen i sikret maskintilstand,
og fa fejlen afhjulpet af en kvalificeret og dertil uddannet
fagperson, eller afhjeelp fejlen selv, hvis du har de ngdvendige
kvalifikationer.

Teend forst for maskinen igen, nar fejlene er afhjulpet korrekt
og i fuldt omfang!

. Farste idrifttagning

For forste idrifttagning af maskinen skal du veere opmaerksom
pa falgende:

HENVISNING

Ferste idrifttagning ma kun udferes af en person, der er
hyret/autoriseret af producenten/den markedsfarende
eller under dennes opsyn.

e Kontrollér, om maskinen er monteret i henhold til de
naevnte forskrifter!

® Sprg for, at maskinen star sikkert!

¢ Kontrollér, at der ikke er glemt nogen eksterne dele fra
monteringen (veerktgj, byggemateriale osv.) i maskinens
omrade!

® Kontrollér pneumatikkens slanger og slangeforbindelser!
® Kontrollér, om sikkerhedsanordningerne fungerer fejlfrit!

® Sgrg for at sikre, at beveegelige dele kan beveeges uhindret
i de ngdvendige frirum, og at sikkerhedsafstandene
overholdes!
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5. Leveringsvarianter
BlueMax Mini Modular Plus med tilbehgr

Bore- og indpresningsmaskine i kompakt konstruktion med

teknik med udskiftelig boreudveksling

® Pneumatisk lgft

® Mekanisk borlgftebegraensning

® Tromleanslag for 22, 37, 57 mm

® 600 mm dybdejustering med LCD-display

¢ 1 udskiftelig boreudveksling, 6 spindler med
hurtigskiftepatron

® 6 borholdere til hurtigskiftepatron
® 1 opbevaring til veerktgj

® 4 tilholdere (2 venstre/2 hajre)

¢ 1 midteranslag med skala

® 1 laser

® 2 pendulanslag

e Tilslutning: 400 V/50 Hz/3 faser

e Motorer: Vertikalt borehoved 1,1 kW /
Horisontalt borehoved 0,55 kW

¢ Pladsbehov: 800 mm Bredde x 1870 mm Dybde x 920 mm

Hgjde

¢ Tilbehgr, indpresningsbgjler, fodkontakt,
indpresningsmatricer,, bor skal bestilles separat

Artikeltype Bestillingsnr.  Enhed
uden horisontalt borehoved 9 206 112 1 stk.
med horisontalt borehoved, 3 spindler 9 206 114 1 stk.
Borebillede
52
7
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6. Udskiftelig boreudveksling
Udskiftelig boreudveksling, 3 spindler Selekta

» Boreudveksling med tre
borespindler til fremstilling

af kophuller til Selekta-
haengsler

» Bor bestilles separat

Artikeltype Bestillingsnr.  Enhed

Boreudveksling System 32 hulraekke 90°

» Udskiftelig boreudveksling
90° forskudt til fgringer i
system 32

» Bor bestilles separat

Artikeltype Bestillingsnr.  Enhed

Udskiftelig boreudveksling,

3 spindler, kop TX 32/TX 33 RSSO 1 stk.

Borebillede
3 spindler -

Udskiftelig boreudveksling hulrakke i system 32

» Boreudveksling til boring af
hulraekker i system 32

Artikeltype Bestillingsnr.  Enhed

Udskiftelig boreudveksling 9 spindler 9 131 506 1 stk.

Udskiftelig boreudveksling, 9 spindler

med hurtigskiftepatron og borholder 9 131 505 1 stk.

Borebillede

R

oo O000e

32 32 32 32 32 32 32 32
256

Boreudveksling, 9 spindler, 90° 9 132 097 1 stk.

Udskiftelig boreudveksling, 9 spindler,
90° med hurtigskiftepatron og borhol-
der

9 131 507 1 stk.

Borebillede

LRI

32 32 32 32 32 32 32 32

256

7. Andet tilbehar

» Tilbehgr til individuel konfiguration af BlueMax Mini
Modular Plus

Beskrivelse Bestillingsnr.  Enhed

3 Indpresningsbgjle til borehoved 9 132 100 1 stk.

4 Fodkontakt 9 216 143 1 stk.

6 Stottebuk 9 208 696 1 stk.

» Blindpropper til
hurtigskiftepatron

T

Beskrivelse Bestillingsnr.  Enhed

1 Borepatronblindprop til hurtigskifte-

0 040 657 1 stk.
patron

2 Borepatronblindprop 0 076 497 1 stk.
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8. Komponenter

Indpresningsbgijle til den udskiftelige boreudveksling, 6
Spindler

Indpresningsbgjlen leveres i enkeltdele og skal monteres i
henhold til skitsen. Indpresningsbgjlen skal kun anvendes
i forbindelse med denne udskiftelige boreudveksling, 6
spindler.

Fig.: Indpresningsbgjle

Feerdigmonteret indpresningsbajle.

da 1
2
Fastggrelsesskruer til indpresningsmatrice til indpresning af Fastgorelse med anslagsskrue (1) i siden til ngjagtig
beslag og samlebeslag. positionering af indpresningsbgjlen med fastggrelsesskruerne (2)

pad udskiftelig boreudveksling, 6 spindler

Felg altid monteringsvejledningen!
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Midteranslag

Indstilling af midteranslaget

1. Det venstre anslag og det hgjre anslag kan indstilles ved
hjeelp af en skala og derefter fastspaendes med klemmearmen
til malfiksering.

2. Til boring af hulraekker eller samlebeslag bliver

der yderligere anbragt en afstandsring mellem

anslagene svarende til den pdgeeldende emnetykkelse
(15,16,17,18,19,20). Dermed findes det optimale startpunkt
for boringen pa begge sider.

Nar der ikke lzengere er brug for anslagene, kan de vippes
veek. Anslagene befinder sig i sa fald under maskinbordets
niveau, og emnet kan skydes vaek over anslagene.

Fortseettelsesanslag

Fortseettelsesanslagene er formonteret pa den udskiftelige
boreudveksling, 9 spindler.

Indstilling af fortsaettelsesanslagene

Indstilling af hgjde af fortsaettelsesanslaget

Hgjden af det venstre og hgjre fortseettelsesanslag skal
justeres ved hjeelp af den gverste indstillingsring (1) i forhold
til pladetykkelsen. Fingeren pa fortseettelsesanslaget skal
helst gribe dybt ind i boringen. Ligeledes skal der stadig
veere ca. 3 mm mellem emne og anslag (leeg en 3 mm
unbrakonggle under (2)).

Fig.: Midteranslag
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ldrifttagning/prevekgarsel

Kontakt til tilholder/borevandringsafkortning

Stil kontakt til tilholder pa hulraekken (3).

Derved Igsnes tilholderen automatisk efter boringen

og skal ikke Igsnes manuelt. Sving drejegrebet til
borevandringsafkortning ind. Ker maskinen til borepositionen
med slukket motor, og sving grebet ind (Picto-hulraekke er

synlig) (4).

Boring med fortszettelsesanslaget
(her med hgjre fortsattelsesanslag)

Skub emnet mod midteranslaget (5)
(startposition for 1. hul i hulraekken, ved 19 mm
plademateriale = 10 mm).

Udlgs boring, og skub plademateriale mod hgjre frem, indtil
pendulet pa fortseettelsesanslaget er gledet frem til over den
sidste boring. Treek nu pladematerialet sa langt tilbage, at
pendulstiften er gdet helt lodret i indgreb i boringen. Treek
emnet frem til pendulets anslag (6).
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Start boringen igen, og kontrollér afstandsmalet for sidste
boring i den 1. boringsproces og den 1. boring i den anden
boringsproces (7).

Malet kontrolleres lettest med to 5 mm stifter, der stikkes
ind i boringerne. Dertil kreeves en skydeleere, og der males
udvendigt mod stifterne (8). Malet skal give 37 mm (32 mm
afstand mellem boringerne + 2 gange 2,5 mm = 37 mm).

Hvis malet afviger, skal fortseettelsesanslaget efterjusteres.

Herved skal skruen pa pendulet lgsnes, og skaftskruen drejes
ind og ud med en unbrakonggle (1 omdrejning = 0,8 mm)
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Indstilling af boredybde

Boredybden kan indstilles ved hjelp af skruen (1)
(1 omdrejning = 1 mm). Gennemfgr en praveboring.
Indstillingen kan gentages efter behov.

Tromleanslag

Indstillingen af kantafstande i System 32 sker ved hjeelp af
anslagsboltene (1). Fire anslag er allerede forudindstillet med
felgende afstande:

a. 13 mm
b.22 mm
c.37 mm
d. 57 mm

Det femte anslag er tomt og udggr maskinens nulpunkt.
Dette er maskinens nulpunkt, og via dette indstilles
digitalvisningen igen pa nulpunktet.

Ved individuelle afstande mellem 13 mm og 57 mm, der ikke
kan indstilles med tromleanslaget, kan anslaget (1) indstilles
ved hjeelp af digitalvisningen. S positionen kan opnas og
senere bruges igen, kan notstenen med skrue (2) seettes mod
anslaget.

Lasegreb til hyppigt anvendte afstande

Vis lasegrebet til venstre i siden (fra operatgrens synsvinkel)
kan der indstilles hyppigt anvendte mal ved hjeelp af et
lasegreb (1).

Maskinen kgrer sa altid mod et anslag (2).

Tilholder
Tilholderen (komponent) er forudmonteret.

| billedet vises den hgjre side af tilholderen, og den venstre
side af tilholderen ses som spejlbillede.

(1) Tilholder foran
(2) Tilholder bagest

874

Fig.: Tilholder




Ombygning handbetjening/fodkontakt

Omstillingsseettet omfatter fodkontakten inkl. to
tilslutningsslanger. Fodkontakten skal stilles skridsikkert pa
gulvet.

Tilslutning fodkontakt pa en maskine med horisontalt
borehoved

Visning fra maskinens bagside (bagside konsol)

1. Treek den sorte slange fra hdndknappen pa Y-fordeleren af
gennem &bningerne pa udsugningsholderen (1).

Slut den sorte slange fra fodkontakten til Y-fordeleren (2)

Treek den bla slange (3) pa omskifteren
"Vertikal-/horisontalboring” af.

Slut den bla slange (4) fra fodkontakten til omskifteren
"Vertikal-/horisontalboring".

HENVISNING

Efter afslutning af arbejdet skal udfgres en funktionstest.

A ADVARSEL

Trykluftslangerne mé ikke veere beskadigede eller
knaekkede.
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Tilslutning fodkontakt pa en maskine uden horisontalt
borehoved

Visning fra maskinens bagside (bagside konsol)

1. Treek den sorte slange fra handknappen pa Y-fordeleren af
gennem &bningerne pa udsugningsholderen (1).

Slut den sorte slange fra fodkontakten til Y-fordeleren (2).

Traek slangen af (3), og tilslut den bl4 slange (4) fra
fodkontakten.

(g
E HENVISNING

Efter afslutning af arbejdet skal udfgres en
funktionstest.

A ADVARSEL

Trykluftslangerne ma ikke veere beskadigede eller
knaekkede.

876



10.

Prgvekgrsel med/uden materiale

Det anbefales at forst gennemfgre en pragvekgrsel uden
materiale for at teste alle funktioner pa en sikker made. Hvis
alle funktioner er i orden, iseettes det gnskede veerktgj.

Efter hver tilslutning anvendes hand- eller fodkontakten til
funktionstesten.

Start en pregvekgrsel uden materiale. Derefter bgr du
gennemfgre en test med materiale.

Kontrollér arbejdet. Hvis alle indstillinger er korrekte, kan du
begynde med produktionen.

Forhandsbetingelser

® Alle ngdvendige tilkoblingsprocesser skal veere gennemfart.

® Trykluften skal veere tilkoblet.

® Maskinen skal veere indstillet til det padgeeldende produkt.

® \Veer opmaerksom pa, om maskinen kgrer roligt, og pa
eventuelle uregelmeessigheder.

® Betjeningspersonalet skal informeres om den aktuelle
fremgangsmade.

Afslutning af idrifttagningen

e Efter afslutning af alle service- og indstillingsarbejder skal
der foretages en kontrol af de gennemfarte arbejder.

® Kontrollér, at alle skruer og fastgaringer sidder fast.

o Efter kontrollen skal der fgrst gennemfares en test med en
komponent.

® Forst ndr maskinen fungerer fejlfrit, kan idrifttagningen
afsluttes.

e Slut derefter for maskinen, og overdrag produktionen til
betjeningspersonalet.

® Qperatgren skal informeres om den aktuelt indstillede produktion
og instrueres i fremgangsmaden.

® Derefter kan produktionen startes.

HENVISNING

Efter servicearbejderne skal alle
beskyttelsesanordningernes funktion afprgves!
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7. Indstilling
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Forberedelse af maskine
Driftsberedskab

Tilslutning til opsugningen
Tilslutning til trykluftforsyningen
Tilslutning til stramforsyningen
Teending

Betjening
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Opret hulraekke, udskiftelig boreudveksling, 9 spindler 881

Indpresning af haengsler

Indstilling (arbejdsforberedelse)
Indseetningsveerktgj (boret)
Udskiftelig boreudveksling, 6 spindler

Udskiftelig boreudveksling, 3 spindler Selekta (22/9)

Udskiftelig boreudveksling, 9 spindler
Udskiftelig boreudveksling 90°, 9 spindler
Udskiftning af boreudveksling

Renggring

Indseetning af gear

Kontrol af kontaktfunktion

Justering af boredybde Vertikalt borehoved
Bor med horisontalt borehoved
Indstillinger pd maskinens bagside
Boreslagsbegraensning til hulreekkeboringer
Tilholder og midteranslag

Tilholder

Midteranslag

Indstilling af tromleanslag
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1.

Forberedelse af maskine

BlueMax Mini Modular Plus leveres pakket i en kasse. Visse
dele og komponenter skal monteres for at ggre maskinen
driftsklar. Efter samlingen skal maskinen grundrenggres
(fjernelse af stav og mulige olie- eller fedtrester)

For teending af denne bore- og indpresningsmaskine skal du
sikre, at

® eventuelle installations-, klargarings- og
vedligeholdelsesarbejder er fuldstaeendig afsluttet.

 der ingen personer opholder sig eller arbejder i maskinens
fareomrader.

® alle beskyttelsesanordninger er monteret forskriftsmaessigt.
® Trykluftforsyningen er driftsklar
For du starter produktionen:

® Fgr og efter teending skal kontrolleres, om maskinen
fungerer korrekt og er sikker.

® Kontrollér, om trykluftforsyningen er driftsklar.

® Kontrollér, om maskinen skal veere indstillet til det
pageeldende produkt.

Driftsberedskab

Maskinen er driftsklar, nar

® alle tidligere angivne tilkoblingsprocesser er gennemfart.
® der er gennemfort en provekgrsel.

o trykluftforsyningen er teendt.

® maskinen er indstillet til det pdgeeldende produkt.

® maskinen er monteret fast pa et bord/understel.
Derefter kan produktionen startes.

Tilslutning til opsugningen

Slut maskinen til et opsugningsanleeg. Der er pligt til at
tilslutte et opsugningsanleeg ved hjeelp af en fleksibel slange,
som skal veere sveert anteendelig.

Seet opsugningsanleeggets opsugningsslange pa
opsugningsstuds (1), og fastger den med et spaeendeband.

Opsugningsanlaeggets lufthastighed skal veere min. 20 m/s.

Opsugningsslangens diameter: @ 80 mm. Fgr
opsugningsslangen, s opsugningsstudsen ikke bliver
belastet!

Fig.: Opsugningsstuds



Tilslutning til trykluftforsyningen

For at slutte maskinen til trykluftnettet skal du skubbe
tilfgrselsledningen pd luftfilterenheden ved hjeelp af

Tilslutning til stramforsyningen
Stramforsyningen etableres via et 16 ampere stik.
Fa forst en elektriker til at kontrollere, at stikkontakten

lynkoblingsstikket (1).
Anbefalet lufttryk 6-7 bar, 100 PSI.

q
B A

==

Fig.: Luftfilteren

hed med lynkoblingsstik

fungerer korrekt.

Maskinen er beregnet til
(andre varianter mulige)

Der skal placeres en sikri
rotere hgjre om.

omskifte fasevenderen i

A\ eane

Seet derefter stikket i stikkontakten.

en tilslutningsspaending pa 400 volt.

Anvend et tilsvarende stik iht. DIN VDE eller IEC-standard.

ng i forsyningsnettet.

Kontrollér motorens omdrejningsretning. Drivspindlen skal

Hvis motoren eller drivspindlen roterer venstre om, sa skal du

stikket.

Fare som falge af elektrisk stod!

Der er livsfare pa grund af elektrisk sted ved fagligt
ukorrekt udfert arbejde pa stremfgrende komponenter!

Arbejdet pa elektrisk udstyr ma kun udfares af
autoriserede elektrikere!

a3
Le—al ||

2 |4 |6 113 |5

-00

2098
2099

-Xs1

s320PH\

CE:
109 2:gr; 3 0g 4:br;
509 6: sw; PE: gn/ge

w
-

210 | UL/CSA:
109 2:rt; 3 0g 4: br;
5 0g 6: sw; PE: eller med gn/ge

© HS-ledninger sorte 0,55 m (6 x) da
® Broer sorte 0,2 m (4 x)

2100 [ ] ® Steute tilfgrselsledning 0,6 m afisoleret
2 |4 |6 201 I I 0,15 m
@ -Gl ® Steute afledning 0,6 m afisoleret
x1 AU ]L2]03]N |PE|PE 2102 0,15m
I I 1|3 |5 | ® Jordforbindelse, skab 0,45 m gje M6 |
-032 FEE‘L* —\— lederslutmuffe
| ® Jordforbindelse, dgr 0,35 m 2 x gje M6
| | b  Bro, gul/gren 0,25 m 2 x lederslutmuffe
L] BN t——+k[r[r]| ® Bro, bl 0,4 m 2 x lederslutmuffe
P 2[4 6
] ) ® Baereskinne TS35 0,25 m
XS2 XS2 (Hulning tilskeeres symmetrisk)
T35 CE: 10g2:9gr;30g4:br;
O I8 i & 1Y 2 53_1@»\*\*\ 5 og 6: gw. PE'ggn/ge o ol
2|06 2 0a 2t rt b M3z
UL/CSA:1 og 2: rt; 3 og 4: br;
J 1 Y 509 6:sw; PE: eller med
£ XM31 =0~ o % gn/ge X ut|vi|wi|pe
maks. 16 A U U U Ut vt |wiPE A X % M
Netsikring hos kunde M 0 -M32 3
-M31 3
L : Laserseet P = se ordre
BlueMax Mini Modular Plus b o ordre er ekstraudstyr U = se ordre
- | = se ordre
3-faset P:::;g:ge n = 2800 o/min
n = 2800 o/min Horisontal boremotor

Vertikal boremotor

Fig.: Stramskema

Laser

er ekstraudstyr
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Indstilling

Teending

Forberedende arbejde

® Forbind stremforsyningen ved at seette stikket i stikkontakten.

® Forbind trykluft, og sla den til.

® Forbered materialet
(pladebeslag/forbinder osv.).

Betjening

Du kan betjene maskinen ved hjeelp af fodkontakten eller
handknappen pa betjeningsenheden. Samtidig betjening af
fodkontakten og handknappen er ikke mulig.

—aA

Pos. Betegnelse
Trykknap
Veelgerkontakt
Veelgerkontakt
Trykknap
Trykknap
Hovedafbryder

NOOPRLWN =

Fodkontakt

880

A
=
v
1

Sl& hovedstrgmafbryderen til (6). Teend strgmforsyningen ved
hjeelp af hovedafbryderen til drivmotoren.

Fodkontakten (7) og handknappen (1) pa betjeningsenheden
udfgrer de samme funktioner.

Begge betjeningselementer skal aktiveres, indtil et komplet
arbejdstrin er fuldfart.

Hvis handknappen eller fodkontakten slippes fer det, standses
arbejdsprocessen gjeblikkeligt pd maskinen, og boreenheden
kerer tilbage til udgangspositionen. Du skal udlgse processen
igen.

Fig.: Fodkontakt (ekstraudstyr)

Forklaring

Start arbejdsgang

Vertikal/horisontal boring

Automatisk frigivelse af tilholder
Manuel frigivelse af tilholderen forrest
Manuel frigivelse af tilholderen bagest
Stremforsyning maskine til/fra

Start arbejdsgang



Opret hulraekke, udskiftelig boreudveksling, 9 spindler

Fortseettelsesanslag

Fortseettelsesanslagene er formonteret pa den udskiftelige
boreudveksling, 9 spindler.

Indstilling af fortsaettelsesanslag
Indstil hgjden af fortseettelsesanslaget

Hgjden af det venstre og hgjre fortseettelsesanslag skal
justeres ved hjeelp af den gverste indstillingsring (1) i forhold
til pladetykkelsen. Fingeren pa fortseettelsesanslaget skal
helst gribe dybt ind i boringen. Ligeledes skal der stadig
veere ca. 3 mm mellem emne og anslag (leeg en 3 mm
unbrakonggle under (2)).

Kontakt til tilholder/borevandringsafkortning

Stil kontakt til tilholder pa hulreekken (3).

Derved Igsnes tilholderen automatisk efter boringen

og skal ikke Igsnes manuelt. Sving drejegrebet til
borevandringsafkortning ind. Kgr maskinen til borepositionen
med slukket motor, og sving grebet ind (Picto-boreposition er
synlig) (4).

Boring med fortszettelsesanslaget
(her med hgjre fortsattelsesanslag)

Skub emnet mod midteranslaget (5) (startposition for 1. hul i
hulraekken, ved 19 mm plademateriale = 10 mm)

Udlgs boring, og skub plademateriale mod hgjre frem, indtil
pendulet pa fortseettelsesanslaget er gledet frem til over den
sidste boring. Traek nu pladematerialet sa langt tilbage, at
pendulstiften er gdet helt lodret i indgreb i boringen. Traek
emnet frem til pendulets anslag (6).

Start boringen igen, og kontrollér afstandsmélet for sidste
boring i den 1. boringsproces og den 1. boring i den anden
boringsproces (7).

Malet kontrolleres lettest med to 5 mm stifter, der stikkes
ind i boringerne. Dertil kraeves en skydeleere, og der males
udvendigt mod stifterne (8). Malet skal give 37 mm (32 mm
afstand mellem boringerne + 2 gange 2,5 mm = 37 mm).

Hvis malet afviger fra 37 mm, skal fortseettelsesanslaget
efterjusteres.

Herved skal skruen pa pendulet Igsnes, og skaftskruen drejes

ind og ud med en unbrakonggle (1 omdrejning = 0,8 mm) (9).
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Indstilling

Indpresning af hangsler

Til indpresning af haengsler kraeves den udskiftelige
boreudveksling, 6 spindler.

Efter start af produktionen skal udfgres en funktionstest.
Nar bgjlen er klappet op, skal sikkerhedskontakten veere aktiveret
for at slukke motoren ved indpresning af haengslet.

® Skub en plade (1) mod anslaget (3).
o Aktivér fodkontakten eller handknappen.
® Tilholderen (2) laser pladen, og boringen udfares.

¢ Tilholderen forbliver aktiveret og holder ogsa efterfglgende
pladen fast.

® Indseet et haengsel i indpresningsmatricen (4).

® Sving indpresningsbgjlen (6) ved hjelp af handgrebet (5)
under den udskiftelige boreudveksling.

e Aktivér fodkontakten (hdndknappen) igen.
(En hand p4 indpresningsbgijle, én hand p& handknappen).

® Heengslet presses ind.

HENVISNING

Samlebeslagene indpresses pa samme made.

® Tryk pa knappen (5).
e Tilholderen lgftes, og du kan udtage pladen.
Arbejdsgangen er fuldfert.

2. Arbejdsforberedelse

A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

Tag stikket ud af stikkontakten og afbryd trykluften,
f@r du omstiller maskinen!

Veelg fgrst den relevante udskiftelige boreudveksling.
Maskinen har 4 varianter.

Indsaetningsvaerktgj (boret)

Det gnskede bor formonteres fgrst. Denne indstilling er gyldig
for alle udskiftelige boreudvekslinger.

Seet det gnskede bor (1) i bajonetfatningen (2), og speend de
to skruer (7) med unbrakongglen (3).

Serg for korrekt position af monteringsfladen (8) pa boret.
Skruerne skal spaende boret pa denne flade.
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Det formonterede veerktgj (4) skubbes pa veerktgjsholderen
pa den udskiftelige boreudveksling (5), og drejes mod drevets
"kgreretning/drejeretning.

Bajonetfatningen gar i indgreb.
Gentag arbejdsgangen, indtil alle veerktgjer er gaet i indgreb.

Ikke pakreevede veerktgjsholdere er altid forsynet med en
afsparringsprop (6).

Kontrollér dit arbejde for iseetning af den udskiftelige
boreudveksling.

Boret skal veere géet i indgreb og alle skruer sidde fast.

HENVISNING

Bemeerk farvemeerkningen!

Redmarkerede bor skal iseettes til venstredrejende spindler.

Sortmarkerede bor skal iseettes til hgjredrejende spindler.

Udskiftelig boreudveksling, 6 spindler / Borebillede
Udskiftelig boreudveksling, 3 spindler (Selekta 22/9) 3 spindler 52
Denne udskiftelige boreudveksling anvendes til boring af
styrehuller og til indpresning af haengsler og samlebeslag. | &R
Iseetningen af vaerktgj (bor) udferes pa et arbejdsbord. ’ L7@L &
Borebillede
6 spindler .52
\ \
IRt
55 R R
B . S
AR |
“32 732 "

Udskiftelig boreudveksling, 9 spindler

Denne udskiftelige boreudveksling anvendes til oprettelse af
hulraekker.

Borebillede

L L L L L

AR RAREE:
32 32‘32!32!32!32!32‘32

256
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Indstilling

Udskiftelig boreudveksling 90°, 9 spindler

Denne udskiftelige boreudveksling anvendes til oprettelse
af boringer i en vinkel pa 90° (faringer).

Der m& maksimalt isaettes 6 bor med en maksimal
diameter pd 5 mm.

Borebillede

L L L
|

L L
R R
A
2 32

32 32 32 32 32 32 3

Udskiftning af udskiftelig boreudveksling

Til boringerne skal forst veelges den relevante udskiftelige
boreudveksling i forhold til anvendelse.

Ved hjeelp af dette eksempel viser vi dig udskiftningen
af en udskiftelig boreudveksling. Vi anbefaler, at du

ved skifte af den udskiftelige boreudveksling baerer
sikkerhedshandsker for at undga personskader som falge
af skarpe veerktgjer.

A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

Tag stikket ud af stikkontakten og afbryd
trykluften, fér du omstiller maskinen!

Lasn farst de to stjernegreb (1), indtil veerktgjet glider
nedad.

Sikkerhedsbgjlen (2) holder den udskiftelige
boreudveksling (3) tilbage, sa den ikke kan falde ned.
Ved hjeelp af handgrebet (4) tages den udskiftelige
boreudveksling af nedad og ud af fgringen. Sving derved
sikringsbgjlen (2) lidt veek.

Leeg den udskiftelige boreudveksling til side.

Renggring

Fgr den gnskede udskiftelige boreudveksling indseettes,
skal monteringsfladerne (5) og drevtandhjulet (6)
renggres med en ren pudseklud.

HENVISNING

Tilsmudsning farer til hurtig slitage af drevdele og til
fejl i produktionsprocessen.
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Faringsbolte (1) skal rengares.

Boringerne (2) i faringsbolte skal veere rene, sé
spaendeskruen pa den udskiftelige boreudveksling kan holdes
sikkert.

Indsaetning af gear

Den forberedte udskiftelige boreudveksling bliver isat ved
hjeelp af handtaget eller ved at gribe fat pa bgjlens (2)
underside.

Serg for at indfgre faringsboltene lige.

Skub den udskiftelige boreudveksling opad, og lad
sikringsbgjlen (1) g4 i indgreb.

Skru stjernegrebet (3) godt fast.

Kontrol af kontaktfunktion

Den udskiftelige, boreudveksling, 6 spindler anvendes til
boring og til iseetning af et heengsel/en forbinder.

Ved indpresning af haengslet/forbinderen skal boredrevet
veere slukket.

Sving indpresningsbgjlen (2) til indpresningspositionen
ved hjeelp af handtaget (2). Kontakten (1) skal aktiveres
vha. handtaget, og motoren slukkes ved hjeelp af
kontakten. Afprgv funktionen. Hvis det er ngdvendigt, skal
kontakten justeres behgrigt.

Generelt skal der ved ethvert skift af den udskiftelige
boreudveksling eller efter leengere maskinstilstand
kontrolleres, om kontakten (1) fungerer korrekt.
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Indstilling

A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

En fejlfunktion kan fare til alvorlige personskader
og produktionsafbrydelser!

Indpresningsposition for indpresningsbgjle

Hvis det er ngdvendigt, kan positionen af indpresningsbgjlen
justeres. Ved hjeelp af stilleskruen (5) kan positionen af
indpresningsbgjlen justeres ngjagtigt. Stilleskruen trykker
derved mod anslagsskruen (6). Drej indpresningsbgjlen
nedad, og efterprgv positionen gennem indpresning.
Indstillingen kan gentages efter behov, indtil positionen er
helt korrekt.

Justering af boredybde Vertikalt borehoved

Borevandringen begreenses i dens nedadbeveegelse af
anslaget.

Alt efter pladetykkelse kan borevandringen indstilles
separat. Ved at dreje stilleskruen (1) kan boredybden
a&ndres. Gennemfagr til sidst en praveboring, og kontrollér
boredybden ved hjeelp af en skydeleere.

Bor med horisontalt borehoved

Indstil fgrst boredybden ved hjeelp af handhjulet iht.
skalaen (p& maskinens forside).
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Indstil hgjden af horisontalaggregatet ved hjeelp af skalaen
ved at dreje stjernegrebet pa det horisontale boreaggregat
ind.

Efterprgv indstillingerne med en prgveboring.

Det horisontale boreaggregats lgftehastighed (boring

i emnet) kan indstilles ved hjeelp af stilleskruen (1).
Slutstillingsdeempningen (tilbagekarsel af det horisontale
boreaggregat) indstilles ved hjeelp af stilleskruen (2).

Efterprgv indstillingerne med en prgveboring.

Til boring med det horisontale borehoved skal altid bruges
ekscenterklemme.

Tag ekscenterklemmen ud af parkeringspositionen, og
fastspeend emnet ved hjeelp af klemmen. Brug derved

den boring pé maskinbordet, som ligger som den naeste
ved emnet. Positionér ekscenterklemmen her, og drej den
hvide kunststofplade mod emnet. Drej ekscenterklemmens
greb mod venstre, indtil den fastspaender emnet let.

Udlgs borevandringen via handknappen eller
fodkontakten.

Indstillinger pa maskinens bagside

Hastigheden umiddelbart fgr indfgring af boret i emnet
kan begreenses for at opnd gode boreresultater. Kort far,
at boret nar pladen, reduceres hastigheden.

Til indstilling af den nederste endestillingsdeempning
findes der pa maskinens bagside en stilleskrue (1) i
Igftecylinderen. Laftehastigheden kan reduceres eller
forages gennem drejning af stilleskruen.

Ved hjeaelp af stilleskruen (2) i ventilen indstilles, hvor
leenge tilholderen skal forblive spaendt efter boringen for
boring af hulreekker alene.

Borevandringshastigheden indstilles ved hjeelp af
stilleskruen (3). Borets efterlgb pa det vertikale
borehoved indstilles ved hjeelp af stilleskruen (4). Til
MDF-kunststoffer kreeves et lengere efterlgb for at
fore de opstdende spaner over boret ud af borehullet.
Efterprgv indstillingen med en prgveboring.

A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

Udvis forsigtighed ved indstilling af efterlgbet, og
far ikke heender ind i det roterende bor!!!

N
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Indstilling

Boreslagsbegraensning til hulraekkeboringer

Ved fremstilling af hulreekker kan borevandringen
forkortes for at arbejde mere effektivt. For indstilling skal
der slukkes pa motorafbryderen, sa boret ikke roterer.

Start borevandringen via handknappen/fodkontakten.
Lad handknappen/fodkontakten veere aktiveret, indtil
den udskiftelige boreudveksling befinder sig i nederste
slutstilling. Derefter drejes anslaget ved hjeelp af grebet

Ved neeste arbejdstakt udferes en kortere vandring. 2

A /N\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

Forsigtig ved boredrevets karsel; der er fare for
klemning i denne position!

HENVISNING

Kontrollér alt arbejde efter afslutning af 1
indstillingsarbejdet.

3. Tilholder og midteranslag
Tilholder

Afhaengigt af pladetykkelsen skal tilholderne justeres

i hgjden. Der skal veere en afstand pad maks. 6 mm
mellem emnet og tilholderfoden (3) (leeg evt. en 5 mm
unbrakonggle under). Til indstilling af afstanden Igsnes
klemmeskruen (2), og tilholderen (1) flyttes i dens
position i holderen. Nar den korrekte hgjde er ndet,
strammes spaendeskruen igen.

da
A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

For ethvert vedligeholdelses- eller
indstillingsarbejde skal maskinen ggres
spaendingsfri, og tryklufttilfarslen skal
afbrydes. Maskinen skal beskyttes mod uventet
gentilkobling!

H

Ved boring skal tilholderen (1) positioneres for

at fastspaende emnet sikkert. Til indstilling I@snes
klemmearmen (4 | 5), og tilholderen positioneres.
Tilholderen kan desuden justeres gennem Igsning af
klemmearmen (5). Klemmearmen fastspaendes derefter.

1
A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne! 5

Sving ikke tilholderarmen under borehovedet.
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Midteranslag

Midteranslaget 1 anvendes til bearbejdning af
samlebeslag eller som fgrste anslag til hulraekken.

Alt efter arbejdsretning bliver det hgjre eller det venstre
anslag benyttet. Til indstilling skal klemmearmene 2
Igsnes, og anslagene indstilles iht. skalaen eller ved hjeelp
af afstandsringen. Efter indstillingen skal klemmearmene
spaendes fast til.

Indstilling af tromleanslag

Tromleanslagene angiver faste afstande.

Der er forudindstillet til: 13 mm, 22 mm, 37 mm og 57
mm. Treek bordet en smule bagud. Til indstilling drejes
tromleanslaget (2) til indgreb i den gnskede position.

Den frie position (position uden anslagsstift) udger
maskinens nulpunkt. Via dette kan den digitale visningen
igen stilles til nulpunktet.

Afstand 13 mm Udskiftelig boreudveksling,
9 spindler til hulraekkeboring

Afstand 22 mm Udskiftelig boreudveksling,
6 spindler til haengselsboring

Afstand 37 mm Udskiftelig boreudveksling,
9 spindler til hulreekkeboring

Afstand 57 mm Udskiftelig boreudveksling,
9 spindler til hulraekkeboring

Individuelle positioner mellem 13 mm og 57 mm indstilles
ved at bruge anslaget (1) i profilen til at indstille det
individuelle mal (indstilling via digitalvisning). Ved hjeelp
af skruen (2) kan positionen markeres ved at skubbe
skruen frem til anslaget, s& den registrerede position ikke
gar tabt.

Pendulanslag

Pendulanslagene justeres behgrigt i forhold til
anvendelsen. Til indstilling skal spande hjul 4 lgsnes, og
pendulanslaget 5 forskydes pa skinnen.

Den veerdi, der skal indstilles, afleeses pa skalaen i
bagkanten (Fig.: indstilling iht. skalaen).

Speend speaende hjul fast til igen. Derefter bliver emnet
forskudt mod pendulet. Pendulet kan trykkes veek med
emnet, hvis det ikke skal bruges.

Fig.: indstilling iht. skalaen
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Drift

8. Drift
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Sikkerhedskontrol

Generelle anvisninger
Driftsberedskab
Betjeningselement

Teending

Forberedende arbejde
Betjening

Tilholder

Forarbejdning af Hettich-haengsler
Boring

Indpresning

Fejl under driften
Fejlathjeelpning
Overvagninger under driften

Funktionsovervagninger

890
890
890
891
892
892
892
893
893
894
894
895
895
895
895

1. Sikkerhedskontrol

A FORSIGTIG

Betjeningen og ethvert servicearbejde pa
denne maskine ma udelukkende udfgres af
autoriseret og indvist fagpersonale. Fglg
altid sikkerhedsanvisningerne og de interne
sikkerhedsforskrifter.

Fgr teending af denne maskine skal du sikre, at

® eventuelle installations-, klarggrings- og
vedligeholdelsesarbejder er fuldstaeendig afsluttet.

e der ingen personer opholder sig eller arbejder i maskinens
fareomrader.

® alle beskyttelsesanordninger er monteret forskriftsmaessigt.
e trykluftforsyningen er driftsklar.

Generelle informationer
For du starter produktionen:

® Fgr og efter teending skal kontrolleres, om maskinen
fungerer korrekt og er sikker.

¢ Kontrollér, om trykluftforsyningen er driftsklar.

¢ Kontrollér, om maskinen skal vaere indstillet til det
pageeldende produkt.

HENVISNING

Ved fejlfunktioner pa maskinen eller afbrydelser skal
du gjeblikkeligt informere din leder.

Driftsberedskab

Maskinen er driftsklar, nar:

® alle tidligere angivne tilkoblingsprocesser er gennemfart.
® der er gennemfgrt en provekgrsel.

e trykluftforsyningen er teendt.

® maskinen skal veere indstillet til det pdgeeldende produkt.
Derefter kan produktionen startes.



Betjeningselement

P4 betjeningselementet findes tre knapper og to omskiftere.

Pos. Betegnelse
Trykknap
Veelgerkontakt
Veelgerkontakt
Trykknap

o0 hwdN

Trykknap

A FORSIGTIG

Serg for folgende ved alt arbejde:
Sikkerhed fremfor alt!

Forklaring da
Start arbejdsgang

Vertikal/horisontal boring

Automatisk frigivelse af tilholder

Manuel frigivelse af tilholderen forrest

Manuel frigivelse af tilholderen bagest
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Teending
Forberedende arbejde

® Forbind stramforsyningen ved at seette stikket i
stikkontakten.

e Forbind trykluft, og sla den til.

® Forbered materialet:
Pladebeslag/forbinder osv.

Betjening

Du kan betjene maskinen ved hjeelp af fodkontakten eller
handknappen pa betjeningsenheden. Samtidig betjening af
fodkontakten og handknappen er ikke mulig.

Teend stremforsyningen ved hjeelp af hovedafbryderen (1) til
drivmotoren.

Fodkontakten (2) og handknappen (3) pé betjeningsenheden
udfgrer de samme funktioner.

Begge betjeningselementer skal aktiveres, indtil et komplet
arbejdstrin er fuldfert.

Hvis handknappen eller fodkontakten slippes for det, standses
arbejdsprocessen gjeblikkeligt pd maskinen, og boreenheden
kgrer tilbage til udgangspositionen.

Du skal udlgse processen igen.

T




A /\ ADVARSEL

Advarsel mod kvaestelser af haenderne!

Under drift af maskinen ma dine heender ikke befinde
sig i borets, tilholderens eller indpresningsmatricens
fareomrade.

Tilholder 1

Tilholderne bliver automatisk spaendt ved aktivering af
handventilen eller fodpedalen, og de kan lgsnes igen ved at
trykke pa den gule knap (1).

Den kan valgfrit udlgses med handkoblingsventilen eller med
fodpedalen. Du skal trykke pd handventilen eller fodpedalen,

indtil boret har net slutpositionen (boredybdeanslaget). Hvis
du slipper kontakten, vender borehovedet automatisk tilbage
til udgangsstillingen.

Forarbejdning af Hettich-haengsler

1. | de bageste tre borspindler spaendes et bor med diameter
35 mm venstreroterende og i underborspindlerne spaendes
to bor med diameter 10 mm hgjreroterende. De forreste
borespindler skal lukkes med en heette, s gevindstiften
ikke kan arbejde sig ud og for at beskytte effektivt mod
shavs.

2. Indstil boredybdeanslag. Gennemfgr prgveboringer for at
konstatere den ngjagtige boredybde.

3. Indstil pendulanslaget til det gnskede mal til hgjre og til
venstre ifglge skalaen.

A ADVARSEL

Placer ingen anslag i neerheden af borehovedet, da der
ellers kan opsta alvorlige skader pa f.eks. borespindler og
pa gearet.

Udfar preveboring! Kontrollér mal!

(14 BE L WA
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Drift

Boring

1. Leeg emnet i foran anslagslinealen, og indstil pendulanslagene.
Start boreprocessen med handventilen eller fodkontakten,
og afslut ved at slippe.

2. Nu kan f.eks. Hettich-haengslet med hurtigmontering fra
kopsiden iseettes manuelt.

Indpresning

1. Klem heenglset med formonterede muffer fast i
indpresningsmatricen til haengsler, og tryk heengselarmen
ind mellem holdefjedrene.

2. Sving bgjlen med indpresningsmatricen til haengsler
nedad til anslag over borehullet.

3. Start indpresningsprocessen ved at aktivere
handventilen (1), og afslut ved at slippe igen. Drej
indpresningsmatricen til haengsker opad.

Lasn tilholderen med den nederste trykknap (2).
Tag emnet ud.
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4. Fejl under driften
Fejlathjeelpning

Kun fagleerte personer, der er autoriseret af den
driftsansvarlige, ma afhjeelpe fejl i maskinen.

Ved undersggelse af fejlarsagen skal hele miljget omkring
maskinen tjekkes. Hvis skaden opstar i garantiperioden, skal
producenten informeres omgaende.

A\ ADVARSEL

Sikkerhedsforskrifter ved undersggelse af fejlarsagen
eller afhjeaelpning af fejlen!

Overhold forskrifterne til forebyggelse af uheld!

® Sgrg for, at trykket er fjernet fra samleanordningen i
tilfeelde af mekanisk fejl!

® Sgrg for at sikre mod gentilkobling, og afmaerk med et
henvisningsskilt!

5. Overvagninger under driften
Driftsovervagning udfgres af betjeningspersonalet.

e Gennemfgr 1 til 2 gange om dagen/pr. skift visuelle
eftersyn og sikkerhedskontroller af hensyn til din egen
sikkerhed og for at sikre uindskreenket driftssikkerhed af
maskinen.

Ved ekstreme drifts- eller omgivelsesbetingelser skal antallet
af kontroller pr. skift forages.

Funktionsovervagninger
¢ Kgrer maskinen roligt og med fa vibrationer?

® Hold konstant gje med, om der forekommer eventuelle
forandringer og driftsstgj.
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Vedligeholdelse/pleje

9. Vedligeholdelse/pleje
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Generelle anvisninger

Arbejde pa elektriske komponenter
Indvisning af istandholdelsespersonale
Stilstandssikring af maskinen
Renggring af maskinen

Elmotorer

Vedligeholdelsesarbejde
Vedligeholdelse og istandholdelse
Vedligeholdelsesenhed

Anvisninger for inspektioner

Generelt
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1. Generelle informationer

Utilstraekkelig, uhensigtsmaessig og/eller ikke rettidig
vedligeholdelse gger risikoen for farer og kan fare til
driftsforstyrrelser, hgje reparationsomkostninger og lange
stilstandstider. Den driftsansvarlige baerer det fulde ansvar.

Arbejde pa elektriske komponenter

Defekte elektriske komponenter m3 udelukkende udskiftes
med tilsvarende reservedele.

Ved ethvert arbejde pa elektriske anordninger skal deres
stramforsyning som hovedregel altid afbrydes og desuden
overlades til fagpersonale.

I\ e

Elektriske drivmidler samt bestemte dele af dette
apparat star (muligvis ogsa i slukket tilstand) under
farlig spanding.

Forkert handtering af elektriske driftsmidler kan fare til sveere
personskader og/eller materiel beskadigelse.

A\ ADVARSEL

Istandholdelsen af elektriske apparater ma
udelukkende udfgres af kvalificeret personale.

For start pa ethvert arbejde skal det relevante apparat kobles
fra stramforsyningen og jordes. Brug udelukkende godkendte
reservedele (f.eks. sikringer) med specifikationer, der stemmer
overens med angivelserne pa apparatstyklisten.

2. Indvisning af istandholdelsespersonale

Gor dig fortrolig med maskinen samt denne driftsvejledning
for start pa arbejde med maskinen, og arbejd altid i henhold
til sikkerhedsanvisningerne.

Overhold ogsa evt. eksterne driftsvejledninger, der fglger med
denne driftsvejledning.

Kontrollér alle istandholdelsesforanstaltninger fgr start:

¢ at maskinen er bragt til sikker stilstand, og at utilsigtet
idrifttagning er umulig.

e at trykluftstilfgrslen til maskinen er speerret, og at
maskinen er trykfri.

Informér en tilsynsfgrende om alt planlagt arbejde.

A ADVARSEL

Udskift straks slidte og/eller beskadigede
komponenter.

Ggres det ikke, udsaetter du dig selv, maskinens
driftssikkerhed og sikkerheden for omgivelserne for
gget fare.



Anbefaling

Brug kun originale reservedele.

Reservedele eller udstyrsgenstande, som ikke er afpravet og/
eller godkendt af Paul Hettich GmbH & Co. KG, kan true den
aktive og passive sikkerhed af maskinen.

Ved ethvert arbejde skal undgads useedvanlige
kraftanvendelser, hvis disse gar ud over, hvad der er
nedvendigt til at lesne/fastgeare tilslutninger og/eller
skrueforbindelser.

Til istandholdelsesarbejde ma udelukkende benyttes passende
veerktgjer i teknisk god stand, og disse skal anvendes fagligt
og sikkerhedsmaessigt korrekt.

. Stilstandssikring af maskinen

e Afbryd stremforsyningen til maskinen (treek stikket ud).
e Treek trykluftslangen ud (trykluftforsyning).

® Beskyt maskinen mod utilsigtet gentilkobling.

® Renggr maskinen, som beskrevet i de relevante kapitler.

® Placer en advarselstavle pa maskinen i henhold til
ulykkesforebyggelsesforskrifterne.

I\ e

OBS! Vedligeholdelsesarbejde!
Teend ikke maskinen

Overhold emissionsbeskyttelsen

Kontamineret snavs (vaskevand, olier, fedtstoffer) skal
opsamles og bortskaffes forskriftsmaessigt.

. Renggring af maskinen

Generelt skal hele maskinen renggres efter hver brug.
Det gares bedste med aftgrring med pudseklude og/eller
udsugning med en industristgvsuger.

HENVISNING

Ved renggring af maskinen ma der aldrig bruges trykluft
til afbleesning.

Renggr mere hyppigt, hvis driftsbetingelserne gor det
ngdvendigt.

Renggring af maskinen

¢ Udelukkende forskriftsmaessigt ved udsugning og aldrig
med afbleesning med trykluft,

® Kun tgrrenggring med en pudseklud for at fjerne
smgremiddelrester o.lign..

® Regelmeessigt for borestav.

Ved handtering af farlige og/eller grundvandstruende veesker
(f.eks. olie, renggrings- eller oplgsningsmidler samt andre
kemiske stoffer) skal arbejdsbeskyttelsen og de tilsvarende
bestemmelser overholdes.

Brug aldrig aggressive, letanteendelige eller sundhedstruende
oplgsnings- eller renggringsmidler til renggring af haender.

Elmotorer

Alle elmotorer skal regelmaessigt renggres, fordi snavs og
stov virker som et isolerende lag, hvorved motorer/spoler kan
bliver overophedet.

Paskrifter, henvisningsskilte
Paskrifter/henvisningsskilte

® skal renggres med en klud.

® kontrolleres for fast montering og laesbarhed, og
® beskadigede skilte skal udskiftes.

Laser

Ved anvendelse af laseren skal denne regelmaessigt renggres
gennem aftgrring med en pudseklud.

. Vedligeholdelsesarbejde

Vedligeholdelse og istandholdelse
Kontrollér alle istandholdelsesforanstaltninger fgr start:

® at maskinen er bragt til sikker stilstand, og at utilsigtet
idrifttagning er umulig.

e at trykluftstilfgrslen til maskinen er speerret, og at
maskinen er trykfri.

Kontrollér regelmaessigt elledninger og trykluftledninger
pa maskinen. Udskift straks defekte eller beskadigede
komponenter.

/A ADVARSEL

Fare for kvaestelse
Vedligeholdelses- og reparationsarbejder ma udelukkende
udferes af instrueret fagpersonale.

For vedligeholdelses- og istandholdelsesarbejde skal
maskinen slukkes, tryklufttilfgrslen skal frakobles, og
maskinen skal sikres mod utilsigtet at blive teendt igen.

Brug kun originale reservedele. Reservedele eller
udstyrsgenstande, som ikke er afprgvet og/eller godkendt af
Paul Hettich GmbH & Co. KG, kan true den aktive og passive
sikkerhed af maskinen.

Ved ethvert arbejde skal undgas usaedvanlige
kraftanvendelser, hvis disse gar ud over, hvad der er
ngdvendigt til at lasne/fastgore tilslutninger og/eller
skrueforbindelser.

Til istandholdelsesarbejde ma udelukkende benyttes passende
veerktgjer i teknisk god stand, og disse skal anvendes fagligt
og sikkerhedsmaessigt korrekt.
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Vedligeholdelse/pleje

For der udfares arbejde pa trykluftsanleeg, skal maskinen
eller som minimum arbejdsomradet renggres, som angivet
nedenfor.

e Fjern trykket fra trykledninger eller slanger i
trykluftsanleegget.

® Treek forsigtigt slangerne af. Udtreedende trykluft kunne
hvirvle stgv op.

. Besl)<yt de abne lufttilslutninger mod tilsmudsning (afklaeb
evt.).

® Byt aldrig om pa tilslutninger, stik eller kontakt.
Fejlfunktioner vil veere den uundgaelige fglge.

® Arbejd altid med stgrst mulige renhed.

Vedligeholdelsesenhed

Snavs, stev, vand og oliedraber kan fjernes fra luftledningen
ved hjeelp af vedligeholdelsesenheden. Der skal ubetinget
sorges for rettidig témning af samlebeholderen. Filteret

er uvirksomt, nar veeskestanden i beholderen er for hgj.
Virkningerne er fejl og hurtigere slid af ventiler og cylindre.
De pakreevede intervaller skal fastleegges virksomhedsinternt,
fordi disse er steerkt afthaengige af kvaliteten af de den
trykluft, der er tilgeengelig.

Der skal dagligt kontrolleres, om der er vand i skueglassene
pa vedligeholdelsesenhederne.

HENVISNING

Efter afslutning af alt arbejde pa trykluftsystemerne
skal kontrolleres, om alle skruer og ledninger er
spandt korrekt.

6. Anvisninger for inspektioner

Inspektioner og forholdsregler til konstatering og vurdering
af en maskines og dens komponenters faktiske tilstand.

898

HENVISNING

Formalet med inspektioner er forebyggende
vedligeholdelse og er til din personlige sikkerhed.

Inspektion, der ikke udfgres rettidigt, betragtes som forkert
brug af maskinen.

Maskinoperatgren skal dagligt efterprove maskinen for
udvendigt, synlige fejl. Forekommende fejl skal gjeblikkeligt
standes, eller, hvis ikke dette er muligt, skal de anmeldes.

Maskinen ma kun anvendes i fejlfri tilstand.

Maskinens omgivelser skal holdes rene og ma ikke indebeere
nogen faldrisiko. Luftslanger og udsugningsslanger skal fagres
pa en egnet made, sa de ikke pavirker maskinoperatgrernes
beveegelser.

Det foreskrevne vedligeholdelsesarbejde skal udfgres ved de
angivne intervaller. Eventuelt skal operatgren angive andre,
passende intervaller eller udfgre yderligere arbejde.

Ved den ugentlige renggring af maskinen skal, safremt
det er muligt, alle komponenter undersgges for slitage og
beskadigelse. Jo tidligere en beskadigelse findes, jo lavere
bliver de pakraevede reparationsomkostninger!

Efter fuldfgrt montering skal kontrolleres, om samtlige
skrueforbindelser er spaendt korrekt! Det geelder specielt alle
dynamisk belastede komponenter.

Under det ménedlige vedligeholdelsesarbejde skal de
dynamisk belastede skrueforbindelser kontrolleres
stikprgvevist!

Der skal regelmaessigt (mindst 1 gang om maneden)
kontrolleres, om sikkerhedsanordninger fungerer korrekt.

Der skal kontrolleres, om ale elkabler og trykluftslanger er
fastgjort korrekt.

Kontrollér, om kabelgennemfgringerne pa klemkasser er teette
og spaendt korrekt.

Generelt
Rengar regelmaessigt maskinen for borestgv.
Kontrollér regelmeessigt elledninger og trykluftiedninger.

Udskift straks defekte eller beskadigede komponenter. Brug
kun originale reservedele!



Fejl/afhjalpning

10. Fejl/afhjaelpning

1.

1. Generelle anvisninger 899
2. Fejlarsager hos den driftsansvarlige 899
3. Fejlsggning 899
Generelle fejlarsager 899
Fejl i maskindriften 899
4. Fejlmeddelelse 899

Generelle informationer

HENVISNING

Ved alle fejl skal arsagen principielt fastslas forst.

Sikkerhedsanvisninger

Kun fagleerte personer, der er autoriseret af den
driftsansvarlige, ma afhjeelpe fejl i maskinen.

Ved underspgelse af fejlarsagen skal hele miljget omkring
maskinen tjekkes. Hvis skaden opstar i garantiperioden, skal
producenten informeres omgaende.

A\ ADVARSEL

3.

Sikkerhedsforskrifter ved undersggelse af fejlarsagen
eller afhjeelpning af fejlen!

Overhold forskrifterne til forebyggelse af uheld!

® Sgrg for, at trykket er fjernet fra samleanordningen i
tilfeelde af mekanisk fejl!

® Sgrg for at sikre mod gentilkobling, og afmark med et
henvisningsskilt!

Fejlarsager hos den driftsansvarlige

Den leverede maskine eller det leverede anlaeg gennemgik en
funktionskontrol, der blev udfert af vores fagpersonale.

Fejl, der skyldes forkert behandling, forkert anvendelse eller
mangelfuld (ikke rettidig/fagligt korrekt) vedligeholdelse, er
udelukket fra garantien. Den driftsansvarlige baerer det fulde
ansvar.

Fejlsagning

A\' FORSIGTIG

Felg forskrifterne, advarslerne og anvisningerne ved
enhver fejlsggning

Ga trinvist frem ved enhver fejlsagning, og registrer alle
observationer, test- og maleresultater skriftligt.

Forsgg sa ngjagtigt som muligt at fastsla, i hvilken
driftssituation fejlen er opstdet, dvs. prgv at besvare fglgende
spgrgsmal:

Hvilke arbejdstrin har maskinen udfert korrekt?
Fra hvilket arbejdstrin forekom fejlen?
Forekommer fejlen hyppigt eller kun indimellem?

Ved lejlighedsvise fejl skal du prave at finde ud af, om fejlen
kan forbindes med bestemte resultater eller handlinger
umiddelbart fgr forekomsten af fejlen.

Forekommer fejlen kun ved bestemte komponenter
(materiale, form, seerlig profil)?

Folg altid driftsvejledningen for alt ekstraudstyr.

Generelle fejlarsager

Ved enhver fejlsggning skal du, for du afmonteret evt.
komponenter, farst kontrollere:

® om maskinen og/eller dit udstyr har synlige beskadigelser.

® om maskinen er rengjort, og at ingen stgvansamlinger
hindrer eller pavirker komponenters beveegelse.

¢ om trykluftforsyningen fungerer korrekt, og driftstrykket
ligger inden for den tilladte tolerance (6-7 bar).

® om den elektriske nettilstand stemmer overens med
dataene for elmotorer (typeskilt) og/eller elektriske
apparater, og om motorbeskyttelsen er indstillet korrekt.

¢ om vedligeholdelsesforanstaltninger blev gennemfart
rettidigt.

Fejl i maskindriften

Alt arbejde i forbindelse med istandseettelse, indstilling,
fejlafhjeelpning, klarggring, vedligeholdelse og service ma
udelukkende udfgres af behgrigt indvist og autoriseret
fagpersonale.

Ved alle fejl skal maskinoperatgren altid involveres.

Prgv at finde ud af, i hvilket omrade af maskinen fejlen
opstod.

Kontrollér:
* om kontakten er fejljusteret eller defekt.
® om luftslanger er uteette eller knaekkede.

* om elledningerne er blevet beskadiget af kontakterne eller
magnetventilerne. Netop ved elledninger kan der opsta
kabelbrud.

. Fejimeddelelse

Hvis de ovennaevnte udfgrelser ikke hjeelper dig videre med
afhjeelpningen af et problem, skal du kontakte Paul Hettich
GmbH & Co. KG telefonisk.

Veer dog opmaerksom p3, at vi kun kan hjeelpe dig videre, nar
vi far detaljerede oplysninger og fejlbeskrivelser.

899
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Vedligeholdelse/pleje

11. Demontering/bortskaffelse

900

1.

2.
3.

Generelle anvisninger

For demontering

Afbrydelse af drift

Demontering

Generelle anvisninger

Demontering af maskinen/anlagget
Situation for farlige stoffer/bortskaffelse
Miljsbeskyttelse

Skrotning

Olie og olieholdigt affald

900
900
900
901
901
901
901
901
901
901

1. Generelle informationer

Ved demontering af maskinen skal de nationale og
internationale love i det relevante anvendelsesland altid
overholdes. Vi kan kun give dig grundleeggende anvisninger
for demontering og bortskaffelse.

Overhold forskrifterne, advarslerne og anvisningerne for
arbejdsbeskyttelse, sikkerhedsforskrifter og miljgbeskyttelse
under alt arbejde.

Vi anbefaler, at der ved demontering eller bortskaffelse af
maskinen/anlegget engageres en godkendt demonterings-/
bortskaffelsesvirksomhed.

Far demontering

Ved nedtagning/demontering af maskinen/anlaegget er det
vigtigt at kende pladsforholdene. Det omfatter blandt andet
gennemkgrselshgjder, smalle transportveje og smalle steder
ved borttransport af maskinen.

Der skal veere plads til arbejdsapparatet, eller der skal
bestemmes passende pladser.

Inspicer generelt demonteringsomradet fgr start pa arbejdet,
og afmeerk disse gennem afspeerring.

Ved demonteringen skal du pa forhdnd informere dig om
tilstanden og eventuelle svage steder p4 maskinen/anleegget
og udvikle en behgrig demonteringsplan.

Klarggr passende fade eller transportbeholdere til de
forskellige materialer.

En gennemteenkt arbejds- og sikkerhedsplan er et godt
grundlag for ordnede forhold.

. Afbrydelse af drift

Ved endeligt driftsophgr skal maskinen afbrydes fra stram- og
trykluftforsyningen for at fjerne restenergien og den oplagrede
energi.

A /\Fare pga. elektrisk stad!

Ledninger i kontaktskabene er stadig under spaending,
efter at maskinen er frakoblet

¢ Tilfgrselsledninger fra forsyningsnettet
e Styreledninger til effektafbryderen

¢ Underspandingsforsyning

A ADVARSEL

Fare for tilskadekomst

Forsyningen med trykluft skal afbrydes af en
industrimekaniker eller af personer med en
sammenlignelig uddannelse.

3. Demontering

Generelle anvisninger

Der kreeves seerlig stor forsigtighed ved demontering af
maskinen.

PN

Advarsel! Der er gget risiko for personskader og
ulykker!



¢ Under arbejdsgange med intensiv stgj skal beeres hgreveern.

¢ \/ed demonteringen ma udelukkende bruges testet og
godkendt veerktgj.

¢ \ed transport af maskine, moduler, komponentgrupper og
komponenter samt lgft af tung last ma der udelukkende
anvendes godkendte transportvogne eller hejsevark (kran).

® Brug altid foreskrevet personligt beskyttelsesudstyr
(bes)kyttelsesbriller, beskyttelsestaj, hgreveern, sikkerhedssko
0SV.).

Demontering af maskinen/anlaegget

HENVISNING

Ved demontering skal anvisningerne i punktet
"Opstilling/fastgarelses” i kapitlet "Tekniske
informationer" overholdes.

® Lgsn alle skrueforbindelser, og maerk skruerne og
positionerne til evt. genopstilling af maskinen/anleegget.

. Situation for farlige stoffer/bortskaffelse
Bortskaf emballagen miljgrigtigt.

)

w BlueMaxMini type 3 indeholder komponenter, der
. ikke m3 tilfores husholdningsaffaldet, men som skal
©\bortskaffes som specialaffald.

Elektrisk og elektronisk udstyr ma i henhold til det europeeis-
ke WEEE-direktiv ikke bortskaffes sammen med hushold-
ningsaffaldet. Udstyrets bestanddele skal sorteres og efter-
falgende genvindes eller bortskaffes, fordi giftige og farlige
bestanddele kan volde langvarig skade pa miljget i tilfeelde
af en forkert bortskaffelse.

Den foreliggende tilbagetagningsordning kan stilles til
radighed pa forespgrgsel over for producenten.

Enhver bortskaffelse skal ske forskriftsmaessigt og under
overholdelse af de lovmaessige bestemmelser.

Demonterede komponenter skal samles opdelt i
materialegrupper, og rester, der ikke kan genbruges, skal
bortskaffes.

Ved bortskaffelse af drev og udstyrsgenstande samt
elektriske/elektroniske komponenter skal forordning om
elektronisk skrot overholdes.

| forbindelse med bortskaffelse, der er den driftsansvarliges
eget ansvar, kan der ved istandholdelses- og
istandseettelsesarbejde (vedligeholdelse og reparation) skulle
bortskaffes fglgende affaldstyper:

- Smgremidler, fedtstoffer, olier og kemikalier
- Tekniske gasser, f.eks. kveelstof
- Renggringsmidler og forbrugsmateriale samt

- Affald af enhver type; ogsa brugte maskinkomponenter og
veerktgj

- Flydende affald skal indsamles som grundvandsskadende
stoffer i lukkede, godkendte beholdere og klarggres til
korrekt bortskaffelse.

- Eventuelt spildte veesker skal gjeblikkeligt bindes og
neutraliseres.

- Heeld aldrig brugte hjeelpestoffer (f.eks. brugt olie) pa
jorden eller i kloaksystemet.

Ved enhver bortskaffelse skal du overholde virksomhedens
interne, lokale eller regionale bestemmelser.

Ved bortskaffelse af maskinen (demontering eller
dekommissionering) skal alle komponenter overgives til
genanvendelse (recycling) opdelt i materialegrupper.

Efter komplet tamning og renggring af smgremiddelsystemer
(drev osv.) kan der ved den afsluttende demontering veere
folgende materialegrupper:

- Metaller: stél, grat stgbejern, aluminium
(maskinkonstruktionsmaterialer)

- Kunststoffer: PVC (slanger)
- Elastomerer: kabelhylstre, teetninger
- Elektriske apparater/driftsmidler

Bortskaf maskindele miljgrigtigt sorteret efter materialer.

Miljgbeskyttelse

A FORSIGTIG

Ved alle arbejder pd og med maskinerne skal de
lovmeessige forpligtelser til undgéelse af affald og korrekt
anvendelse/fjernelse overholdes!

Specielt ved installations-, reparations- og
vedligeholdelsesarbejder ma stoffer, der udger en fare for
vandmiljget, f.eks.

® Smgrefedt og olie
® Oplgsningsmiddelholdige renggringsvaesker
md ikke komme pa jorden eller i kloaksystemet!

Disse stoffer skal opbevares, transporteres, laesses og
bortskaffes i egnede beholdere.

Skrotning

Hvis maskinen en gang endegyldigt tages ud af drift, skal de
love og forskrifter for bortskaffelse, som geelder til den tid,
felges og overholdes.

Det endegyldige driftsophgr og bortskaffelse kraever desuden
en komplet afinstallation af den komplette energiforsyning
og bortskaffelse af smgreolierne.

Hyr et fagfirma, som er kvalificeret til endegyldig
bortskaffelse af maskinerne.

Det er en god idé at kontrollere, hvilke materialer der kan
afleveres til genvinding, og sa ogsa gare det.

Olie og olieholdigt affald

A\ FORSIGTIG

Forsigtig!

Olie og olieholdigt affald udger en stor farekilde for miljget.
Derfor skal specialfirmaer sgrge for bortskaffelsen.

Tilfar dette affald til bortskaffelsesfunktionen internt
i firmaet, som herefter transporterer det videre til
specialfirmaer.
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Reservedelslister

12. Reservedelslister
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Grundstel
Bordplade
Ekscenterklemmer
Feringsramme
Udligger
Opsugning
Kabelsleebekeede
Konsol
Loftecylinder

. Boredybdeanslag
. Justerbart anslag
. Fastklemning

. Motor med baerer
. Midteranslag

. Indpresningsbgjle
. Tilholder bagest

. Tilholder foran

. Tromleanslag

. Horisontal boreenhed
. Pendulanslag
. Udskiftelig boreudveksling 90°, 9 spindler

. Udskiftelig boreudveksling, 9 spindler

. Udskiftelig boreudveksling, 6 spindler

. Udskiftelig boreudveksling, 3 spindler Selekta (22/9)
. Trykluftplan
. Strgmskema

903
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916
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Bemeerk, at den producent- eller overensstemmelseserkleering,
som Paul Hettich GmbH & Co. KG har afgivet som producent,

mister sin gyldighed ved montering af reservedele, der ikke er

godkendt.



1. Grundstel

L
2. Bordplade
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Reservedelslister

3. Ekscenterklemmer
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4. Fgringsramme
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6. Opsugning

5. Udligger
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Reservedelslister

7. Kabelslaebekaede

8. Konsol

906



9. Leftecylinder

907
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Reservedelslister

10. Boredybeanslag

11. Justerbart anslag

908




12. Fastklemning

DIN6912-M6X20

DIN439-M8
1S08752-3x10

V.
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13. Motor med bzerer
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14. Midteranslag
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16. Tilholder bagest 17. Tilholder foran
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18. Tromleanslag

DIN912-M8X35
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19. Horisontal boreenhed
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DIN439-BM10
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20. Pendulanslag

DIN433-6,4

DIN7-4m6x24

DIN7-4m6x24

DIN653-M6x30
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21. Udskiftelig boreudveksling 90°, 9 spindler
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22. Udskiftelig boreudveksling, 9 spindler

ved hurtigskifte — <1
ved hurtigskifte

=
i

ved hurtigskifte
ved hurtigskifte

ved hurtigskifte
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25. Trykluftplan
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26. Streamskema

=A1

2
-Q0 Fv -

2098

2100

2101
2102

-Xs1

-XS2

CE:
109 2: gr; 3 og 4: br;
5 0g 6: sw; PE: gn/ge

UL/CSA:
109 2:rt; 309 4:br;
5 0g 6: sw; PE: eller med gn/ge

® HS-ledninger sorte 0,55 m (6 x)
 Broer sorte 0,2 m (4 x)
® Steute tilfgrselsledning 0,6 m afisoleret
0,15m
 Steute afledning 0,6 m afisoleret
0,15 m
o Jordforbindelse, skab 0,45 m gje M6 /
lederslutmuffe
 Jordforbindelse, dgr 0,35 m 2 x gje M6
® Bro, gul/gren 0,25 m 2 x lederslutmuffe
® Bro, bld 0,4 m 2 x lederslutmuffe

® Baereskinne TS35 0,25 m
(Hulning tilskeeres symmetrisk)

o B 9D 14
2

Al

Netsikring hos kunde

BlueMax Mini Modular Plus
3-faset

W
[

rS
o~

xm31 Sl D&

o

ut|vt|wi|PE

M
-M31 U

P = se ordre

U = se ordre

| = se ordre

n = 2800 o/min

Vertikal boremotor

CE: 1 0g2:gr; 3 0g 4:br;
5 og 6: sw; PE: gn/ge
UL/CSA:1 og 2: rt; 3 og 4: br;

5 0g 6: sw; PE: eller med

gn/ge

Laserseet
er ekstraudstyr

X1

X2

-M32

-XM32 =

3
PE

|~

utfvi]

PE

Laser

M
-M32 @

P = se ordre

U = se ordre

| = se ordre

n = 2800 o/min

Horisontal boremotor
er ekstraudstyr
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Reservedelsnumre

13. Reservedelsnummer

1106
1125
1134
1151
1152
1353
1551
1553
1560
1651
1663
1665
1680A
1680B
1680E
1680F
1688
1738
1740
1757
1953
1955
2004
2005
2006
2008
2009
2010
2011
2013
2015
2016
2017
2019
2027
2030
2033
2034
2036
2037
2038
2042
2044
2046
2048

918

Tanddrev 232

Lige kabelhandtag

Hjeelpespindel, lynudlgsningspatron
Sporkugleleje DIN625-6000DDU
Bgsning DU 30x34x30

Kappe til lynudlgsningspatron

Motor (specifikationer iht. ordre)
Pasfjeder

Meerkat, betjeningspanel

Cylinder D = 80 / slagleengde = 125 mm
Afgangsluft drosselventil m/ lyddeemper
Serviceenhed modul
Elektropneumatisk kontakt 3~ 50 Hz
Elektropneumatisk kontakt 3~ 60 Hz
Elektropneumatisk kontakt 1~ 60 Hz
Elektropneumatisk kontakt 1~ 50 Hz
Hurtig afluftningsventil

Trykplade til tilholder

Spaendplade til tilholder

Lille cylinder slagleengde = 10 mm
5/2 flervejsventil, pneum.

3/2 flervejsventil, fodbetjent

Indsats til arbejdsflade

Kervmgtrik M8

Styresgijle

Ventilplade

Motorholder BM9
Tilspaendingsspindel

Afgangsluftrar

Krydshandtag

DU bgsning

Wire tradindfgring M8

Bowex junior stgrrelse 19 d14 plug-in sokkel
Trykknap rulleventil

Bowex junior kobling, stgrrelse 19
Borepatron

Faldlem

Justeringsbgsning

O-ring

Riflet matrik, flad

Riflet matrik, flad

Trykfjeder

Stop, 68 lang

Stop, 50 lang

Meerkat, haengsel

2049
2050
2051

2052
2058
2059
2060
2061

2063
2067
2079
3000
3001
3002
3003
3004
3005
3006
3007
3008
3009
3010
301

3012
3013
3014
3015
3016
3017
3018
3019
3020
3021

3022
3023
3024
3025
3026
3027
3028
3029
3030
3031
3032
3033

Meerkat, hulraekke
Vingemagtrik, enkeltsidet
Kugle

Trykfjeder
Gevindbgsning
Gevindrgr

Indeksstift
Styrebgsning
Fjederbelastet kugleskrue
Spaendearm
Hovedspindel
Horisontal boreenhed modul
Boreblok

Boreenhed daeksel
Stegvteetning
Excentrisk strammer
Indstilling boredybde
Motorflange
Nulmarkgr
Stangholder
Rermuffe
Gevindspindel
Cylinderplade
Installationsplade
Stangholder, bag
Tveerglideplade
Skalaholder
Justeringsskaft
Motor 0,55 kW (fase, angiv spaending ved ordre)
Radialleje

Lineeer kapsling
Stalskaft 16h6x155
Stalskaft 16h6x330
Trykskive
Krydsgrebskrue
Skala

Gevindstang
Firkantmetrik
Aksialleje
Styremgtrik
Stjerneformet greb
Kompaktcylinder
Knop

Kuglegreb D32
Trykplade



3034
3035
3036
3038
3039
3040
3041
3042

3043
3044a
3044b
3045
3046
3047
3048
3049
3050
3051
3052
3053
3054
3055
3056
3057
3058
3059
3060
3061
3062
3063
3064
3065
3066
3067
3068
3069
3070
3071
3072
3073
3074
3075
3076
3077
3078

Gevindstift
Excentrik
Laseskive
Rammeboks
Bundprofil
Metalendeplade
Vinkelstykke

Meerkat, boredybdejustering af horisontal bore-
enhed

Hovedstykke

Styresleede

Styrekant

Modholder, lang
Modholder, kort
Styreprofil
Glideblokprofil
Begraenser
Fastspaendingsflange
Cylinderholder
D-héandtag
Beskyttelsespanel
Sgjleplade

Cylinderplade

Kobling for stempelstang
Beskyttelsespanel
Distributionsliste
Reduktion

Kontraventil, lasbar
Gevindstift
Tromlemeerke

Tromle

Tromle, holdeblok
Stopblok, bag
Stop-profilbjeelke
Metalmedbringer
Spandearm
Boredybdeskrue
Boredybdestilleskrue
Holder for boredybdestop
Metalsideelement for boredybdestop
Fjederbelastet kugleskrue
Glideblok, M8
Gevindbgsning
Fladfjeder

Spaendeblok

Gevindblok

3079
3080
3081
3082
3083
3084
3085
3086
3087
3088
3089
3090
3091
3092
3093
3094
3095
3096
3097
3098
3099
3100
3101

3102
3103
3104
3105
3106
3107
3108
3109
3110
31M

3112
3113
3114
3115
3116
3117
3118
3119
3120
3121

3122
3123

Metalstrammer
Speaendeband

Leje
Sekskantbjeelke
Radialleje
Spaendearm, rgd
Glideblok, M6
Drejestang

U-blok

Héndtag
Indstillingsring
Tilholder-afstandsstykke
Tilholder holdeblok
Tilholder forleengerfod
Hegn

Arbejdsflade
Forsteerkningspanel
Borebgsning

Rund kobbersnor
Tilholder-bjeelke
Spaendplade til tilholder
Spandearm
Beerende konsol
Medbringer
Gevindstang
Metalskive, nede da
Metalskive, oppe

Skala, selvkleebende

Konsol

Meerkat til knap

Meerkat, boreslagleengdebegraenser

HETTICH (logo) meerkat

Kabelgennemfgring

Rejse-maledisplay

Sensor-konsol

Slangetromle

Traekvinkel

Klemkasse

Kabel-sleebekaede

Forbindelseselementer

Sugeekstraktionsforbinder
Sugeekstraktionsreduktor

Rerbeerer 63 mm

Bgjelig slange

Klemme, PG21
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3124
3125
3126
3127
3128
3129
3131

3133
3134
3135
3136
3137
3138
3139
3142
3143
3144
3145
3146
3147
3148
3149
3150
3151

3152
3153
3154
3155
3156
3157
3158
3159
3160
3161

3162
3163

920

Laser modul

Prop, med beskyttelsesjording, helt af gummi

TAND/SLUK-afbryder
Ventil trykknap
Drosselventil kontraventil
Drejeafbryder ventil
Kontraventil, lasbar
ELLER-ventil

Drosselventil kontraventil udstrémning

Pult geerdeholder
Fjederbelastet kugleskrue
Travers
Forbindelsesplade
Dokument

QR-kode meerkat
Stettevinkel til serviceenhed
Krydsgrebskrue
Lynudlgsningspatroner
Positionsindikator
Keervmgtrik M6
Pendulstop, hgjre
Pendulstop, venstre
Trykfjeder til pendulstop
Keervprofil, centerstop
Glideblok, centerstop
Centerpendul, centerstop
Centerkonsol, plus

Skrue

Fast stop, 15 mm

Fast stop, 16 mm

Fast stop, 17 mm

Fast stop, 18 mm

Fast stop, 19 mm

Fast stop, 20 mm
Justerbar spaendearm
Affjedret trykpude KU

Udskiftelig boreenhed

1105
1106
1134
1135
1151

1184
1193
1553
2020
2021
2022
2023
2024
2025
2026
2027
2028
2029
2069
2070
2071

2072
2073
2074
2075
2076
2092
2093
2104
2105
2106
2107
2108
2109
2110
21M

Tanddrev 721

Tanddrev 732

Hjeelpespindel, lynudlgsningspatron
Hovedspindel, lynudlgsningspatron
Sporkugleleje

Sporkugleleje

Specialtanddrev 225

Pasfjeder

Boreenhedsblok, 6 spindelenhed
Boreenhedsdaeksel, 6 spindelenhed
Klemmepind

Borebitafskeermning, 6 spindelenhed
Teetning, 6 spindelenhed
Tradfjeder 6/9R

Dummy spindel

Bowex junior kobling, starrelse 19
Kabelgennemfgring

Spaendearm, stiv

Boreenhedsblok 9R

Boreenhed daeksel 9R

Teetning 9R

Borebitafskeermning 9R/9OW
Boreblok, 9W

Boreenhed daksel, 9W

Teetning, 9W

Tradfjeder 9W

Special hovedspindel

Special hovedspindel
Positioneringsring

Loftearm

Stift til FSA

Cylindrisk stift, poleret finish

DU bgsning

Boreenhedsblok 9R FSA
Boreenhed daeksel 9R FSA
Teetning, boreenhed 9R FSA



Monteringsvejledninger for valgfrit tilbehgr

14.Monteringsvejledninger for valgfrit tilbehgr

1. Indpresningsbgjle 921 3. Montering af laser 923
2. Omstilling fra hand- til fodkontakt 921 | 4. Montering af stottebuk 924
Tilslutning fodkontakt pa en maskine
med horisontal borehoved 922

1. Indpresningsbgjle

A ADVARSEL

Fare for tilskadekomst

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal udelukkende
udfgres af instrueret fagpersonale.

For vedligeholdelses- og istandholdelsesarbejde samt ved
montering af det valgfri tilbehgr skal maskinen slukkes,
tryklufttilfgrslen skal frakobles, og maskinen skal sikres
mod utilsigtet at blive teendt igen.

2

Indstillingsskrue til

indstilling af indpres
ningsbgjlens retvink-§
lethed.

Bgjlens svingbarhed

reguleres ved at spaende

skruen mod venstre/
.t‘h@jre.

da

2. Omstilling fra hand- til fodkontakt

Omstillingsseettet omfatter fodkontakten inkl. to
tilslutningsslanger. Fodkontakten skal stilles skridsikkert pa
gulvet.
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Tilslutning fodkontakt pa en maskine
med horisontal borehoved

Visning fra maskinens bagside (bagside konsol)

Y
¢

1. Treek den sorte slange fra handknappen pa Y-fordeleren af
gennem &bningerne pa udsugningsholderen (1)

Slut den sorte slange fra fodkontakten til Y-fordeleren (2).

Treek den bla slange (3) pa omskifteren "Vertikal-/
horisontalboring" af.

Slut den bla slange (4) fra fodkontakten til omskifteren
"Vertikal-/horisontalboring".

922

HENVISNING

Efter afslutning af arbejdet skal udfgres en funktionstest.

A ADVARSEL

Trykluftslangerne ma ikke veere beskadigede eller
knaekkede.

Tilslutning fodkontakt pa en maskine
uden horisontalt borehoved

Visning fra maskinens bagside (bagside konsol)

1. Treek den sorte slange fra handknappen pa Y-fordeleren af
gennem dbningerne pé udsugningsholderen (1).

L&

Slut den sorte slange fra fodkontakten til Y-fordeleren (2).



Monteringsvejledninger for valgfrit tilbehgr

1. Eftermonteret laser

2. Laseren monteres pa maskinens hgjre side (fra operatgrens
synsvinkel)

H

Treek slangen af (3), og tilslut den bla slange (4) fra
fodkontakten.

R—— I ..

Efter afslutning af arbejdet skal udferes en funktionstest.
3. Indseetning af notsten i gverste foring
A ADVARSEL (positioner er markeret med et punkt)

Trykluftslangerne ma ikke veere beskadigede eller
knaekkede.

e000c00cc00000000000000000

3. Montering af laser

A ADVARSEL

Fare for tilskadekomst!

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal
udelukkende udfgres af instrueret fagpersonale.

For vedligeholdelses- og istandholdelsesarbejde samt ved
montering af det valgfri tilbehgr skal maskinen slukkes,
tryklufttilfgrslen skal frakobles, og maskinen skal sikres
mod utilsigtet at blive teendt igen.
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5. Indskruning af laserholderen

I /)
6. Paskruning af blindpropper i elskabet og kabeltraekning

7. Indstikning af kabelbinder i holderne

8. Skub kunststofrar pa kabel; stik stikket ind i elskabet; luk
elskabet; luk kabelbinder

924

9. Indseetning af laser og tilslutning af kabel

. Montering af stgttebuk

Stattebukkene skrues i fodprofilen i siden til venstre og
hgjre ved hjeelp af notsten. Seet som det fgrste notsten i
profilen, og skub den til den gnskede position. Skru derefter
stgttebukken i notstenen ved hjeelp af skruen med indvendig
sekskant.






